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DAL 1874 COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA E IN
LOVE: CON IL PROPRIO LAVORO E, GIORNO
DOPO GIORNO, MOSSA DALLA PASSIONE PER LINNOVAZIONE,
ALIMENTA UNA STORIA SEMPRE PIU RICCA DI SUCGESSI. KEEP
BEEING IN LOVE: 0GGI PIU DI ERI, DOMANI PIU DI 0GGI. PERCHE
IL MEGLIO DEVE ANCORA VENIRE... SINCE 1874 COOPERATIVA
CERAMICA DIMOLA IS IN LOVE: WITH THEIR WORK AND DAY
AFTER DAY, DRIVEN BY THE PASSION FOR INNOVATION,
FEEDS A STORY MORE AND MORE FULL OF SUCCESSES. KEEP
BEEING IN LOVE: TODAY MORE THAN YESTERDAY, TOMORROW
MORE THAN TODAY. BECAUSE THE BEST IS YET TO COME..

syimola

TILES FULL OF LIFE
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UN PASSATO
CHE E GIA STORIA
NELLA CERAMICA.

APAST THAT ALREADY FORMS PART OF THE STORY OF CERAMICS.

UNPASSE QUIEST DEJA LHISTOIRE DE LA CERAMIQUE.

EINE VERGANGENHEIT, DIE BEREITS GESCHICHTE DER KERAMIK IST.
UNPASADO QUE YA ES HISTORIA DE LA CERAMICA.

TPOLLINIOE, CTABLUEE YXE ICTOPVEN KEPAMUKIA

WEER: BNEER &
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UN PRESENTE
CHE E GIA FUTURO
NELLO SPAZIO
ARCHITETTONICO.

APRESENT THAT IS ALREADY THE FUTURE OF ARCHITECTURAL SPACE.
UNPRESENT QUI EST DEJA LE FUTUR DE LESPACE ARCHITECTONIQUE.

EINE GEGENWART, DIE BEREITS ZUKUNFT DES ARCHITEKTONISCHEN RAUMS IST.
UNPRESENTE QUE YA ES FUTURO DEL ESPACIO ARQUITECTONICO.

HACTOALLLEE, BIT/IETEHHOE B bY IYLLIEE APXUTEKTYPHOI O TIPOCTPAHCTBA.
AL TR A AR AR
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VISSUTO CONTEMPORANEO

IMOLA E IL BRAND DI COOPERATIVA
CERAMICA DIMOLA CHE PROGETTA
E REALIZZA UNAMPIA GAMMA DI
PAVIMENTI E RIVESTIMENTI CAPACI
DIRIFLETTERE LE RICHIESTE

DEL MERCATO.

MADE IN IMOLA SIGNIFICA QUALITA
ED INNOVAZIONE.

CONTEMPORARY EXPERIENCE
IMOLA IS COOPERATIVA CERAMICA DIMOLA'S
BRAND DESIGNING AND MANUFACTURING A WIDE
RANGE OF FLOOR AND WALL TILES WHICH CAN
SATISFY ANY MARKET REQUEST.

EXPERIENCIA CONTEMPORANEA
IMOLA ES LA MARCA DE COOPERATIVA CERAMICA
D'IMOLA QUE PROYECTA Y PRODUCE UNA AMPLIA
GAMA DE PAVIMENTOS Y REVESTIMIENTOS
CAPACES DE SATISFACER LAS EXIGENCIAS DEL
MERCADO.

VECU CONTEMPORAIN
IMOLA EST LA MARQUE DE COOPERATIVA CERAMK-
CA DIMOLA QUI CONGOIT ET REALISE UNE GAMME
ETENDUE DE CARRELAGES DE SOLS ET DE MURS
EN MESURE DE REFLETER LES DEMANDES DU
MARCHE.

COBPEMEHHbII BUHTAX
(IMOLA» — 370 GPEHL KOMMAHMA COOPERATIVA
CERAMICA DIMOLA, KOTOPAA MPOEKTIPYET I
MPOV3BOLIVIT LLVPOKYIO T AMMY HATOTbHON
1 OBJIMLLOBOYHOV TATKIA, OTBEYAIOLLYIO
TPEGOBAHVAM PhIHKA. (MADE IN IMOLAY
OBOSHAYAET KAYECTBO 11 IHHOBALLM

MODERNES ERLEBEN
IMOLAIST DIE MARKE VON COOPERATIVA
CERAMICA DIMOLA, DIE EINE BREITE PALETTE
AN BOBEN-UND WANDBELAGEN ENTWICKELT
UND HERSTELLT, DIE DEN ANFORDERUNGEN DES
MARKTS ENTSPRECHEN.

LREHE

IMOLAZ i F % A FIMOLA#Y 1 % &-1F
NE R, BT A A XA
WA, fe%T R T
7 Ko

IMOLA®| & % vk & 7T 5 €1 %o
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12 TUBE 42 GENUS
22 AZUMA 54 MUSE
32 KOALA 62 VEIN

MARBLE

PRODUCT GUIDE

352 CERTIFICAZIONI
CERTIFICATIONS
CERTIFICATIONS
ZERTIFIZIERUNGEN
CERTIFICACIONES
CEPTUDONKATDI
AIE

STONE CONCRETE

359

368

X-ROCK 120 AZUMA

SICILY 132 CONCRETE PROJECT
TECNOTILE 140 ORIGINI

CLAYSTONE 150 ~ CREATIVE CONCRETE
STONE 158~ OFICINA

KALAHARI

CARATTERISTICHE TECNICHE GRES PORCELLANATO
TECHNICAL SPECIFICATIONS PORCELAIN STONEWARE
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GRES CERAME
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN STEINZEUG
CARACTERISTICAS TECNICAS GRES PORCELANICO
TEXHWYECKME XAPAKTEPUCTUKI AP®MOPOBINA MPEC
AR B

CARATTERISTICHE TECNICHE BICOTTURA

DOUBLE FIRING TECHNICAL SPECIFICATIONS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES BICUISSON

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ZWEIBRANDVERFAHREN
CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA DOBLE COCCION

TEXHIYECKIE XAPAKTEPVCTUKW NIATKIA IBYKPATHOM 0 OBXUT A
SR BB

W0oD

N

166
17
18
192

o O

372

374

KOALA 202

KUNI 214

0-STYLE 222

WooD 230
236
244
252

MANUTENZIONE

MAINTENANCE

ENTRETIEN

PFLEGE

MANTENIMIENTO

yXxon

£

CONTEMPORARY

TUBE
MICRON 2.0
RE_MICRON
MICRON
KOSHI

LE TERRE
ANTARES

258
266
212
280
284
288
294
300

WALL

SLASH

KIKO

CENTO PER CENTO
IMOLA 1874

VIA VENETO

POP

WAVE

GENUS

SICUREZZA NELL'UTILIZZO DEI PRODOTTI DI COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA
SAFETY WHEN USING COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA
PRODUCTS SECURITE AVEC L'UTILISATION DES PRODUITS COOPERATIVA CERAMICA DMOLA
SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG DER PRODUKTE VON  COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA
SEGURIDAD DURANTE EL USO DE LOS PRODUCTOS DE

COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA
BESOMACHOCT MPUMEHEHIAA MPOAYKLIUM “COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA
Imolaff % &1 2 3 = (L % 245

304
310
318
322
330
334
338
344

NUANCE
POETIQUE
SHADES
ANTIGUA
MASH-UP
RE_COLOUR
ANTHEA
HALL



ALPHABETICAL INDEX / INDEX ALPHABETIQUE
ALPHABETISCHES VERZEIGHNIS / INDICE ALFABETICO
AJOABUTHBIA YKASATEND / = & % 3

PRODUCT INDEX / INDEX PRODUITS
PRODUKTVERZEICHNIS / INDICE DE PRODUCTO
YKASATENb N0 NPOAYKTAM / 7= & % 5l

FORMAT INDEX / INDEX FORMATS
VERZEICHNIS NACH FORMATEN / INDICE DE FORMATO
YKASATESIb 110 GOPMATAM / #14% & 5

BOOK 2018

INDICE ALFABETICO INDICE DI PRODOTTO INDICE PER FORMATO
SLAB 6.5 252 ANTARES PAVIMENTIGRIVESTIMENTI PAVIMENTI RIVESTIMENTI
1° TUBE 338 ANTHEA FLOORGWALL TILES FLOOR TILES WALL TILES
0 AZUMA 300 ANTIGUA
32 KOALA 22 AZUMA 252 ANTARES 10X10 30X60 60X 180 12X18
120 AZUMA 22 AZUMA 230 MICRON 222 RE_MICRON 176 KNI 266 KIKO
272 GENTO PER GENTO 120 AZUMA 106 STONE 272 CENTO PER CENTO
MARLBE 100 CLAYSTONE 00 CLAYSTONE 94 TECNOTILE 280 IMOLA 1874
42 GENUS 132 CONCRETE PROJECT 132 CONCRETE PROJECT 6.5X20 8 VEIN 20X180 284 VIAVENETO
54 MUSE 150 CREATIVE GONCRETE 160 CREATIVE CONGRETE 84 Sy 72 X-ROCK 166 KOALA
82 VEN A2 BENUSPAV. 42 GENUS PAV. 176 KUNI
300 GENUSRIV. 112 KALAHARI 7.5X30
344 HALL 32 KOALA 50X50 60X60 258 SLASH
STONE 280 IMOLA 1874 186 KOALA 250 ANTARES 20 AZUMA 24X240
72 X-ROCK T2 KALAHARI 238 KOSHI 100 CLAVSTONE 3 KOALA
84 sioLy 32 KOALA 178 KUNI 132 CONCRETE PROJECT 12.56X33.3
o4 TECNOTILE 166 KOALA 244 LETERRE 16.5X100 150 CREATIVE CONCRETE 288 POP
100 CLAYSTONE 266 KIKD 230 MICRON 192 WooD 42 GENUS 37.6X75 294 WAVE
106 STONE 236 KOSHI 214 MICRON2.0 23 KOSHI 84 sioly
112 KALAHARI 176 KUNI 54 MUSE 176 KUNI
244 LE TERRE 8 OFICINA 15X15 244 LETERRE 26X75
330 MASH-UP 140 ORIGINI 230 MICRON 230 MICRON 75X75 300 GENUS
CONCRETE 230 MICRON 188 O-STYLE 214 MICRON2.0 42 BENUS 304 NUANCE
120 AZUMA 214 MICRON 2.0 222 RE_MICRON 54 MUSE 23 KOSHI 310 POETIQUE
132 CONCRETE PROJECT 84 MUSE 84 SlclLy 30X30 58 OFICINA 84 Sicy
140 ORIGINI 304 NUANGE 106 STONE 23 KOSHI 140 ORIGINI
150 CREATIVE CONCRETE 158 OFICINA 94 TECNOTILE 230 MICRON 299 RE_MICRON 20X60
158 OFICINA 140 ORIGINI 2 TUBE 222 RE_MICRON 84 sicly 15X90 318 SHADES
310 POETIQUE 202 TUBE 94 TECNOTILE 94 TECNOTILE 82 VEN 322 ANTIGUA
288 POP & VEN 202 TUBE
WooD 186 Q-STYLE 192 W0oD 62 VEIN
186 KOALA 334 RE_COLOUR 72 X-ROCK 45X45 72 X-RocK 45X90 30X60
176 KNI 222 RE_MICRON 2 AZUMA 120 AZUMA 330 MASH-UP
185 O-STVLE 318 SHADES 50 CREATIVE CONCRETE 100 CLAYSTONE 334 RE_COLOUR
192 WooD 84 SOl RIVESTIMENTI 2% KOSHI 60X120 150 CREATIVE CONCRETE 338 ANTHEA
258 SLASH WALL TILES 230 MICRON 120 AZUMA 23 KOSHI 344 HALL
106 STONE 132 CONGRETE PROJECT 158 OFICINA
CONTEMPORARY 94 TECNOTILE 333 ANTHEA 42 BENUS 140 ORIGINI
200 TUBE 12 TUBE 322 ANTIGUA 10X60 23 KOSHI 8 VEIN 20X40
214 MICRON2.0 202 TUBE 272 CENTO PER CENTO 230 MICRON 214 MICRON 2.0 344 HALL
222 RE_MICRON 62 VEN 300 | GENUSRIV. 54 MUSE
230 MICRON 284 VIAVENETO 344 HALL 84 sl 90X90
23 KOSH 294 WAVE 280 IMOLA 1874 15X60 72 X-ROCK 120 AZUMA
244 LETERRE 192 WooD 266 KIKO 230 MICRON 202 TUBE 100 CLAYSTONE
252 ANTARES 72 X-ROCK 330 MASH-UP 150 CREATIVE CONCRETE
304 NUANCE 158 OFICINA
310 POETIQUE 40X60 120X120 140 ORIGINI
WALL 288 POP 252 ANTARES 22 AZUMA
258 SLASH 334 RE_COLOUR 112 KALAHARI 120 AZUMA
266 KIKO 318 SHADES 132 CONCRETE PROJECT 120X240
272 CENTO PER CENTO 258 SLASH 4 GENUS 32 KOALA
280 IMOLA 1874 284 VIAVENETO 30X60 214 MICRON 2.0
284 VIAVENETO 294 WAVE 20 AZUMA 54 MUSE
288 POP 100 CLAYSTONE 2 TUBE 120X260
294 WAVE 132 CONCRETE PROJECT 200 TUBE 22 AZUMA
300 GENUS 150 CREATIVE CONCRETE 2 TUBE
304 NUANCE 4 GENUS
310 POETIQUE 23 KOSHI 20X120
318 SHADES 230 MIGRON 3 KOALA
322 ANTIGUA 214 MICRON2.0 186 KOALA
330 MASH-UP B4 MUSE 75 KNI
334 RE_COLOUR 140 ORIGINI 18 O-STYLE
333 ANTHEA
344 HALL



12 TUBE
22 AZUNA

32 KOALA

SLAB 6.5



GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIOJHOTENbI/ KEPAMOTPAHIT / 4 14 % Jit #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%] UNIEN 14411- G

JV BB Lam =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

P. 202
SIZES

120X260
48"X103°

120X120
48"X48"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTU / 5% &

[WNO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &




GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

TUBE 120T RM - TUBE6 260T RM




16

TUBE

(O

120X260 - 48"X103"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jit #%

120X120 - 48"X48"

TUBE6 260T RM

TUBE6 120T RM

L]NO

120X260 - 48"X103"

120X120 - 48"X48"

TUBE6 260W RM

TUBE6 120W RM

SLAB 6.5



.18

LNO

120X260 - 48"X103"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TIOTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 4 4 % Ji #%

120X120 - 48"X48"

TUBE6 260G RM

TUBE6 120G RM

___ @,

120X260 - 48"X103"

YV #E L

120X120 - 48"X48"

TUBEG6 260N RM

TUBE6 120N RM

SLAB6.S
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TUBE

BRICKLANE 260
120%260-48"X103"

CAMDEN 260
120x260-48"X103"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

CAMDEN 260 - TUBE 120G RM - BRICKLANE 260




GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA SUPERFICI

COLOURED BODY PORGELAIN TILE / GRES GERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG SURFAGES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / %
GRES PORGELANICO COLOREADD EN MASA / KEPAMOTPAHIT, OKPALIEHHDI B MACCE / % 4,38 14 % 7%

IS0 13006 - G - Bla (E < 0,5%] UNIEN 14411-G

SV #B Nam &

FORMATI COLORI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4% COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

P. 120
SIZES
C6
120X260 120X120
48°X103" 48°X48"
22 23




24

AZUMA

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOT PAHIT, OKPALUEHHbIVI B MACCE / % 5, i 14 % it #%

AZMA 120AG RM - AZMA 12AG RM -

AZMAG 260AG RM




26

AZUMA

C6

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORGELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALEHHbI B MACCE / % 6, 4 4 % Jit #%

A

AZMAG6 DK260CG
120x260 - 48"x103"

120X260 - 48"X103"

120X120 - 48"X48"

___IN0e AZMAG 260CG RM

AZMAG6 120CG RM

AG

120X260 - 48"X103"

JV R Zm =

A

AZMAG6 DK260AG
120x260 - 48"x103"

120X120 - 48"X48"

N O AZMAG 260AG RM

AZMAG6 120AG RM

21

SLAB 6.5



28

AZUMA

G

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOT PAHIT, OKPALUEHHbIVI B MACCE / % 5, i 14 % it #%

AZMA6 DK260G A
120x260 - 48"x103"

120X260 - 48"X103"

120X120 - 48"X48"

M IE"E‘O AZMAG6 260G RM

AZMAG6 120G RM

120X260 - 48"X103"

JV R T =

AZMA6 DK260DG A
120%260 - 48x103"

120X120 - 48"X48"

N O AZMAG 260DG RM

AZMAG6 120DG RM

29

SLAB 6.5



AZU M A GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

AZMA6 DK260N A

120x260 - 48'x103"

120X260 - 48"X103" 120X120 - 48"X48"

B -~O AZMAG 260N RM AZMAG6 120N RM AZMA 12006 RM - AZMAG 26006 RM - AZMA RB1206 RM

30




GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWT, OKPALUEHHbIA B MACCE / % 6, i 1 % it 75

IS0 13006 - G - Bla (E < 0,5%] UNIEN 14411-G

SV B D =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

20X120
8X48"
P. 166
SIZES
120X240 24X240
48°X95° 9.5"X95"

32

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTU / 5% &

[WNO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

33

SLAB 6.5



GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

KOALAG 240BS RM - KOALAG 2424BSRM




36

KOALA

(O

120X240 - 48"X95"

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOT PAHIT, OKPALUEHHbIVI B MACCE / % 5, i 14 % it #%

24X240 - 9.5"X95"

20X120 - 8"X48"

KOALA6 240A RM

KOALA6 2424A RM

KOALAG6 2012A RM

O

120X240 - 48"X95"

JV R Lm

24X240 - 9.5"X95"

20X120 - 8"X48"

KOALA6 240B RM

KOALA6 2424B RM

KOALAG6 2012B RM

37

SLAB 6.5



38

KOALA

(O

120X240 - 48"X95"

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOT PAHIT, OKPALUEHHbIVI B MACCE / % 5, i 14 % it #%

24X240 - 9.5"X95"

20X120 - 8"X48"

KOALA6 240BS RM

KOALA6 2424BSRM

KOALAG6 2012BSRM

___ O Ne,

120X240 - 48"X95"

24X240 - 9.5"X95"

20X120 - 8"X48"

KOALA6 240T RM

KOALA6 2424T RM

KOALAG6 2012T RM

39

SLAB 6.5



42 ' GENUS

54 MUSE
62 VEIN

MARBLE

A4



GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIOJHOTENbI/ KEPAMOTPAHIT / 4 14 % Jit #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%] UNIEN 14411- G

60LD HOME
SV A N = &X'
Q_’E‘UPEC

FORMATI

SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

9l Tn =

120X120 60X120 75X75
48°X48" 24°X48 30°X30°

A2

60X60 30X60 30X60 MS

2a7X00" 12'X24" 12°X24"
(15X60-5X60-10X60)

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTU / 5% &

[WNO [u][te] )

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

[sNMO

relMO)

A3



A4

GENUS

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%




GOLD A HOME A~
GENUS ‘.’ﬂ 248 RVME T 8B "w ok RME T 8Blueec GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOJHOTE/TbI KEPAMOTPAHWT / +# 4 %5 J #%

GOLD B

HOME B

MK.GNSGBN &
30X30-12"X12"

=]
GNSG DK 60B LP A GNSG L1 1.5X120 A GNSH L 2X75B RM A GNSHT2X2BRM A
60X60-24"X24" 1,56X120-0.6"X48" 2X75-0.8"X30" 2X2-0.8"X0.8"

e i

75X75-30"X30" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X60 MS-12"X24" 30X30-12"X12"
(156X60-5X60-10X60)

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X30-12"X12"

o [WNO GNSG 120B RM GNSG 12B RM GNSG 60B RM o O GNSH 75B RM GNSH 60B RM GNSH 36B RM GNSH 36MSB RM MK.GNSH 30B

L [ule)®® GNSG 1208 LP GNSG 12B LP GNSG 60B LP MICGNSG B RN O] GNSH RB60B RM GNSH RB36B RM

MARBLE



HOME

<~ N
SV ol Um = OB

GOLD

'V SE ME T B

UPEC GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / BRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGFFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NONHOTEbIA KEPAMOTPAHUT / 3 14 % it #%

GENUS

GOLD W

HOME W

MK.GNSGWN &
30X30-12"X12"

GNSG DK 60W LP A GNSG L2 1.5X120 A GNSH L 2X75W RM A GNSH T 2X2 WRM A
60X60-24"X24" 1,6X120-0.6"X48" 2X75-0.8"X30" 2X2-0.8"X0.8"

i e

75X75-30"X30" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X60 MS-12"X24" 30X30-12"X12"
(15X60-5X60-10X60)

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X30-12"X12"

MNNe GNSG 120W RM GNSG 12W RM GNSG 60W RM s1][n] O GNSH 75W RM GNSH 60W RM GNSH 36W RM GNSH 36MSW RM MK.GNSH 30W

MARBLE

MK.GNSG W
[u][ee] &) GNSG 120W LP GNSG 12W LP GNSG 60W LP [e][n O GNSH RB60W RM GNSH RB36W RM




60LD HOME
ENU [ w ‘ ﬂ RM V2 05 QB‘UPEC I @ ‘ o ﬂ RM V3 Pry QB‘UPEC GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE
[ mm N P _— 0 = N - _— o )
FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NOSHOTE MBIt KEPAMOTPAHIT / 4 4 % Ji 7%
MK.GNSGBN & MK.GNSGWN A
30X30-12"X12" 30X30-12"X12"
=)
GNSG DK 60N LP A GNSG L3 1.5X120 A GNSH L 2X75N RM A GNSHT 2X2NRM A
60X60-24"X24" 1,6X120-0.6"X48" 2X75-0.8"X30" 2X2-0.8"X0.8"
aan " Yyl " Copn " qon " 75X75-30"X30" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X60 MS-12"X24" 30X30-12"X12"
120X120-48"X48 60X120-24"X48 60X60-24"X24 30X30-12"X12 (15X60-5X60-10X60)
- @@Q GNSG 120N RM GNSG 12N RM GNSG 60N RM - @O GNSH 75N RM GNSH 60N RM GNSH 36N RM GNSH 36MSN RM MK.GNSH 30N

MK.GNSG N

50 B ()& GNSG 120N LP GNSG 12N LP GNSG 60N LP Bl RO GNSH RB60N RM GNSH RB36N RM

MARBLE



GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

GENUS

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIMATIBHBIE 3/EMEHTbI / 4 ) #

—

6X120-2.4'X48" A

N

120X32,5-48"X12.8" A

—

6X120-2.4"X48" A

[W)NO [u][te]

GOLDB GNSG BT120B GNSG G120B GOLDB GNSG BT120B LP
GOLDW GNSG BT120W GNSG G120W GOLDW GNSG BT120W LP
GOLDN GNSG BT120N GNSG G120N GOLDN GNSG BT120N LP

— =

6X75-2.4"X30" A 6X60-2.4"X24" A

<

30X60-12"X24" A

—

60X32,5-24"X12.8" A

[sNO RelNO)

GNSH BT75B GNSH BT60B GNSH G60B GNSH S RB60B

HOMEB HOMEB
HOMEW GNSH BT75W GNSH BT60W GNSH G60W HOME W GNSH S RB60W
m GNSH BT75N GNSH BT60N GNSH G60N m GNSH S RB60N

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIA / 45 7k 4% A A1

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000

(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TESTAS/NZS | TEST UNEENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) |——————
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE

GNSG R9 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 0.58
GNSH R9 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 >25 1 0.54
5 GNSH RB R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 0.60




b4

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TOBA MASA / O/THOTEMbIV KEPAMOT PAHWT / i 4 % it #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5% UNIEN 14411 - G

)

Vz ~~
JV BRY T T B
FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%
120X120 60X120 60X60 30X60
48°X48° 24°X48° 24°x24 12°x24"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TOBEPXHOCTW / % T

D

EMO il [ )[e)

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,



MUSE

W

[u][te] )

MACCHIAAPAWLP
120X120 - 48"X48"

[s7)NO
(1) ®
P )@

POSA 1

POSA 2

120X120-48"X48"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE /bl KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

MACCHIAAP.2WLP
120X120 - 48"X48"

60X120-24"X48" 60X60-24"X24"

POSA 3

30X60-12"X24"

MUSE 120W MUSE 12W MUSE 60W MUSE 36W
MUSE 120W PT MUSE 12W PT MUSE 60W PT
MUSE 120W LP MUSE 12W LP MUSE 60W LP MUSE 36W LP

MACCHIAAPIBGLP
120X120 - 48"X48"

[=NO
s ®
[u]lte]

POSA 1

POSA 2

120X120-48"X48"

JV AY

MACCHIAAP.2BGLP
120X120 - 48"X48"

60X120-24"X48" 60X60-24"X24"

V2
E££ L

o~
~
105 Q
P é
POSA 3

30X60-12"X24"

c

0

MUSE 120BG

MUSE 12BG MUSE 60BG

MUSE 36BG

MUSE 120BG PT

MUSE 12BG PT MUSE 60BG PT

MUSE 120BG LP

MUSE 12BG LP MUSE 60BG LP

MUSE 36BG LP

b7

MARBLE



MUSE

G

[u][te] )

MACCHIAAPIGLP
120X120 - 48"X48"

58

POSA 1

POSA 2

120X120-48"X48"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

MACCHIAAP.2GLP
120X120 - 48"X48"

60X120-24"X48"

60X60-24"X24"

POSA 3

30X60-12"X24"

MUSE 120G MUSE 12G MUSE 60G MUSE 36G
MUSE 120G PT MUSE 12G PT MUSE 60G PT
MUSE 120G LP MUSE 12G LP MUSE 60G LP MUSE 36G LP

DG

[u][te]®

MACCHIAAPIDGLP
120X120 - 48"X48"

__ENe
___BEIGQ
()

POSA 1

POSA 2

V #AY Tm

-~
105 QB upec
P —

MACCHIAAP.2DGLP
120X120 - 48"X48"

POSA 3

120X120-48"X48" 60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"
MUSE 120DG MUSE 12DG MUSE 60DG MUSE 36DG

MUSE 120DG PT MUSE 12DG PT MUSE 60DG PT

MUSE 120DG LP MUSE 12DG LP MUSE 60DG LP MUSE 36DG LP

59

MARBLE



M USE GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIEGES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELANbHBIE 3NIEMEHTBI / % 1 4

EOe — — N—

6X120-2.4"X48" A 6X60-2.4"X24" A 120X32,5-48"X12.8" A
W MUSE BT120W MUSE BT60W MUSE G120W
BG MUSE BT120BG MUSE BT60BG MUSE G120BG
6 MUSE BT120G MUSE BT60G MUSE G120G
MUSE BT120DG MUSE BT60DG MUSE G120DG
— g
6X120-2.4"X48" A 6X60-2.4"X24" A
W MUSE BT120W LP MUSE BT60W LP
BG MUSE BT120BG LP MUSE BT60BG LP
6 MUSE BT120G LP MUSE BT60G LP
MUSE BT120DG LP MUSE BT60DG LP

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKMUE XAPAKTEPUCTIKM / 4% 7k 34 A ##s

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TESTAS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
- MUSE R10 A >0.4 | >0.4 | >0.4 | >04 >25 - 1 0.61 MUSE 120W PT - MACCHIAAP.IWLP - MACCHIAAP.2WLP




62

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TIOJHOTE /bl KEPAMOTPAHIT / 4 4 % i #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5% UNIEN 14411 - G

SV BB Lmm &

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

45X90 15X90 60X60 30X60
18"X36" 6'X36" 24'X24 12'x24"

SUPERFICI

SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTU / 5% &

[W)NO [u][e] )

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

[sNO

10

[s7)[te)®)

63



64

VEIN

VEINA

(WO
[u][te] &)
[s7)NO

VEIN B

VEINA

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

VEINB

45X90-18"X36" 15X90-6"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"
VEIN A 49A VEIN A 159A VEIN A 60A VEIN A 36A
VEIN A 49A LP VEIN A159A LP VEIN A 60A LP VEIN A 36A LP
VEIN B 49A VEIN B 159A VEIN B 60A VEIN B 36A
VEIN B 49A LP
VEIN A 49B VEIN A 159B VEIN A 60B VEIN A 36B
VEIN A 49B LP VEIN A159B LP VEIN A 60B LP VEIN A 36B LP
VEIN B 49B VEIN B 159B VEIN B 60B VEIN B 36B
VEIN B 49B LP

VEINA

T0

LNO
[u][te] )
[=NO

MNO
(]l
[sNMO

VEINB

45X90-18"X36"

15X90-6"X36"

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

VEIN A 49T0

VEIN A 159TO

VEIN A 60TO

VEIN A 36TO

VEIN A 49TO LP

VEIN A 159TO LP

VEIN A 60TO LP

VEIN A 36TO LP

VEIN B 49T0 VEIN B 159TO VEIN B 60TO VEIN B 36TO
VEIN B 49TO LP

VEIN A 49T VEIN A 159T VEIN A 60T VEIN A 36T
VEIN A 49T LP VEIN A 159T LP VEIN A 60T LP VEIN A 36T LP

VEIN B 49T VEIN B 159T VEIN B 60T VEIN B 36T
VEIN B 49T LP

65

MARBLE



66

VEIN

VEINA

(WO
[u][te] &)
[s7)NO

VEINB

DG

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

45X90-18"X36" 15X90-6"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"
VEIN A 49W VEIN A 159W VEIN A 60W VEIN A 36W
VEIN A 49W LP VEIN A 159W LP VEIN A 60W LP VEIN A 36W LP
VEIN B 49W VEIN B 159W VEIN B 60W VEIN B 36W
VEIN B 49W LP
VEIN A 49DG VEIN A 159DG VEIN A 60DG VEIN A 36DG

VEIN A 49DG LP

VEIN A 159DG LP

VEIN A 60DG LP

VEIN A 36DG LP

VEIN B 49DG

VEIN B 159DG

VEIN B 60DG

VEIN B 36DG

VEIN B 49DG LP

[LWNO

MU.VEIN A 36A
30X60-12"X24"

MU.VEIN A 36B
30X60-12"X24"

MU.VEIN A 36TO
30X60-12"X24"

MU.VEIN A 36T
30X60-12"X24"

MU.VEIN A 36W
30X60-12"X24"

MU.VEIN A 36DG
30X60-12"X24"

[u]le]®

MU.VEIN A 36ALP
30X60-12"X24"

MU.VEIN A 36BLP
30X60-12"X24"

MU.VEIN A 36TOLP
30X60-12"X24"

MU.VEIN A 36TLP
30X60-12"X24"

MU.VEIN A 36WLP
30X60-12"X24"

MU.VEIN A 36DGLP
30X60-12"X24"

2V A L =

[sNO

MU.VEIN B 36A A
30X60-12"X24"

MU.VEIN B 368 A
30X60-12"X24"

MU.VEIN B 36TO A
30X60-12"X24"

MU.VEIN B 36T A
30X60-12"X24"

MU.VEIN B 36W A
30X60-12"X24"

MU.VEIN B 36DG A
30X60-12X24"

67

MARBLE



VEIN

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

68

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIANbHBIE 3NIEMEHTBI / 4 1 44+

_—

9,5X60-3.7"X24" A

MO

A VEIN A BT60A

B VEIN A BT60B

VEIN A BT60TO

VEIN A BT60T

W VEIN A BT60W

VEIN A BT60DG

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

[sMO

)

9,6X60-3.7"X24" A

VEIN B BT60A

VEIN B BT60B

VEIN B BT60TO

VEIN B BT60T

VEIN B BT60W

VEIN B BT60DG

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTIKM / 45 7k 44 A HLHs

DIN 51130 DIN 51097

BCR REP. CEC

DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | ——
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
VEINA R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 1 0.58
VEINB R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 0.51 VEIN B 159A - VEIN B 49A - VEIN B 49T




72 X-ROCK
84 SIGILY
94 TECNOTILE

100 CLAYSTONE
106 STONE
112 KALAHARI

STONE

n



GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA SUPERFICI

COLOURED BODY PORGELAIN TILE / GRES GERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG SURFAGES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / %
GRES PORGELANICO COLOREADD EN MASA / KEPAMOTPAHIT, OKPALIEHHDI B MACCE / % 4,38 14 % 7%

IS0 13006 - G - Bla (E < 0,5%] UNIEN 14411-G

)V 9B Y T2
FW0  mHO®

FORMATI COLORI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4% COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,
B W
60X120 6OX60 30X60 30X60 MS
24'X48’ 27X04" 12°x24 12'X04"

(15X60-5X60-10X60)



14

X-ROCK

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

15

STONE



GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

X-ROCK 126 - X-ROCK 366 X-ROCK 12N - MK.X-ROCK N




18

X-ROCK

MK.X-ROCK 30B A
30X30-12"X12"

[=NO
Re]O/

60X120-24"X48"

60X60-24"X24"

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

~
20

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

H

30X60 MS-12'X24"  30X30-12"X12"
(15X60-5X60-10X60)

X-ROCK 12B

X-ROCK 60B

X-ROCK 36MSB MK.X-ROCK B

X-ROCK RB12B

X-ROCK RB60B

X-ROCK 60B AS

X-ROCK RB36B

)V ol Lam = =

MK.X-ROCK 30W A
30X30-12"X12"

[sNMO
ReN] O/

60X120-24"X48"

60X60-24"X24"

~
20

60X60-24"X24"

i

30X60 MS-12'X24"  30X30-12"X12"
(15X60-5X60-10X60)

30X60-12"X24"

X-ROCK 12W

X-ROCK 60W

X-ROCK 36W X-ROCK 36MSW MK.X-ROCK W

X-ROCK RB12W

X-ROCK RB6OW

X-ROCK 60W AS

X-ROCK RB36W

19

STONE



~

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA RM V2 0 20
[ - -

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

X-ROCK

'V O

80

MK.X-ROCK 30G A
30X30-12"X12"

~
20

60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 60X60-24"X24"

H

30X60-12'X24"  30X60 MS-12'X24"  30X30-12'X12"
(15X60-5X60-10X60)

X-ROCK 60G

- @O X-ROCK 12G

X-ROCK 36G X-ROCK 36MSG MK.X-ROCK G

X-ROCK 60G AS

W [r8][nJ(O®) x-RocKRBI12G

X-ROCK RB60G

X-ROCK RB36G

MK.X-ROCK 30N A
30X30-12"X12"

~
20

60X120-24"X48" 60X60-24"X24" 60X60-24"X24"

i

30X60-12'X24"  30X60 MS-12'X24"  30X30-12"X12"
(15X60-5X60-10X60)

@O X-ROCK 12N

X-ROCK 60N

X-ROCK 36N X-ROCK 36MSN MK.X-ROCK N

X-ROCK RB60ON X-ROCK 60N AS

- @Q@ X-ROCK RB12N

X-ROCK RB36N

81

STONE



GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

X-ROCK

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIMATIBHBIE 3NEMEHTbI / 4 ) #

WO —

S

- -
- -

6X60-2.4"X24" A 120X32,5-48"'X12.8" A 30X60-12"X24" A 20X60X5-8"X24"X2" A
B X-ROCK BT60B X-ROCK G120B X-ROCK S60B AS X-ROCK E60B AS
W X-ROCK BT60W X-ROCK G120W X-ROCK S60W AS X-ROCK E60W AS
6 X-ROCK BT60G X-ROCK G120G X-ROCK S60G AS X-ROCK E60G AS

_ X-ROCK BT60N X-ROCK G120N X-ROCK S60N AS X-ROCK E60N AS

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHWYECKIE XAPAKTEPUCTUKI / 4 7 4 A #1 s

DIN51130 | DIN51097 | BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000 UNIEN
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF) 1339:2005/
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003 COR.2011
(AUSTRALIANO) |  (SPAGNOLO) ANNEX F
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
X-ROCK R9 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 >25 1 0.48 -
X-ROCK RB R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 0.66 -
” X-ROCK AS R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 0.65 T11

83



84

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TOBA MASA / O/THOTEMbIV KEPAMOT PAHWT / i 4 % it #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5% UNIEN 14411 - G

SV #oRY e T

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

60X120 60X60 75X75 37,5X75
24°X48" 24 X4 30°X30" 15"X30"

6,5X20
2.6"X8"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TOBEPXHOCTW / % T

EMO

FIMO®

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

85

STONE



86

SICILY

SCLY 75W RM - SCLY 377W RM

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

87

STONE






SI c I LY GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

0 i

60X120 - 24"x48" 60X60 - 24"x24" 75X75 - 30"x30" 37,5X75-15"x30"  6,5X20-2.6'x8"  30X30-12"X12"
BURATTATO - TUMBLED

B (=vO SCLY 12B RM SCLY 60B RM SCLY 75B RM SCLY 377B RM SCLY BR206B  MK.SCLY 30B
P @O@ SCLY RB12B RM
N O SCLY 12W RM SCLY 60W RM SCLY 75W RM SCLY 377WRM  SCLY BR206W  MK.SCLY 30W

90 EO@ SCLY RB12W RM

60X120 - 24"x48"

DG

60X60 - 24"x24"

75X75 - 30"x30"

'V #OBRY RNa T

37,6X75 - 15"x30"

I

6,5X20 - 2.6"x8"
BURATTATO - TUMBLED

i

30X30-12"X12"

B 8O sowvizeam

SCLY 60G RM

SCLY 75G RM

SCLY 377G RM

SCLY BR206G

MK.SCLY 30G

- EO@ SCLY RB12G RM

B (=][NJO  sciv1206RM

SCLY 60DG RM

SCLY 75DG RM

SCLY 377DG RM

SCLY BR206DG

MK.SCLY 30DG

- EO@ SCLY RB12DG RM

91

STONE



92

SICILY

MK.SCLY MIX A
30X30-12"X12"

SCLY DKBR206MIX A
6,5X20 - 2,6"X8"

PEZZI SPECIALI

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIMATIBHBIE BNEMEHTBI / 4 %1 #

SO -

=

N—

6X75-2.4'X30" A 6X60 - 2.4'X24" 120X32,5 - 48'X12.8" A
. : . SCLY BT75B SCLY BT60B SCLY G120B
" SCLY BT75W SCLY BT60W SCLY G120W
o? Wity SCLY BT756G SCLY BT60G SCLY G120G

SCLY BT60DG

SCLY G120DG

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHWYECKIE XAPAKTEPUCTUKI / 4 7 4 A #1 s

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) |
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE

SICILY . R9 - >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 >25 1 0.52
i 3 B : + . . R . )

SICILY RB R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >45 2 0.62

SCLY RB12W RM

93

STONE



TECNOTILE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TOBA MASA / O/THOTEMbIV KEPAMOT PAHWT / i 4 % it #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5% UNIEN 14411 - G

¥ gAY ZEm =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

Hils=

60X60 30X60 30X30
24'X24 12'X24" 12°X12"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TOBEPXHOCTW / % T

(WO

[w]r]® relMO®

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,




TECNOTILE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE g RM I V2 s ey
. 0' w ‘ g ﬂ — mm EEmi HE 105 ﬁ*
FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / BURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG 412

GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

96

BG

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

]

30X30-12"X12"

i

30X30-12"X12"

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

]

30X30-12"X12"

i

30X30-12"X12"

Bl O TT 606 TT 366 TT 306 MK.TT 306
D INNe, TT 60BG TT 36BG TT 30BG MK.TT 30BG B (v])r)® TT 606G LP TT 36G LP
e (u]r)® TT 60BG LP TT 36BG LP B (R O®) TT RB 366 TT RB 306
. =0 TT R 36B6 TTRB 3086 B ~NO TT 60DG TT 36DG TT 3006 MK.TT 300G
MNNe T 60W T 36W TT 30W MK.TT 30W Bl (o)) ® TT 60DG LP TT 36DG LP
(u][te]®) TT 60W LP TT 36W LP B (=)(v O TT RB 36DG TT RB 30D6G

97

STONE



TECNOTILE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIMATIBHBIE 3NEMEHTBI / 4 ) #4

—

9,5X60-3.7"X24" A

<

30X60-12"X24" A

MO

BG TT BT 60BG TT S 60BG
W TT BT 60W TT S 60W
- TT BT 60G TT S 60G
_ TT BT 60DG TT S 60DG

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHUYECKVE XAPAKTEPUCTUKI / %5 7k 34 A #L4%

98

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TESTBS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO) ——
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
TECNOTILE R10 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 0.57
R11 B+C >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 0.64 TT366-TT60GLP-TT 60W LP




100

CLAYSTONE

GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPARWT / % Jit #%

IS0 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%]) UNIEN 14411 -G

JV BB Ll =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

90X90 45X90 60X60 30X60

367X36" 18"X36" 24'X24 12'x24’

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTU / 5% &

LNO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

101



c LAYSTU N E GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOPAHUT / % & #%

i

90X90-36"X36" 45X90-18"X36" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12"

@ @ O CLAYSTONE 90B CLAYSTONE 49B CLAYSTONE 60B CLAYSTONE 36B MK.CLAYSTONE B

10 @ @ O CLAYSTONE 90MU CLAYSTONE 49MU CLAYSTONE 60MU CLAYSTONE 36MU MK.CLAYSTONE MU

MNO
[LWNO

90X90-36"X36"

45X90-18"X36"

DG

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

-
o
wn

HH

30X30-12"X12"

CLAYSTONE 90W

CLAYSTONE 49W

CLAYSTONE 60W

CLAYSTONE 36W

MK.CLAYSTONE W

CLAYSTONE 90DG

CLAYSTONE 49DG

CLAYSTONE 60DG

CLAYSTONE 36DG

MK.CLAYSTONE DG

103

STONE



104

CLAYSTONE

(O

90X90-36"X36"

45X90-18"X36"

60X60-24"X24"

GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / BRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHIT / % it #%

30X60-12"X24"

i

30X30-12"X12"

CLAYSTONE 90N

CLAYSTONE 49N

CLAYSTONE 60N

CLAYSTONE 36N

MK.CLAYSTONE N

RM V2 ~
0' w ‘ ﬁ - Em 2
PEZZI SPECIALI
SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELMAJIbHBIE NEMEHTDI / 4% 41 ¢4
9,5X45-3.7"X18" A 9,5X60-3.7"X24" A
B CLAYSTONEBT45B CLAYSTONE BT60B
CLAYSTONE BT45MU CLAYSTONE BT60MU
W CLAYSTONE BT45W CLAYSTONE BT60W
CLAYSTONEBT45DG CLAYSTONE BT60DG
_ CLAYSTONE BT45N CLAYSTONE BT60N
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE
TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHINECKUE XAPAKTEPUCTUKM / 4 5% % A #LAS
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
R (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TESTAS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
CLAYSTONE R10 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1

105

STONE



STONE

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE SUPERFICI

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG SURFACES / SURFAGES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTH/ & 1
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TIONTHOTETbliA KEPAMOT PAHIT / 3k %/ 7

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5% UNIEN 14411 - G

'V ##OAY m
=0

FORMATI COLORI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4% COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,




STUNE GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE SV B IRY &=

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

UPEC

IS
N

N
®
|5)

=3 ——— o~ e
= <= 2
—— — T ey = - == ~
= -
T ;
= — =X
40 - e
< e 3
— - : =
= — - X o
— y— — = B ¢
- :-'-'-h 7= 2
~ __/ e — ~

MU.STONE 36G A MU.STONE 36N A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X30-12"X12" 30X60-12"X24"

[s1)[(n] O STONE 36W MK.STONE 30W [sT][n ] O STONE R36W Bl 7~ O STONE 36DG MK.STONE 30DG [sT][n ] O STONE R36DG
. [ [st](n] O STONE 366G MK.STONE 30G [s1[n]O) STONE R36G B s~ O STONE 36N MK.STONE 30N [s1[n]O) STONE R36N

STONE



110

STONE

SN

[sNOE

30X60-12"X24"

STONE R36SN

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

_~
vz ~~
SV BOBY i = (2 3Bue
412

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE

PIEZAS ESPECIALES / CMELINATIBHBIE INEMEHTbI / 4% #1 14

WO - <

9,56X30-3.7"X12" A 30X60-12"X24" A
w STONE BT 30W STONE S60W
6 STONE BT 30G STONE S60G
STONE BT 30DG STONE S60DG
STONE BT 30N STONE S60N
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE
TEEHN\CAL'FEATUREIS SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKY / 45 ok % A #4%
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 0.65
R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 0.68

m

STONE



112

GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOT PARWT / % i #%

IS0 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%]) UNIEN 14411 -G

'V & w =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

40X60
16"X24"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TOBEPXHOCTW / % T

EMO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

13



114

KA LAHAR I GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOPAHUT / % & #%

MU.KALAHARI23A A MU.KALAHARI23B A
20X30-8'X12" 20X30-8'X12"
40X60-16"X24" 33,3X33,3-13.1'X13.1"
[s1)[(n] O KALAHARI 46A MK.KALAHARI A

m EO KALAHARI 46B MK.KALAHARI B

MU.KALAHARI23T
20X30-8"X12"

R O
___JEINe,

40X60-16"X24"

MU.KALAHARI23MC
20X30-8"X12"

A

33,3X33,3-13.1"X13.1"

KALAHARI 46T

MK.KALAHARI T

KALAHARI 46MC

MK.KALAHARI MC

15

STONE



116

KALAHARI

MU.KALAHARI23N

20X30-8"X12"

___JEIN@,

40X60-16"X24"

GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / BRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHIT / % it #%

33,3X33,3-13.1"X13.1"

KALAHARI 46N

MK.KALAHARI N

V3 ~
S B m =
PEZZI SPECIALI
SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELMAJIbHBIE NEMEHTDI / 4% 41 ¢4
9,6X60-3.7"X24" A
KALAHARI BT 60A
KALAHARI BT 60B
KALAHARI BT 60T
KALAHARI BT60MC
KALAHARI BT 60N
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE
TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBGYEMBIE TEXHINECKUE XAPAKTEPUCTUKM / 45 2 4 A HLAS
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
R (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TESTAS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 >35 1 0.60
7

STONE
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]
1
1

120 AZUMA
137 CONCRETE PROJECT

A0 ORIGINI

150 | CREATIVE CONCRETE
158" OFICINA

CONCRETE

119



120

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHNT, OKPALUEHHbIA B MACCE / % 5 i th % Jii #%

IS0 13006 - G - Bla (E < 0,5%] UNIEN 14411-G

'V 9B ZLUmm T

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

120X120 60X120 60X60 30X60 90X90 45X90

48"X48" 24°X48" 24Xk 12'X24" 36°X36" 18"X36"

45X45
18°X18"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TOBEPXHOCTW / % T

(WO rIMO®

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

i
i e

121



122

AZUMA

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

AZMA 12AG RM - AZMA 120AG RM - AZMAG 260AG RM

123

CONCRETE



AZMA 980G RM - AZMA 496 RM - AZMA L2X60 - AZMA 49C6 RM

I
=
i
=
S
=
S
=)




AZU M A GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA .' w ‘ g i &4 & E

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORGELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALEHHbI B MACCE / % 6, 4 4 % Jit #%

AZMADKI2CG 2 AZMA L2X60 A AZMADKI2AG & AZMA L2X60 A
60x120-24"X48" 2X60 -0.8'X24" 60x120-24"X48" 2X60 -0.8"X24"
120X120 - 48'X48" 60X120 - 24"x48" 60X60 - 24'x24" 30X60 - 12'x24" 120X120 - 48'X48" 60X120 - 24"x48" 60X60 - 24'x24" 30X60 - 12'x24"
L wNO AZMA 120CG RM AZMA 12CG RM AZMA 60CG RM AZMA 36CG RM B wNO AZMA 120AG RM AZMA 12AG RM AZMA 60AG RM AZMA 36AG RM

- EO@ AZMA RB12CG RM - EO@ AZMA RB12AG RM

i i

90X90 - 36"x36" 45X90 - 18"x36" 30X30-12"X12" 45X45 - 18'x18" 90X90 - 36"x36" 45X90 - 18"x36" 30X30-12"X12" 45X45-18"x18"

126 - @@O AZMA 90CG RM AZMA 49CG RM MK.AZMA 30CG AZMA 45CG - @@O AZMA 90AG RM AZMA 49AG RM MK.AZMA 30AG AZMA 45AG

CONCRETE



GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOT PAHIT, OKPALUEHHbIVI B MACCE / % 5, i 14 % it #%

-
G DG

AZMADK12DG & AZMA L2X60 A
60x120-24"X48" 2X60 -0.8"X24"

'V hoR Lm ©

A AZMA L2X60 A
2X60 -0.8"X24"

AZMA DK12G
60x120-24"X48"

CONCRETE

128

120X120 - 48"X48"

60X120 - 24"x48"

60X60 - 24"x24"

30X60 - 12"x24"

AZMA 120G RM

(4O

AZMA 12G RM

AZMA 60G RM

AZMA 36G RM

O

AZMA RB12G RM

90X90 - 36"x36"

45X90 - 18"x36"

2

30X30-12"X12"

45X45-18'x18"

(O

AZMA 90G RM

AZMA 49G RM

MK.AZMA 30G

AZMA 45G

Bl (1O
. O

(O

120X120 - 48"X48"

60X120 - 24"x48"

60X60 - 24"x24"

30X60 - 12"x24"

AZMA 120DG RM

AZMA 12DG RM

AZMA 60DG RM

AZMA 36DG RM

AZMA RB12DG RM

90X90 - 36"x36"

45X90 - 18'x36"

it

30X30-12"X12"

45X45 - 18"x18"

AZMA 90DG RM

AZMA 49DG RM

MK.AZMA 30DG

AZMA 45DG

129



V2 ~
AZUM A GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA .' w ‘ @ ﬂ w mm 0

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CMIELINATIbHBIE 3NEMEHTDI / 2% 1 44

noe — — o

6X120-2.4"X48" A 6X90-2.4"X36" A 6X60-2.4"X24" A 6X45-2.4"X18" A 120X32,5-48"X12.8" A
6 AZMA BT120CG AZMA BT90CG AZMA BT60CG AZMA BT45CG AZMA G120CG
AZMA BT120AG AZMA BT90AG AZMA BT60AG AZMA BT45AG AZMA G120AG
AZMA DK12N A AZMA L2X60 A AZMA BT120G AZMA BT90G AZMA BT60G AZMA BT45G AZMA G120G
60x120-24"X48" 2X60 -0.8"X24"
AZMA BT120DG AZMA BT90DG AZMA BT60DG AZMA BT45DG AZMA G120DG
AZMA BT120N AZMA BT90N AZMA BT60N AZMA BT45N AZMA G120N
120X120 - 48"X48" 60X120 - 24"x48" 60X60 - 24"x24" 30X60 - 12"x24"
| DO AZMA 120N RM AZMA 12N RM AZMA 60N RM AZMA 36N RM CARATTERISTIGHE TECNIGHE SPEGIFICHE _ ,
TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIOUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
Bl v O AZMA RB12N RM CARACTERISTICAS TECNIGAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHUNECKUE XAPAKTEPYCTUKM / #7k 3 A LA
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
R (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TESTAS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003

(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)

ﬁ GA. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE

90X90 - 36"x36" 45X90 - 18"x36" 30X30 - 12"X12" 45X45 - 18"x18" AZMA R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 1 0.60

B ~O AZMA 90N RM AZMA 49N RM MK.AZMA 30N AZMA 45N AZMA RB RTI AtB >04 1 >04 1 >04 | 04 >36 >45 3 0.65
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CONCRETE PROJECT

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE SUPERFICI
FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTH / & T
GRES PORCELANICO A TODA MASA / ONTHOTENbIA KEPAMOTPAHWT / 3 & 3% & #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5% UNIEN 14411 - G

-

SV BoRY RNBld =T @ B |
RO EEO ERO®

FORMATI COLORI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / MOPMATbI / #1 4% COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / UBETA / Bt &
B ;? .}ﬁ
e
A ﬁ W
N3
120X120 60X120 60X60 30X60
48"X48’ 24°X48" 24'X24" 12'X24"

132 133



co N C R ETE PRUJ ECT GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

N B, D

CONPROJ 120DG - CONPROJ 1206




136

CONCRETE PROJECT

MU.CONPROJ 36A
30X60-12"X24"

120X120-48"X48"

60X120-24"X48"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

MU.CONPROJ 36B
30X60-12"X24"

60X60-24"X24"

i

30X60-12"X24" 30X30-12"X12"

CONPROJ 120A

(WO

CONPROJ 12A

CONPROJ 60A

CONPROJ 36A MK.CONPROJ 30A

[u])[e] O

CONPROJ 120A LP

CONPROJ 12A LP

CONPROJ 60A LP

RelMO/

CONPROJ RB60A

CONPROJ RB36A

LNO

CONPROJ 120B

CONPROJ 12B

CONPROJ 60B

CONPROJ 36B MK.CONPROJ 30B

CONPROJ 120B LP

[u]e]©

CONPROJ 12B LP

CONPROJ 60B LP

Ren]O R/

CONPROJ RB60B

CONPROJ RB36B

MU.CONPROJ 36W
30X60-12"X24"

120X120-48"X48"

'V OoRY

60X120-24"X48"

MU.CONPROJ 36G
30X60-12"X24"

60X60-24"X24"

~

RM [l V

2 10,5
= =1 N -

30X60-12"X24"

®
|5)

’UPEC

w
N

H

30X30-12"X12"

CONPROJ 120W

LNO

CONPROJ 12W

CONPROJ 60W

CONPROJ 36W

MK.CONPROJ 30W

(][]

CONPROJ 120W LP

CONPROJ 12W LP

CONPROJ 60W LP

MO/

CONPROJ RB60W

CONPROJ RB36W

__ e

CONPROJ 120G

CONPROJ 12G

CONPROJ 60G

CONPROJ 36G

MK.CONPROJ 30G

CONPROJ 120G LP

()OO

CONPROJ 12G LP

CONPROJ 60G LP

B [~ O

CONPROJ RB60G

CONPROJ RB36G
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CONCRETE PROJECT

DG

MU.CONPROJ 36DG
30X60-12"X24"

(WO
[u])[e] O

RelMO/

__ O
(O

Ren]O R/

120X120-48"X48"

60X120-24"X48"

MU.CONPROJ 36N
30X60-12"X24"

60X60-24"X24"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

30X60-12"X24"

i

30X30-12"X12"

CONPROJ 120DG

CONPROJ 12DG

CONPROJ 60DG

CONPROJ 36DG

MK.CONPROJ 30DG

CONPROJ 120DGLP

CONPROJ 12DGLP

CONPROJ 60DGLP

CONPROJ RB60DG

CONPROJ RB36DG

CONPROJ 120N

CONPROJ 12N

CONPROJ 60N

CONPROJ 36N

MK.CONPROJ 30N

CONPROJ 120N LP

CONPROJ 12N LP

CONPROJ 60N LP

CONPROJ RB60N

CONPROJ RB36N

PEZZI SPECIALI

'V OoRY

V2
R Bl

~~
T
05 (a0 QB‘UPEC

w
N

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE

PIEZAS ESPECIALES / CTELINAJIbHBIE 3NIEMEHTbI / 4% 1 #

LMO

—

9,5X60-3.7"X24" A

60X120-24"X48" A

120X32,5-48"X12.8" A

120X32,5-48"X12.8" A

CONPROJ BT 60A

CONPROJ KIT 12A

CONPROJ G120A

CONPROJ A120ADX
CONPROJ A120ASX

CONPROJ BT 60B

CONPROJ KIT 12B

CONPROJ G120B

CONPROJ A120BDX
CONPROJ A120BSX

CONPROJ BT 60W

CONPROJ KIT 12W

CONPROJ G120W

CONPROJ A120WDX
CONPROJ A120WSX

CONPROJ BT 60G

CONPROJ KIT 126G

CONPROJ G120G

CONPROJ A120GDX
CONPROJ A120GSX

CONPROJ BT 60DG

CONPROJ KIT 12DG

CONPROJ G120DG

CONPROJA120DGDX
CONPROJA120DGSX

CONPROJ BT 60N

CONPROJ KIT 12N

CONPROJ G120N

CONPROJ AT20NDX
CONPROJ AT120NSX

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TEGHNISCHE EIGENSCHAFTEN

CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHWYECKE XAPAKTEPUCTUKN / #5 7k 4% A #i4%

CONPROJ

CONPROJ RB

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
R (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TESTAS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 0.59
R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 3 0.58
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ORIGINI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHNT, OKPALUEHHbIA B MACCE / % 5 i th % Jii #%

IS0 13006 - G - Bla (E < 0,5%] UNIEN 14411-G

'V 9B Y T 2

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

30X60 30X60 MS
12°x24" 12'x24"
(15XB0-5XB0-10X60)

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TOBEPXHOCTW / % T

EMO relMO®

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,




U R I G I N I GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

CONCRETE

——
——
+

ORGN 90N RM - ORGN 36MSN RM




Vz T
0 R I G I N I GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA .' w ‘ g ﬂ w M- o

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORGELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALEHHbI B MACCE / % 6, 4 4 % Jit #%

90X90-36"X36" 45X90-18"X36" 60X60-24"X24" 60X60-24"X24"

e s O ORGN 90B RM ORGN 49B RM ORGN 60B RM
I re N O ORGN RB60B RM ORGN 60B AS RM D IENe) ORGN 90CP RM ORGN 49CP RM ORGN 60CP RM

90X90-36"X36" 45X90-18"X36" 60X60-24"X24"

i i

30X60-12"X24" 30X60 MS-12"X24" 30X30-12"X12" 30X60-12"X24" 30X60 MS-12"X24" 30X30-12"X12"
(15X60-5X60-10X60) (15X60-5X60-10X60)

- @EO ORGN 36B RM ORGN 36MSB RM MK.ORGN 30B - @EO ORGN 36CP RM ORGN 36MSCP RM MK.ORGN 30CP
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ORIGINI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORGELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALEHHbI B MACCE / % 6, 4 4 % Jit #%

EMO

FMO®

ENO

90X90-36"X36"

45X90-18"X36"

60X60-24"X24" 60X60-24"X24"

ORGN 90W RM

ORGN 49W RM

ORGN 60W RM

ORGN RB60W RM ORGN 60W AS RM

30X60-12"X24"

30X60 MS-12"X24"
(15X60-5X60-10X60)

H

30X30-12"X12"

ORGN 36W RM

ORGN 36MSW RM

MK.ORGN 30W

N )O

B MO

B =0

90X90-36"X36"

45X90-18"X36"

JV OB T =

60X60-24"X24" 60X60-24"X24"

ORGN 90G RM

ORGN 49G RM

ORGN 60G RM

ORGN RB60G RM ORGN 60G AS RM

30X60-12"X24"

30X60 MS-12"X24"
(15X60-5X60-10X60)

HE

30X30-12"X12"

ORGN 36G RM

ORGN 36MSG RM

MK.ORGN 306G 17
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ORIGINI

___JEIN,

90X90-36"X36"

45X90-18"X36"

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOT PAHIT, OKPALUEHHbIVI B MACCE / % 5, i 14 % it #%

30X60 MS-12"X24"
(15X60-5X60-10X60)

i

30X30-12"X12"

ORGN 90N RM

ORGN 49N RM

ORGN 60N RM

ORGN 36N RM

ORGN 36MSN RM

MK.ORGN 30N

PEZZI SPECIALI

'V OB U =

RM V2 vl

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CMELIMAJIbHIE S/IEMEHTbI / 4% 1 4

—

6X60-2.4"X24" A

[=NO

<

60X32,5-24"X12.8" A

B ORGN BT60B ORGN G60B
cP ORGN BT60CP ORGN G60CP
W ORGN BT60W ORGN G60W
gk i ORGN BT60G ORGN G60G
_ ORGN BT60N ORGN G60N

~ .
EEO@ <~ T T
- P .
30X60-12"X24" A 30X60-12"X24" A 20X60X5-8"X24"X2" A
ORGN S RB60B ORGN S60B AS ORGN E60B AS
W ORGN S RB60OW ORGN S60W AS ORGN E60W AS
ORGN S RB60G ORGN S60G AS ORGN E60G AS
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE
TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHWUECKUE XAPAKTEPUCTUKN / 45 7k 4% A # A%
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000 UNI EN
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF) 1339:2005/
(lNGLESE) 4856:2004 12633:2003 COR.2011
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) ANNEX F
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
ORGN R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 >25 1 0.58 -
ORGN RB R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >45 3 0.67 -
R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >45 3 0.69 T11
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160

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TOBA MASA / O/THOTEMbIV KEPAMOT PAHWT / i 4 % it #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%) UNIEN 14411-G

l)

~
' BORY WE T B
FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / MOPMATbI / #1 4%
90X90 45X90 45X45 60X60 60X60 LOS. 30X60
36"X36" 18"X36" 18"X18" 24" X24 24"X24" 12"X24"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TOBEPXHOCTW / % T

O MO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,
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CR EATIVE CUN c R ETE GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

..“:.'S'ﬂ;.-_\.'-l- )

:" 1.‘ ‘l* 0 :I .
A 1

CONCRETE

CREACON 366 - CREACON 496 - CREACON 606 - CREACON 906




CREATIVE CONCRETE

90X90-36"X36"

45X90-18"X36"

45X45-18"X18"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILF / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NONTHOTE /bl KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jit #%

60X60-24"X24"

@O CREACON 90B

CREACON 49B

CREACON 45B

CREACON 60B

[FNO®

CREACON R 60B

@O CREACON 90W

CREACON 49w

CREACON 45W

CREACON 60W

[FNO®

CREACON R 60W

60X60 LOS-24"X24"

30X60-12"X24"

i

30X30-12"X12"

i

25X30-10"X12"

@O LOS.CREACON B

CREACON 36B

MK.CREACON 30B

MK.CREACON B

[sNOE

CREACON R 36B

@O LOS.CREACON W

CREACON 36W

MK.CREACON 30W

MK.CREACON W

154 @O@

CREACON R 36W

[=NO
[NO@

[=NO
[FNO®

[sNMO
[sNOE

[=NO
[FNO

90X90-36"X36"

'V ROAY

DG

45X90-18"X36"

45X45-18"X18"

V2
ﬂ"-

|5)
5
z

~
10,5
-_—

60X60-24"X24"

CREACON 90G

CREACON 49G

CREACON 45G

CREACON 60G

CREACON R 60G

CREACON 90DG

CREACON 49DG

CREACON 45DG

CREACON 60DG

CREACON R 60DG

60X60 LOS-24"X24"

30X60-12"X24"

i

30X30-12"X12"

&

25X30-10"X12"

LOS.CREACON G

CREACON 36G

MK.CREACON 30G

MK.CREACON G

CREACON R 36G

LOS.CREACON DG

CREACON 36DG

MK.CREACON 30DG

MK.CREACON DG

CREACON R 36DG
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CREATIVE CONCRETE

90X90-36"X36"

45X90-18"X36"

45X45-18"X18"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

60X60-24"X24"

CREACON 90N

iGN

CREACON 49N

CREACON 45N

CREACON 60N

___EINe

CREACON R 60N

60X60 LOS-24"X24"

30X60-12"X24"

it

30X30-12"X12"

i

25X30-10"X12"

___JEI0@,

LOS.CREACON N

CREACON 36N

MK.CREACON 30N

MK.CREACON N

___JEINe

CREACON R 36N

PEZZI SPECIALI

)V oAy

2 ~>~
mm Y
P

UPEC

)

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE

PIEZAS ESPECIALES / CMIELIMATIbHBIE 3NEMEHTDI / 2% 1 44

[=NO

DG

-

9,5X45-3.7"X18" A

—

9,5X60-3.7"X24" A

< =

90X32,5-36"X12.8" A

15X30X4-6"X12"X1.6" A

90X32,5-36"X12.8" A

CREACON BT 45B

CREACON BT 60B

CREACON ER30B

CREACON G90B

CREACON A90BDX
CREACON A90BSX

CREACON BT 45W

CREACON BT 60W

CREACON ER30W

CREACON G9owW

CREACON A90WDX
CREACON A90WSX

CREACON BT 45G

CREACON BT 60G

CREACON ER30G

CREACON G90G

CREACON A90GDX
CREACON A90GSX

CREACON BT 45DG

CREACON BT 60DG

CREACON ER30DG

CREACON G90DG

CREACON A90DGDX
CREACON A90DGSX

CREACON BT 45N

CREACON BT 60N

CREACON ER30N

CREACON G90ON

CREACON A90NDX
CREACON A90NSX

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHUYECKIE XAPAKTEPUCTUKM / #5 % 4 & #1 45

CREACON

CREACONR

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 0.58
R11 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 0.64
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GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIOJHOTENbI/ KEPAMOTPAHIT / 4 14 % Jit #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%] UNIEN 14411- G

)V B e

&)

uPEC

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

90X90 45X90 60X60
367X36" 18"X36" 24 X2

SUPERFICI
SURFAGES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTW / & &

[s7)NO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 25t &,
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OFICINA

MU.OFICINA 36A
30X60-12"X24"

[s)NO
[s7)NO

90X90 - 36"X36"

45X90 - 18"X36"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

MU.OFICINA 36W
30X60-12"X24"

60X60 - 24"X24"

i

30X30-12"X12"

OFICINA 90A

OFICINA 49A

OFICINA 60A

MK.OFICINA 30A

OFICINA 90W

OFICINA 49W

OFICINA 60W

MK.OFICINA 30W

MU.OFICINA 36G
30X60-12"X24"

il =vO
__ENe,

90X90 - 36"X36"

¥

foRY

V2
w-

~~
T
s 8B

DG

45X90 - 18"X36"

MU.OFICINA 36DG
30X60-12"X24"

60X60 - 24"X24"

i

30X30-12"X12"

OFICINA 90G

OFICINA 49G

OFICINA 60G

MK.OFICINA 30G

OFICINA 90DG

OFICINA 49DG

OFICINA 60DG

MK.OFICINA 30DG

161

CONCRETE



0 FI c I N A GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIMATIBHBIE SNEMEHTBI / 4 41 #

FEO — < N—

9,56X60 - 3.7"X24" A 30X60 - 12"X24" A 90X32,5-36"X12.8" A
A OFICINA BT60A OFICINA S60A OFICINA G90A
W OFICINA BT60W OFICINA S60W OFICINA G9owW
6 OFICINA BT60G OFICINA S60G OFICINA G90G
06 OFICINA BT60DG OFICINA S60DG OFICINA G90DG
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE
TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHIYECKUE XAPAKTEPUCTUKM / 4 % 4 A #L45
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TESTAS/NZS | TEST UNEENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
® OFICINA R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 0.59




 KOALA
KUN

O-STVLE
- WooD

.165



.166

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHNT, OKPALUEHHbIA B MACCE / % 5, 8 th % Jii #%

IS0 13006 - G - Bla (E < 0,5%] UNIEN 14411-G

SV BB N T

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

20X180 20X120
g'x72" 8X48"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TOBEPXHOCTW / % T

(NGO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

167



GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%




170

KOALA

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

mn

woop



72

KOALA

Bl 2O
O

20X180 - 8"X72"

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

20X120 - 8"X48"

i

30X30-12"X12"

KOALA 2018A RM

KOALA 2012A RM

MK.KOALA 30A

KOALA 2018B RM

KOALA 2012B RM

MK.KOALA 30B

BS

___ @,
(4O

20X180 - 8"X72"

20X120 - 8"X48"

i

30X30-12"X12"

KOALA 2018BS RM

KOALA 2012BS RM

MK.KOALA 30BS

KOALA 2018T RM

KOALA 2012T RM

MK.KOALA 30T

173

woop



KO AL A GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOT PAHIT, OKPALUEHHbIVI B MACCE / % 5, i 14 % it #%

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELAANbHBIE 3NEMEHTBI / 4 1 4+

Ooe -

6X120 - 2.4"X48" A 120X32,5 - 48"X12.8" A
KOALA BT120A KOALA GK120A
KOALA BT120B KOALA GK120B

KOALA BT120BS KOALA GK120BS
KOALA BT120T KOALA GK120T

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTIKM / 445 7 44 A HL K

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TESTBS TESTAS/NZS | TEST UNEENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE

- R9 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 1 0.54 KOALA 2018ARM
174




GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA SUPERFICI

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG SURFAGES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTH/ %
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHHT, OKPALIEHHbI B MACCE / % 42,48 44 % /7%

IS0 13006 - G - Bla (E < 0,5%] UNIEN 14411-G

'Y BB VG IT B

[s1)[v O [sT)[nO
FORMATI COLORI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / ®OPMAThI / #1.4& COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i £,
60X180 60X60 A BS T
X7 247 X24"
20X180 20X120
g'X72’ 8'x48"

176



178

KUNI

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%



- —

Y

T

60X180-24"X72"

20X180-8"X72"

GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOT PAHIT, OKPALUEHHbIVI B MACCE / % 5, i 14 % it #%

~
10,5
-

20X120-8"X48"

i

30X30-12"X12"

60X180-24"X72"

'V & A

20X180-8"X72"

V2
w-

~
10,5
-

20X120-8"X48"

-~ -
1
P

~~
QB’UPEC

i

30X30-12"X12"

[s7)[(n] O KUNI 18A

KUNI 2018A

KUNI 2012A

MK.KUNI 30A

KUNI 18T

KUNI 2018T

KUNI 2012T

MK.KUNI 30T

[s7][n ] KUNI 18BS

KUNI 2018BS

KUNI 2012BS

MK.KUNI 30BS

__JEINe,

KUNI 18TS

KUNI 2018TS

KUNI 2012TS

MK.KUNI 30TS

180

181



N
GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA RM V2 >
KUNI 2V A e T = 8B

COLOURED BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORGELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT, OKPALEHHbI B MACCE / % 6, 4 4 % Jit #%

I
)
]
y |
v ' :
.:,_@,11-
, RASTY A MIX A KUNI INTARSI AT 05
20X120-8"X48" 60X60-24"X24" -
i
|
|
i hl
o &
. | §
14 i ' ‘
} B P i
I N . ?
d | n
RASTY W MIX A KUNI INTARSI WG 105
20X120-8"X48" 60X60-24"X24" -

~
10,5
S -

60X180-24"X72" 20X180-8"X72" 20X120-8"X48" 30X30-12"X12"

[st][n]O KUNI 18W KUNI 2018W KUNI 2012W MK.KUNI 30W

- B (s O KUNI 186G KUNI 20186 KUNI 20126 MK.KUNI 306G




KU N I GRES PORCELLANATO A MASSA COLORATA

COLOURFD BODY PORCFLAIN TILE / GRES CFRAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHMT, OKPALUEHHbIZ B MACCE / % 2, i 4 %5 7%

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIMATIBHBIE 3/EMEHTbI / 4 1 #4

E0e — N—

6X120-2.4"'X48" A 120X32,5-48"X12.8" A

A KUNI BT120A KUNI G120A
T KUNI BT120T KUNI G120T
BS KUNI BT120BS KUNI G120BS
KUNI BT120TS KUNI G120TS
W KUNI BT120W KUNI G120W
6 KUNI BT120G KUNI G120G
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE
TECHNlCAL’FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKI / 4 7k 5 A #14%
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
®R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TESTAS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
KUNI R10 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 0.66




GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHT / % i 7%

IS0 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNIEN 14411-G

)V ol Ue

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

20X120
8'X48"

186

{

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTU / 5% &

[0 [FNO®

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

187

woop



Q-STYLE

20X120 - 8"X48"

@Q Q-STYLE 2012W

188 @Q@ Q-STYLE R2012W

[=NO
[FNO®

GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / BRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHIT / % it #%

®)

20X120 - 8"X48"

Q-STYLE 2012G

Q-STYLE R2012G

20X120 - 8"X48"

s8] O Q-STYLE 2012B

[sT[n]O®) Q-STYLE R2012B

'V ol I

[sNO
! FNO®

20X120 - 8"X48"

Q-STYLE 2012T

Q-STYLE R2012T

.189

woop



0-STYLE

PORCELAIN TILE / BRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHIT / % Jit #%

Q-LINEAR MIX A
20X120-8"X48"

Q-GRAPHIC MIX A
20X20-8"X8"

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIMATIBHBIE 3/EMEHTDI / 4 ) #

=[O p—

6X120-2.4"'X48" A

w Q-STYLE BT120W
6 Q-STYLE BT120G
B Q-STYLE BT120B

Q-STYLE BT120T

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHWYECKIE XAPAKTEPUCTUKI / 4 7 4 A #1 s

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TESTAS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
0-STYLE R10 A+B >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 0.68
a0 Q-STYLER R11 B+C >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >54 3 0.76




GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPARWT / % Jit #%

IS0 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%]) UNIEN 14411 -G

'V ##oBR Lw

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

16,5X100
6.5'X40"

192

)=

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTU / 5% &

[0 [FNO®

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

193



WUOD GRES PORCELLANATO 'Y BOR RME T

PORCELAIN TILE / BRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHIT / % it #%

e A
L.WOOD 3D A L.WOOD 3D R L.WOOD 3D T A L.WOOD 3D CE A
24X100-9.4"X40" 24X100-9.4"X40" 24X100-9.4"X40" 24X100-9.4"X40"
VOYAGES A MIX A VOYAGES R MIX A VOYAGES T MIX A VOYAGES CE MIX
16,5X16,5-6.5"X6.5" 16,5X16,5-6.5"X6.5" 16,5X16,5-6.5"X6.5" 16,5X16,5-6.5"X6.5"
16,5X100-6.5"X40" 16,5X100-6.5"X40" 16,5X100-6.5"X40" 16,5X100-6.5"X40"

woop

s1][n] O WOOD 161A [s1][n] O WOOoD 161R [s1[n]O WOOD 161T B )OO WOOD 161CE

[st][n]O) WOOD R161A B sy O WOOD R161R [s1][n] O ) WOOD R161T [s7][n] O %) WOOD R161CE

194




196

WooD

L.WOOD 3D W
24X100-9.4"X40"

VOYAGES W MIX
16,6X16,5-6.5"X6.5"

[s7)NO
[FNO®

16,5X100-6.5"X40"

L.WOOD 3D G
24X100-9.4"X40"

VOYAGES G MIX
16,56X16,5-6.5"X6.5"

s8] O
[FNO®)

GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / BRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHIT / % it #%

®)

16,5X100-6.5"X40"

WO0O0D 161G

WOOD R161G

L.WOOD 3DV
24X100-9.4"X40"

VOYAGES V MIX
16,6X16,5-6.5"X6.5"

[=NO
[NO@

16,5X100-6.5"X40"

WO0O0D 161V

WOOD R161V

'V oA

RM V3

~

197

woop



WooD

PEZZI SPECIALI

GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO / K

EPAMOTPAHWT / % it #%

SPECIAL PIECES / PIEGES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELANbHBIE 3NIEMEHTBI / 4 1 4+

[sNO

-

8X50-3.1"X20" A

—

8X100-3.1"X40" A 50X100-20"X40" A
A WOOD BT 50A WOOD BT 100A WOOD KIT A
R WOOD BT 50R WOOD BT 100R WOOD KIT R
WOOD BT 50T WOOD BT 100T WOODKITT
WOOD BT 50CE WOOD BT 100CE WOOD KIT CE
W WOOD BT 50W WOOD BT 100W WOOD KIT W
iq':h_:-._:_. WOOD BT 50G WOOD BT 100G WOOD KIT G
v WOOD BT 50V WOOD BT 100V WOOD KIT V
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE
TEBHNICALlFEATUHES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHUMECKUE XAPAKTEPUCTUKI / % 7k 4 A #14%
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TESTAS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) |
G.A. GB. CA. G.B. AVERAGE VALUE
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >25 - 1 0.59
R11 B+C >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >54 2 0.70
.198

A




TUBE
 MICRON 2.0
~ RE_MICRON

~ MICRON
~ KOSHI

" LE TERRE
~ ANTARES

CONTEMPORARY

201



GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIOJHOTENbI/ KEPAMOTPAHIT / 4 14 % Jit #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5%] UNIEN 14411- G

SV 8 L T

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

120X120 60X120 60X60
48°X48" 24°X48" 24'X24

202

SUPERFICI
SURFAGES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TOBEPXHOCTW / % &

[WNO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 25t &,

203

CONTEMPORARY



GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

CONTEMPORARY

BRIGHTEST LONDON

IS BEST REACHED BY
[UREERSESTRD

TUBE 12T RM - TUBE 120T RM




AYVHOdINILNOD

207

.206



TU B E GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

‘s
&
[ Y
B
I2
lS

i i

120X120 - 48"X48" 60X120 - 24"x48" 60X60 - 24"x24" 30X30-12"X12" 120X120 - 48"X48" 60X120 - 24"x48" 60X60 - 24"x24" 30X30-12"X12"

{

o

)

CONTEMPORARY

208 B ~O TUBE 120T RM TUBE 12T RM TUBE 60T RM MK.TUBE 30T (u][nO TUBE 120W RM TUBE 12W RM TUBE 60W RM MK.TUBE 30W




210

LNO

120X120 - 48"X48"

60X120 - 24"x48"

60X60 - 24"x24"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

it

30X30-12"X12"

TUBE 120G RM

TUBE 12G RM

TUBE 60G RM

MK.TUBE 30G

(O

120X120 - 48"X48"

60X120 - 24"x48"

'V & A

60X60 - 24"x24"

Iz
§s

)

i

30X30-12"X12"

{

TUBE 120N RM

TUBE 12N RM

TUBE 60N RM

MK.TUBE 30N

21

CONTEMPORARY



TU B E GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIEGES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELAANbHBIE 3NIEMEHTBI / 4 1 4+

WO — N—

6X120-2.4"X48" A 6X60-2.4"X24" A 120X32,5-48"X12.8" A
TUBE BT120T TUBE BT60T TUBE G120T ;
H]
W TUBE BT120W TUBE BT60W TUBE G120W -
6 TUBE BT120G TUBE BT60G TUBE G120G

_ TUBE BT120N TUBE BT60N TUBE G120N

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHUYECKIE XAPAKTEPUCTUKI / # 7 4 A #1Hs

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TESTBS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) |  (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
o1 TUBE R9 A - - - - >25 >25 1 0.52 TUBE 120T RM - BRICKLANE 260




MICRON 2.0

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE
FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TOBA MASA / O/THOTEMbIV KEPAMOT PAHWT / i 4 % it #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5% UNIEN 14411 - G

¥ gAY NEm

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

120X120 60X120
48"X48" 24°X48"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TOBEPXHOCTW / % T

LO

L& reNO®

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

CONTEMPORARY
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MICRON 2.0

MO
Re]O

120X120-48"X48"

60X120-24"X48"

60X60-24"X24"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

30X60-12"X24"

30X30-12"X12"

M2.0 120A M2.0 12A M2.0 60A M2.0 36A MK.M2.0 30A
M2.0 120AL M2.0 12AL M2.0 60AL M2.0 36AL
MK.M2.0 30AL
M2.0 RB60A M2.0 RB36A
M2.0 120B M2.0 12B M2.0 60B M2.0 36B MK.M2.0 30B
M2.0 120BL M2.0 12BL M2.0 60BL M2.0 36BL
MK.M2.0 30BL
M2.0 RB60B M2.0 RB36B

LNO
[L)[®
LHO®
RN O/

MNO
L&
MO

Bl O

120X120-48"X48"

'V RhORY

60X120-24"X48"

60X60-24"X24"

V2
2 Bl

30X60-12"X24"

30X30-12"X12"

M2.0 120T M2.0 12T M2.0 60T M2.0 36T MK.M2.0 30T
M2.0 120TL M2.0 12TL M2.0 60TL M2.0 36TL
MK.M2.0 30TL
M2.0 RB60T M2.0 RB36T
M2.0 120N M2.0 12N M2.0 60N M2.0 36N MK.M2.0 30N
M2.0 120NL M2.0 12NL M2.0 60NL M2.0 36NL
MK.M2.0 30NL
M2.0 RB60N M2.0 RB36N
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~~
MG T @ B

'V OoRY

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TIOTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 4 4 % Ji #%

MICRON 2.0

218

120X120-48"X48"

60X120-24"X48"

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

30X30-12"X12"

120X120-48"X48"

60X120-24"X48"

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

30X30-12"X12"

(u][n]O M2.0 120W M2.0 12W M2.0 60W M2.0 36W MK.M2.0 30W (u][~n]O M2.0 120G M2.0 126 M2.0 60G M2.0 36G MK.M2.0 306
(u][L]6®) M2.0 120WL M2.0 12WL M2.0 60WL M2.0 36WL (u][ )& M2.0 120GL M2.0 12GL M2.0 60GL M2.0 36GL

(u][ O MK.M2.0 30WL (u][ O MK.M2.0 30GL
[re](n ] (O M2.0 RB6OW M2.0 RB36W T [re)(n O M2.0 RB60G M2.0 RB36G

MNNe M2.0 120GH M2.0 12GH M2.0 60GH M2.0 36GH MK.M2.0 30GH MNe M2.0 120DG M2.0 12D6 M2.0 60DG M2.0 36DG MK.M2.0 30DG
(u][ )& M2.0 120GHL M2.0 12GHL M2.0 60GHL M2.0 36GHL (u][ )& M2.0 120DGL M2.0 12D6L M2.0 60DGL M2.0 36DGL

(W[ O MK.M2.0 30GHL (W] O MK.M2.0 30DGL
BNe7 M2.0 RB60GH M2.0 RB36GH B (kv O M2.0 RB60DG M2.0 RB36DG
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M I c RO N 2 0 GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE
[ ]

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIANbHBIE 3NIEMEHTBI / 4% 1 4

oo - —— e —

9,5X60-3.7°X24' A 120X32,5-48'X12.8" A 120X32,5-48'X12.8" A 9,5X60-3.7'X24" A
A M2.0 BT 60A M2.0 G120A VAT INFTIN A M2.0 BT 60AL
B M2.0 BT 60B M2.0 G120B VT INFrEe 5 M2.0 BT 60BL
M2.0 BT 60T M2.0 G120T A M2.0 BT 60TL
_ M2.0 BT 60N M2.0 G120N o oX _ M2.0 BT 60NL
. M2.0 BT 60W M2.0 G120W M oo o . M2.0 BT 60WL
i M2.0 BT 60GH M2.0 G120GH o o a M2.0 BT 60GHL
, M2.0 BT 60G M2.0 G120G N INFr 6 M2.0 BT 60GL
06 M2.0 BT 60DG M2.0 G120DG M Aaone X 06 M2.0 BT 60DGL
EEO® [ e <=
9,5X60-3.7°X24" A 30X60-12'X24" A 15X30X4-6'X12'X1.6" A
A M2.0 BT RB60A M2.0 S RB60A M2.0 E RB30A
B M2.0 BT RB60B M2.0 S RB60B M2.0 E RB30B
M2.0 BT RB60T M2.0 S RB60T M2.0 E RB30T
_ M2.0 BT RB60N M2.0 S RB60N M2.0 E RB30N
F, M2.0 BT RB60W M2.0 S RB60W M2.0 E RB30W g
S
a M2.0 BT RB60GH M2.0 S RB60GH M2.0 E RB30GH 5
, M2.0 BT RB60G M2.0 S RB60G M2.0 E RB30G
06 M2.0 BT RB60DG M2.0 S RB60DG M2.0 E RB30DG
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE
TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIOUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHUNECKWE XAPAKTEPUCTUKH / 4 5% 5 A #146
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
R10 >0.4 | >04 | >0.4 | >0.4 - 1 0.44
- R11 B+C 0.4 | >04 | >04 | >0.4 >36 >35 2 0.63



222

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TIOJHOTE /bl KEPAMOTPAHIT / 4 4 % i #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5% UNIEN 14411 - G

'V OB

FORMATI

SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

\'A|
w-

60X60
24'X24

30X60
12'x24"

30X30
12°X12"

~
9.2
-

|&)

UPEC

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTU / 5% &

(W[ )& FeN O

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

223
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RE_MICRON

10

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

[]

30X30-12"X12"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHVT / 4 4 % Ji #%

i

30X30-12"X12"

__ 0@,

())&

N (= O®

(WO

WS

REM 60TO RM REM 36TO RM REM 30TO RM MK.REM 30TO
REM 60TOL REM 36TOL MK.REM 30TOL
REM RB60TO RM REM RB36TO RM
REM 60B RM REM 36B RM REM 30B RM MK.REM 30B
REM 60BL REM 36BL MK.REM 30BL

B [re)n O

REM RB60B RM

REM RB36B RM

LINO
L[]

N RO

LNO
%

60X60-24"X24"

‘.

30X60-12"X24"

ol Um

]

30X30-12"X12"

N
~~
2 3B

i

30X30-12"X12"

REM 60A RM REM 36A RM REM 30A RM MK.REM 30A
REM 60AL REM 36AL MK.REM 30AL
REM RB60A RM REM RB36A RM
REM 60W RM REM 36W RM REM 30W RM MK.REM 30W
REM 60WL REM 36WL MK.REM 30WL

REM RB60W RM

REM RB36W RM
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RE_MICRON

GB

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

]

30X30-12"X12"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TIOTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 4 4 % Ji #%

e

30X30-12"X12"

0@

(v &

N (O

__ONe

()

REM 60GB RM REM 36GB RM REM 30GB RM MK.REM 30GB
REM 60GBL REM 36GBL MK.REM 30GBL
REM RB60GB RM REM RB36GB RM
REM 60G RM REM 36G RM REM 30G RM MK.REM 30G
REM 60GL REM 36GL MK.REM 30GL

Bl O

REM RB60G RM

REM RB36G RM

DG

__ 0N
Hl()®
Bl O

60X60-24"X24"

'V O

30X60-12"X24"

]

30X30-12"X12"

N
~~
2 3B

i

30X30-12"X12"

REM 60DG RM

REM 36DG RM

REM 30DG RM

MK.REM 30DG

REM 60DGL

REM 36DGL

MK.REM 30DGL

REM RB60DG RM

REM RB36DG RM
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228

RE_MICRON

PEZZI SPECIALI

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIMATIBHBIE BMEMEHTBI / 4 41 ¢

mo - <

6X60-2.4"X24" A 30X60-12"X24" A

REM BT60B REM S60B
REM BT60A REM S60A
REM BT60W REM S60W
REM BT60GB REM S60GB
REM BT60G REM S60G
REM BT60DG REM S60DG

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

—

6X60-2.4"X24" A

EEO® <o

30X60-12"X24" A

REM BT60TOL

REM BT60BL REM S RB60B
REM BT60AL A REM S RB60A
REM BT60WL REM S RB60W

REM BT60GBL

REM S RB60GB

REM BT60GL

REM S RB60G

REM BT60DGL

REM S RB60DG

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTIKM / 45 7k 3 A HL s

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N.236 TESTBS TESTAS/NZS | TESTUNEENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
R9 A >0.4 | >0.4 | >0.4 | >0.4 >36 >35 1 0.50
R11 A+B 504 | >0.4 | >0.4 | >0.4 >36 >45 3 0.62

REM 12DGL - REM 12GL - REM 12GBL - REM 12WL

>
=
=
=
S
=
H
=
=
=
S
S




S

MICRON

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE SUPERFICI

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES GERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG SURFAGES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / MOBEPXHOCTU / %
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MIORHOTE Mblfl KEPANIOT PAHUT / 3 44 3 J 7%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5% UNIEN 14411 - G

CONTEMPORARY

'Y BORY MEE TIT @@

4-12

LO L&

FORMATI COLORI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4% COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

Ul Og,.

60X60 30X60 15X60  10X60 45X45 30X30 15X15  10X10
24°X24" 12'xe4 6'X24"  4"X24" 18"X18" 12'X12" 6'X6" 4X4"




232

MICRON

(WO
[w)[-]&)
[FNOE

LNO
(W[
[sNOE

60X60-24"X24"

30X60-12"X24"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

BG

~
9,5
-

45X45-18"X18"

]

30X30-12"X12"

30X30-12"X12"

MICRON 60B MICRON 36B MICRON 45B MICRON 30B

MICRON 60BL MICRON 36BL MK.MICRON BL
MICRON R36B

MICRON 60BG MICRON 36BG MICRON 45BG MICRON 30BG

MICRON 60BGL

MICRON 36BGL

MK.MICRON BGL

MICRON R36BG

LMO
L&
[sNOE

LNO
(W[
[FNO

LMO
L&

LNO
(][]

'V oA Y

_~
RM Bl mm = 2 (a) 9Burec

~
9.5
-
60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 15X60-6"X24" 10X60-4"X24" 45X45-18"X18"
MICRON 60W MICRON 36W MICRON 156W MICRON 106W MICRON 45W
MICRON 60WL MICRON 36WL
MICRON R36W
MICRON 60G MICRON 366G MICRON 45G
MICRON 60GL MICRON 36GL
MICRON R36G
[] 0 :
30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 15X15-6"X6" 10X10-4"X4"
MICRON 30W MICRON 15W MICRON 10W
MK.MICRON WL
MICRON 30G MK.MICRON 4-F MICRON 10G

MK.MICRON GL
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MICRON

DG

__ 0@
()

[FNO®

__ 0@,
() ®

[FNO®

(4O
 ()®

(O
()®

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOTHOTE/bI KEPAMOTPAHNT / 4 4 % Ji #%

60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 15X60-6"X24" 10X60-4"X24" 45X45-18"X18"
MICRON 60DG MICRON 36DG MICRON 156DG MICRON 106DG MICRON 45DG
MICRON 60DGL MICRON 36DGL
MICRON R36DG
MICRON 60N MICRON 36N MICRON 156N MICRON 106N MICRON 45N
MICRON 60NL MICRON 36NL
MICRON R36N
] 0 :
30X30-12"X12" 30X30-12"X12" 15X15-6"X6" 10X10-4"X4"
MICRON 30DG MK.MICRON DG-F MICRON 15DG MICRON 10DG
MK.MICRON DGL
MICRON 30N MK.MICRON N-F MICRON 15N MICRON 10N

MK.MICRON NL

PEZZI SPECIALI

'V oA Y

RM HI V2 Pyd
- o EE DD

412

SPECIAL PIECES / PIEGES SPECIALES / SONDERPREISE

PIEZAS ESPECIALES / CTIELINATIbHBIE 3NEMEHTDI / 2% il 44

LNO

BG

(W&

BG

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

MICRON B30N MICRON B45N MICRON B60N MICRON S60N
9,56X60-3.7"X24" A 30X60-12"X24" A
MICRON B60BL MICRON S60BL
MICRON B60BGL MICRON S60BGL
MICRON B60WL MICRON S60WL
MICRON B60GL MICRON S60GL
MICRON B60DGL MICRON S60DGL
MICRON B60NL MICRON S60NL
TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHINYECKHUE XAPAKTEPUCTUKM / 4% 7 4 A Hi 4
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
R9 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 2 0.51
R10 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 >36 >35 1 0.67

-

9,5X30-3.7"X12" A

—

9,5X45-3.7"X18" A

—

9,6X60-3.7"X24" A

<

30X60-12"X24" A

MICRON B30B

MICRON B45B

MICRON B60B

MICRON S60B

MICRON B30BG

MICRON B45BG

MICRON B60BG

MICRON S60BG

MICRON B30W

MICRON B45W

MICRON B60W

MICRON S60W

MICRON B30G

MICRON B45G

MICRON B60G

MICRON S60G

MICRON B30DG

MICRON B45DG

MICRON B60DG

MICRON S60DG

CONTEMPORARY



KOSHI

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TIOJHOTE /bl KEPAMOTPAHIT / 4 4 % i #%

IS0 13006 - G - Bla UGL (E < 0,5% UNIEN 14411 - G

\/1 T T v
VYV BBRY = T T 2 i

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

InlEs

60X120 75X75 60X60 30X60
24°X48 30°X30" 24" X24" 12'X24"

G urec

4-12

45X45
18"X18"

||

30X30
12'X12"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTU / 5% &

(WM

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

CONTEMPORARY




KOSHI

_~
V1 T T U
GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE Y ﬂ 4 ﬂ w By 7 s o2 s Q_B\LEC

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG 412
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

238

T ~~ ~ ~~ ~ ~ T ~
11 10,5 10,5 9,2 11 10,5 10,5 9.2
- - - - - - - -
60X120-24"X48" 75X75-30"X30" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24" 60X120-24"X48" 75X75-30"X30" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"
[u][n]E)RM KOSHI 12A KOSHI 75A KOSHI 60A KOSHI 36A R B (v)[n]®)RM KOSHI 12CE KOSHI 75CE KOSHI 60CE KOSHI 36CE R
[u][~n]E)RM KOSHI 12B KOSHI 75B KOSHI 60B KOSHI 36B R B (v ~]®ERM KOSHI 12T KOSHI 75T KOSHI 60T KOSHI 36T R
- ~~ ~~ ~~ T ~~
z Oz i x [z i
- — - - - -

[WN®
(WM

30X60-12"X24"

45X45-18"X18"

30X30-12"X12"

30X30-12"X12"

KOSHI 36A

KOSHI 45A

KOSHI 30A

MK.KOSHI 30A

KOSHI 36B

KOSHI 45B

KOSHI 30B

MK.KOSHI 30B

O 0Q
MO0

30X60-12"X24"

45X45-18"X18"

30X30-12"X12"

30X30-12"X12"

KOSHI 36CE

KOSHI 45CE

KOSHI 30CE

MK.KOSHI 30CE

KOSHI 36T

KOSHI 45T

KOSHI 30T

MK.KOSHI 30T
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240

KOSHI

[u)[n] &Y
[u)[v] &Y

[W)N®
[u]N®

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILE / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NIONTHOTE/bI KEPAMOTPAHWT / 3 1 % Jit #%

~ ~ ~ ~
1 10,5 10,5 9.2
- - - -_—
60X120-24"X48" 75X75-30"X30" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"
KOSHI 12W KOSHI 75W KOSHI 60W KOSHI 36W R
KOSHI 12G KOSHI 75G KOSHI 60G KOSHI 36G R
~ ~ ~
Lz i
- - -

30X60-12"X24"

45X45-18"X18"

30X30-12"X12"

30X30-12"X12"

KOSHI 36W

KOSHI 45W

KOSHI 30W

MK.KOSHI 30W

KOSHI 36G

KOSHI 45G

KOSHI 30G

MK.KOSHI 30G

(e
IO DGk

___IO0G,
___IO0G,

_~
2V B BRY m T T 2 5 () SBlueec
412
~ T ~ T
11 10,5 10,5 9,2
o . P> . P .
60X120-24"X48" 75X75-30"X30" 60X60-24"X24" 30X60-12"X24"
KOSHI 12DG KOSHI 75DG KOSHI 60DG KOSHI 36DG R
KOSHI 12N KOSHI 75N KOSHI 60N KOSHI 36N R
~ ~ ~
L] = H
— — -

30X60-12"X24"

45X45-18"X18"

30X30-12"X12"

30X30-12"X12"

KOSHI 36DG

KOSHI 45DG

KOSHI 30DG

MK.KOSHI 30DG

KOSHI 36N

KOSHI 45N

KOSHI 30N

MK.KOSHI 30N
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KOSHI

KOSHI A1
60X60-24"X24"

MU.KOSHI 36A
30X60-12"X24"

KOSHI CE1
60X60-24"X24"

MU.KOSHI 36CE
30X60-12"X24"

KOSHI W1
60X60-24"X24"

MU.KOSHI 36W
30X60-12"X24"

KOSHI B1
60X60-24"X24"

MU.KOSHI 36B
30X60-12"X24"

KOSHI T1
60X60-24"X24"

MU.KOSHI 36T
30X60-12"X24"

KOSHI G1
60X60-24"X24"

MU.KOSHI 36G
30X60-12"X24"

GRES PORCELLANATO A TUTTO SPESSORE

FULL BODY PORCELAIN TILF / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / NONTHOTE /bl KEPAMOTPAHWT / 3 1k % Jit #%

A

A
A

A
A

A

<

'V #AY

KOSHI DG1 A KOSHI N1
60X60-24"X24" 60X60-24"X24"

MU.KOSHI 36N
30X60-12"X24"

MU.KOSHI 36DG A
30X60-12"X24"

PEZZI SPECIALI

1

2

~ -
1 105 92 85
- . .

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CMIELIATIbHBIE SNEMEHTDI / 2% 1 44

[W)N®

-

9,56X30-3.7"X12"

—

9,5X45-3.7"X18"

A

gu

9,6X60-3.7"X24" A

—

9,5X75-3.7"X30"

<~

A 30X60-12"X24" A

A KOSHI BT 30A KOSHI BT 45A KOSHI BT 60A KOSHI BT75A KOSHI S60A
B KOSHI BT 30B KOSHI BT 45B KOSHI BT 60B KOSHI BT75B KOSHI S60B
- KOSHI BT 30CE KOSHI BT 45CE KOSHI BT 60CE KOSHI BT75CE KOSHI S60CE
KOSHI BT 30T KOSHI BT 45T KOSHI BT 60T KOSHI BT75T KOSHI S60T
W KOSHI BT 30W KOSHI BT 45W KOSHI BT 60W KOSHI BT75W KOSHI S60W
6 KOSHI BT 30G KOSHI BT 45G KOSHI BT 60G KOSHI BT75G KOSHI S60G
KOSHI BT 30DG KOSHI BT 45DG KOSHI BT 60DG KOSHI BT75DG KOSHI S60DG
KOSHI BT 30N KOSHI BT 45N KOSHI BT 60N KOSHI BT75N KOSHI S60N
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE
TECHN\GAL'FEATURE,S SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHUYECKIE XAPAKTEPUCTUKIN / 4 7k 4 A #L4%
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TESTBS TESTAS/NZS | TEST UNEENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
m R9 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 - - - 0.59
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LE TERRE

GRES PORCELLANATO SUPERFICI
PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TOBEPXHOCTW / % T

GRES PORCELANICO / KEPAMOT PARWT / % i #%

IS0 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNIEN 14411 -G

CONTEMPORARY

VYV BB = =

MO

FORMATI COLORI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4% COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,




I-E TE R R E GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / BRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHIT / % it #%

y -

LE TERRE 608




248

LE TERRE

[s)NO
[s7NO

60X60-24"X24"

LE TERRE 60A

LE TERRE 60TO

[s)NO
[sNO

GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOPAHUT / % & #%

60X60-24"X24"

LE TERRE 60B

LE TERRE 60T

DG

60X60-24"X24"

s1][n]O LE TERRE 60W 60X60-24'X24"

Bl s~ O LE TERRE 60DG B [s1N O LE TERRE 606G 219

CONTEMPORARY



I-E TE R RE GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOPAHUT / % & #%

PEZZI SPECIALI

SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIMATIBHBIE SNEMEHTDI / 4 4] #

®O p—

9,5X60-3.7"X24" A

(%]
4]

LE TERRE BT60A

LE TERRE BT60B

A

LE TERRE BT60TO

LE TERRE BT60T

>
=
=
=
S
=
=
&=
=
=
=]
S

LE TERRE BT60W

LE TERRE BT60G

LE TERRE BT60DG

CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE

TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMbIE TEXHUYECKVE XAPAKTEPUCTIKM / 4 7k 4 A HL#s

DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TESTBS TESTAS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE

R9 A >0.4 >0.4 >0.4 >0.4 - - - - L€ TERREGOB
250 LE TERRE E




252

ANTARES

GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPARWT / % Jit #%

IS0 13006 - G - Bla GL (E < 0,5%) UNIEN 14411-G

SV A u =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

40X60 50X50
16"X24" 20°X20°

|&)

UPEC

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTU / 5% &

[u)N®

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

253
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264

ANTARES

[w)N®
[u)N®
[w]N®
(WM&

~
9.5
-

40X60-16"X24"

10

50X50-20"X20"

~

-

=

30X30-12"X12"

GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / BRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOTPAHIT / % it #%

FEEEH

25X50-10"X20"

ANTARES 46B

ANTARES 50B

MK.ANTARES 30B

MK.ANTARES 25B

ANTARES 46T

ANTARES 50T

MK.ANTARES 30T

MK.ANTARES 25T

ANTARES 46G

ANTARES 506G

MK.ANTARES 30G

MK.ANTARES 25G

ANTARES 46N

ANTARES 50N

MK.ANTARES 30N

MK.ANTARES 25N

-~
V3 T
SV B = T = 8Buec
L.ANTARES 2 A
4X50-1.6'X20"
PEZZI SPECIALI
SPECIAL PIECES / PIECES SPECIALES / SONDERPREISE
PIEZAS ESPECIALES / CTIELIMASIbHBIE SNEMEHTDI / 45 4
9,5X50-3.7'X20" A
B ANTARES BT 508
ANTARES BT 50T
8 ANTARES BT 50G
ANTARES BT 50N
GARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICHE
TECHNICAL FEATURES SPECIFICATIONS /CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SPECIFIQUE / TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS TECNICAS ESPECIFICAS / TPEBYEMBIE TEXHUYECKIE XAPAKTEPUCTUKI / 45 7k % A #1 4
DIN 51130 DIN 51097 BCR REP. CEC DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N. 236 TEST BS TEST AS/NZS TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO)
G.A. G.B. C.A. G.B. AVERAGE VALUE
R9 A - - - - - - - -
255
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SLASH
KIKO

“ CENTO PER CENTO

IMOLA 1874
VIA VENETO
POP
WAVE
 GENUS
 NUANCE
 POETIQUE
 SHADES
 ANTIGUA
 MASH-UP
RE_COLOUR
 ANTHEA
HALL

267



258

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [ATKA 1BOIHOIO OB A ILN1A OBALIOBKI CTEH / 3 T — ok 4 41 #%

150 13006 - G - BIll GL (E = 10%] UNIEN 14411- L

Vv # = I

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

]

7,6X30
3X12’

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %

BICIN &

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

MV Y

EC Cz SV

259

WALL
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SLASH

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

SLSH73TQ




SLASH

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

263

WALL
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BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

SLASH

sparkle

GB SV

7
SLSH DK 73R A SLSH DK 73TQ A SLSH DK 73MV A SLSH DK 73Y A
7,6X30-3"X12" 7,6X30-3"X12" 7,6X30-3"X12" 7,6X30-3"X12"
1 1

7,5x30 - 3"x12" 7,56x30 - 3"'x12" 7,5x30 - 3'x12" 7,5x30 - 3'x12"
R SLSH 73R SLSH1 73R w SLSH 73w SLSH1 73W
TQ SLSH 73TQ SLSH1 73TQ EC SLSH 73EC SLSH1 73EC
MV SLSH 73MV SLSH1 73MV GB SLSH 73GB SLSH1 73GB
Y SLSH 73Y SLSH1 73Y (4 SLSH 73CZ SLSH1 73CZ
w SLSH 73W SLSH1 73W SV SLSH 73SV SLSH1 73SV

265
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BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [UTKA [1BO/HOIO OBXUT A [LN1A OBILIOBKIA CTEH / 3% T — vk % 41 #%

1S0 13006 - G - BIll GL (E = 10%) UNIEN 14411-L

Vv # - =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

12X18
4.7XT

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTW / % T

[W)NO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

T
E:Eﬁ;“?? i
H:g 2 e
%ﬁ MR
i

0T

267
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KIKO

[WNO

KIKOFLAT W
12X18-4.7"X7"

[sNO

KIKO W
12X18-4.7"X7"

KIKO N
12X18-4.7"X7"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

[s7)[v)&)

KIKODEC W
12X18-4.7"X7"

[s7)[v)&)

KIKOMIX WN MIX A
12X18-4.7"X7"

MO

KIKOFLAT G
12X18-4.7"X7"

[s7)NO

KIKO G
12X18-4.7"X7"

KIKO SF
12X18-4.7"X7"

KIKO OT
12X18-4.7"X7"

v # = =

[s7)[M] &

KIKODEC G
12X18-4.7"X7"

[s7)[n] &

KIKOACT OTT MIX A
12X18-4.7"X7"

WALL



KIKOFLAT B
12X18-4.7"X7"

KIKO B
12X18-4.7"X7"

KIKO O
12X18-4.7"X7"

KIKOTEX BT MIX A
12X18-4.7"X7"

KIKO T
12X18-4.7"X7"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / TI/IUTKA [IBOVHOT0 0BXUT A [UNA OBJWILIOBKM CTEH / 3 T — o ¥ % #%

v

KIKODEC B
12X18-4.7"X7"

GiICIk

KIKOACT OT MIX
12X18-4.7"X7"

KIKO B - KIKOTEX BT MIX

WALL
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CENTO PER GENTO

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [ATKA 1BOIHOIO OB A ILN1A OBALIOBKI CTEH / 3 T — ok 4 41 #%

150 13006 - G - BIll GL (E = 10%] UNIEN 14411- L

VBT

4-1

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

12X18
AT XT

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %

BICIN EMO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

213

WALL



CENTO PER GENTO

[s7)[v) @)

CENTO A
12X18-4.7"X7"
CACAO A
12X18-4.7"X7"
CENTO H
12X18-4.7"X7"
CACAOH
12X18-4.7"X7"
CENTO TO
12X18-4.7"X7"
CACAO TO
12X18-4.7"X7"
CENTO T
12X18-4.7"X7"
CACAOT
12X18-4.7"X7"

274

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

LBNCENTOA A
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO1A A
1,5X18-0.6"X7"

B.CENTO3A A
3,5X18-1.4"X7"

LBNCENTOH A
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO1H &
1,5X18-0.6"X7"

B.CENTO3H &
3,5X18-1.4"X7"

LBN CENTO TO &
1,2X12-0.5"X4.7"
e —

B.CENTO1TO &
1,56X18-0.6"X7"

B.CENTO 3TO &
3,5X18-1.4"X7"

LBNCENTOT A
1,2X12-0.5"X4.7"
[—— |

B.CENTO1T A
1,5X18-0.6"X7"

B.CENTO3T &
3,5X18-1.4"X7"

A.CENTO1A A
1,56X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO3A A
3,5X1,8-1.4"X0.7"

ACENTO1H A
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO3H A
3,5X1,8-1.4"X0.7"

@
A.CENTO1TO A
1,5%1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO3TO A
3,5X1,8-1.4"X0.7"

A.CENTO1T A
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO3T A
3,5X1,8-1.4"X0.7"

[sNO

CENTO MATT A
12X18-4.7"X7"

CACAO MATT A
12X18-4.7"XT7"

CENTO MATTH
12X18-4.7"X7"

CACAO MATTH
12X18-4.7"X7"

CENTO MATT TO
12X18-4.7"X7"

CACAO MATT TO
12X18-4.7"X7"

LBN CENTOMATT A A
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO MATT 1A A
1,56X18-0.6"X7"

B.CENTO MATT 3A A
3,5X18-1.4"X7"

LBN CENTOMATTH A
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO MATT1H A&
1,56X18-0.6"X7"

B.CENTO MATT3H &
3,5X18-1.4"X7"

LBN CENTOMATT TO &
1,2X12-0.5"X4.7"
e ———

B.CENTO MATT1TO &
1,56X18-0.6"X7"

B.CENTO MATT3TO &
3,5X18-1.4"X7"

IS
bad
®

IS

A.CENTO MATT 1A A
1,56X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO MATT 3A A
3,5X1,8-1.4"X0.7"

A.CENTO MATT1H A
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO MATT3H A
3,5X1,8-1.4"X0.7"

a
A.CENTO MATT1TO &
1,6X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO MATT3TO &
3,6X1,8-1.4"X0.7"

275
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CENTO PER GENTO

[s7)[v)&)

CENTO W
12X18-4.7"X7"

CENTO G
12X18-4.7"X7"

CENTO DG
12X18-4.7"X7"

CENTO SF
12X18-4.7"X7"

276

CACAO W
12X18-4.7"X7"

CACAO G
12X18-4.7"X7"

CACAO DG
12X18-4.7"X7"

CACAO SF
12X18-4.7"X7"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

LBN CENTOW &
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTOTW A
1,56X18-0.6"X7"

B.CENTO3W A
3,5X18-1.4"X7"

LBNCENTOG A
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO1G &
1,5X18-0.6"X7"

B.CENTO3G &
3,5X18-1.4"X7"

LBN CENTO DG &
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO 1DG &
1,6X18-0.6"X7"

B.CENTO 3DG &
3,5X18-1.4"X7"

LBN CENTO SF &
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO 1SF A
1,56X18-0.6"X7"

B.CENTO 3SF A
3,5X18-1.4"X7"

ACENTO1W A
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO3W A
3,5X1,8-1.4"X0.7"

A.CENTO1G A
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO3G A
3,56X1,8-1.4"X0.7"

—_

A.CENTO 1DG A
1,56X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO 3DG A
3,5X1,8-1.4"X0.7"

A.CENTO 1SF A
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO3SF A
3,5X1,8-1.4"X0.7"

[sNO

CENTO MATT W
12X18-4.7"X7"

CACAO MATT W
12X18-4.7"X7"

CENTO MATT G
12X18-4.7"X7"

CACAO MATT G
12X18-4.7"X7"

CENTO MATT DG
12X18-4.7"X7"

CACAO MATT DG
12X18-4.7"XT7"

CENTO MATT SF
12X18-4.7"X7"

CACAO MATT SF
12X18-4.7"X7"

LBN CENTOMATTW &
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO MATT 1W A
1,56X18-0.6"X7"

B.CENTO MATT 3W &
3,5X18-1.4"X7"

LBN CENTOMATT G &
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO MATT 16 &
1,5X18-0.6"X7"

B.CENTO MATT 3G &
3,5X18-1.4"X7"

LBN CENTOMATTDG &
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO MATT1DG &
1,56X18-0.6"X7"

B.CENTO MATT3DG &
3,5X18-1.4"X7"

LBN CENTOMATTSF &
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO MATTISF A
1,56X18-0.6"X7"

B.CENTO MATT3SF A
3,6X18-1.4"X7"

I
H
®

IS

A.CENTO MATT 1W A
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO MATT 3W A&
3,5X1,8-1.4"X0.7"

A.CENTO MATT 16 &
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO MATT 36 &
3,5X1,8-1.4"X0.7"

A.CENTO MATT1DG &
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO MATT3DG &
3,5X1,8-1.4"X0.7"

A.CENTO MATTISF &
1,6X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO MATT3SF &
3,6X1,8-1.4"X0.7"
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CENTO PER GENTO

[s7)[v)&)

CENTO Y
12X18-4.7"X7"
CACAOY
12X18-4.7"X7"
CENTO VA
12X18-4.7"X7"
CACAO VA
12X18-4.7"X7"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

LBNCENTOY &
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO1Y A
1,5X18-0.6"X7"

B.CENTO3Y A
3,5X18-1.4"X7"

LBN CENTO VA &
1,2X12-0.5"X4.7"

B.CENTO IVA A
1,5X18-0.6"X7"

B.CENTO 3VA A
3,5X18-1.4"X7"

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

A.CENTO1Y A
1,56X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO3Y A
3,5X1,8-1.4"X0.7"

A.CENTO1VA A
1,5X1,5-0.6"X0.6"

A.CENTO3VA A
3,5X1,8-1.4"X0.7"



BICOTTURA DA RIVESTIMENTO SUPERFICI
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA [IBOVHOT O OBXWT A [L71A OBJWLIOBKI CTEH / 3% T — vk % 41 #%

1S0 13006 - G - BIll GL (E = 10%) UNIEN 14411-L

Ve T E

4-1

[s7)[n]
FORMATI COLORI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4% COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €, ~
g
12X18 W S Y

4.7°XT

281



I M 0 I-A 1 874 BICOTTURA DA RIVESTIMENTO w ‘

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

[s7)[v)&) [s7)[n] &

E
=
®

IS

IMOLA 1874 W IMOLA 1874 S IMOLA 1874 Y IMOLA 1874 G IMOLA 1874 MU IMOLA 1874 DL
12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7'X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7"
B.IMOLA2W A B.IMOLA2S A B.IMOLA2Y A B.IMOLA 26G B.IMOLA 2MU B.IMOLA 2DL
2X18-0.8"X7" 2X18-0.8"X7" 2X18-0.8"X7" 2X18-0.8"X7" 2X18-0.8"X7" 2X18-0.8"X7"
B.IMOLASW A B.IMOLASS A B.IMOLASY A B.IMOLA 5G B.IMOLA 5MU B.IMOLA 5DL
5X18-2"X7" 5X18-2"X7" 5X18-2"X7" 5X18-2"X7" 5X18-2"X7" 5X18-2"X7"

)_. 7 & “"-'R,‘-\:-"
N i ™ -
.' LY
i
ANNI 401 A ANNI 40 2 A E \ - 7 h ANNI 60 1 A
12X18-4.7"X7" 12X18- 4.7"X7" { v L0 12X18-4.7"X7"
- g : L
T Nt
ANNI 40 3 A ANNI 40 4 A 3{ = 3‘
12X18-4.7"X7" 12X18- 4.7"X7" Ul
ANNI 30Y MIX A ANNI 60 MIX A ANNI 30DL MIX A
12X18- 4.7"X7" 12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7"
ANNI 40 5 A ANNI 40 6 A
12X18-4.7"X7" 12X18-4.7"X7"
PAVIMENTI

FLOOR TILES / SOL / BODENFLIESE / PAVIMENTO / NIOJT / 3t 4%

4

4

LEGAMI 10W MIX A
10X10-4"X4"

WALL



284

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [ATKA 1BOIHOIO OB A ILN1A OBALIOBKI CTEH / 3 T — ok 4 41 #%

150 13006 - G - BIll GL (E = 10%] UNIEN 14411- L

V&% T

4-11

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

12X18
AT XT

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %

FN®

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

285

WALL



286

VIAVENETO

s ®

VIA VENETO A
12X18-4.7"X7"

B.VENETO2A A
2X18-0.6"X7"

B.VENETO 3A &
3,5X18-1.4"X7"

SIGILLO A
12X18-4.7"X7"

ANTICO A
12X18-4.7"X7"

AVENETO 2A A&
2X2-0.6"X0.6"

A.VENETO 3A &
3,5X3-1.4"X1.2"

VIA VENETO S
12X18-4.7"X7"

B.VENETO 28 &
2X18-0.6"X7"

B.VENETO3S &
3,5X18-1.4"X7"

SIGILLO S
12X18-4.7"X7"

ANTICO S
12X18-4.7"X7"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

A.VENETO 28 A
2X2-0.6"X0.6"

A.VENETO 38 &
3,5X3-1.4'X1.2"

s ®

VIA VENETO DV
12X 18-4.7"X7"

B.VENETO 2DV &
2X18-0.6"X7"

B.VENETO 3DV &
3,5X18-1.4"X7"

SIGILLO DV
12X18-4.7"X7"

TRADIZIONE1 A
12X18-4.7"X7"

TRADIZIONE7 &
12X18-4.7"X7"

PAVIMENTI

A.VENETO 2DVA
2X2-0.6"X0.6"

A.VENETO 3DVA
3,5X3-1.4"X1.2"

TRADIZIONE 2 A

12X18-4.7"X7"

TRADIZIONE 8 &

12X18-4.7"X7"

TRADIZIONE 3 A
12X18-4.7"X7"

TRADIZIONE9 A
12X18-4.7"X7"

TRADIZIONE 4 A
12X18-4.7"X7"

TRADIZIONE 104
12X18-4.7"X7"

VIA VENETO DL
12X18-4.7"XT7"

B.VENETO 2DL &
2X18-0.6"X7"

B.VENETO 3DL &
3,5X18-1.4"X7"

SIGILLO DL
12X18-4.7"x7"

TRADIZIONE5 &
12X18-4.7"X7"

TRADIZIONE 114
12X18-4.7"X7"

A.VENETO 2DL &
2%2-0.6"X0.6"

A.VENETO 3DL &
3,5X3-1.4"X1.2"

TRADIZIONE 6 &
12X18-4.7"X7"

TRADIZIONE 122
12X18-4.7"X7"

FLOOR TILES / SOL / BODENFLIESE / PAVIMENTO / NIOJT / 3t 4%

4

4

LEGAMI 10W MIX
10X10-4"X4"

287

WALL
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BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [ATKA 1BOIHOIO OB A ILN1A OBALIOBKI CTEH / 3 T — ok 4 41 #%

1S0 13006 - G - BIll GL (E = 10%) UNIEN 14411-L

Vv #t - =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

12,6X33.3
4.9°X13.1

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %

Bl

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

WALL

289



290

POP

[s7)[v)&)

POP B POP J
12,6X33,3-4.9'X13.1" 12,6X33,3-4.9'X13.1"

B.POP B A B.POP J
3X33,3-1.8"X13.1" 3X33,3-1.8"X13.1"

cooLB cooL J
12,6X33,3-4.9"X13.1" 12,6X33,3-4.9"X13.1"

SPLASH B1 A SPLASH J1
12,6X33,3-4.9"X13.1"

12,6X33,3-4.9"'X13.1"

CARTOON 1 MIX A
12,5X33,3-4.9'X13.1"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / TI/IUTKA [IBOVHOT0 0BXUT A [UNA OBJWILIOBKM CTEH / 3 T — o ¥ % #%

CARTOON 2 MIX
12,6X33,3-4.9"X13.1"

POP O
12,6X33,3-4.9"X13.1"

B.POP O A
3X33,3-1.8"X13.1"

cooLo
12,6X383,3-4.9"X13.1"

SPLASH 01 A
12,5%33,3-4.9'X13.1"

[s7)[n] &

POP DM
12,6X33,3-4.9"X13.1"

B.POP DM A
3X33,3-1.8"X13.1"

CoOoL DM
12,6X33,3-4.9"X13.1"

>

SPLASH DM1
12,6X33,3-4.9"X13.1"

POP R
12,6X33,3-4.9"X13.1"

B.POP R A
3X33,3-1.8"X13.1"

COOLR
12,6X33,3-4.9"X13.1"

SPLASH R1 A
12,5%33,3-4.9'X13.1"

V e =

291

WALL



292

POP

[s7)[v)&)

POP W
12,6X33,3-4.9"'X13.1"

B.POP W
3X33,3-1.8"X13.1"

cooLw
12,6X33,3-4.9"X13.1"

SPLASH W1
12,6X33,3-4.9"X13.1"

WOW 1
12,6X33,3-4.9"X13.1"

WOwW 5
12,6X33,3-4.9"X13.1"

POP G

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / TI/IUTKA [IBOVHOT0 0BXUT A [UNA OBJWILIOBKM CTEH / 3 T — o ¥ % #%

12,6X33,3-4.9'X13.1"

B.POP G
3X33,3-1.8"X13.1"

COOL G
12,6X33,3-4.9"X13

SPLASH G1

12,6X33,3-4.9"X13.

WOow 2 A
12,5X33,3-4.9'X13.1"

WOW 6 A
12,5%33,3-4.9'X13.1"

"

7

WOW 3
12,6X33,3-4.9"X13.1"

wow 7
12,6X33,3-4.9"'X13.1"

POP N
12,6X33,3-4.9"X13.1"

B.POP N A
3X33,3-1.8'X13.1"

COOL N
12,6X383,3-4.9"X13.1"

SPLASH N1 A
12,56X33,3-4.9"X13.1"

WOow 4 A
12,5X33,3-4.9'X13.1"

WOow 8 A
12,5%33,3-4.9'X13.1"

[s7)[n] &

POP V
12,6X33,3-4.9'X13.1"

B.POP V A
3X33,3-1.8"X13.1"

cooLv
12,6X33,3-4.9"X13.1"

>

SPLASH V1
12,6X33,3-4.9"X13.1"

POP F
12,5X33,3-4.9'X13.1"

>

B.POP F
3X33,3-1.8"X13.1"

COOLF
12,6X33,3-4.9"X13.1"

SPLASH F1 A
12,5%33,3-4.9'X13.1"

293

WALL
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BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [ATKA 1BOIHOIO OB A ILN1A OBALIOBKI CTEH / 3 T — ok 4 41 #%

IS0 13006 - G - BIIl GL (E = 10%) UNIEN 14411- L

Vv #t - =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / @OPMATDI / #1. 4%

12,5X33,3
49°X13.1"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %

BICIN MMO EMO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

295

WALL
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WAVE

[s7)[v)&)

WAVE W
12,6x33,3-4.9"'x13.1"

FRAGRANCE W
12,6x33,3-4.9"'x13.1"

GOLD W MIX
12,6x33,3-4.9"'x13.1"

B.WAVE
0,5x33,3-0.2"x13.1"

WAVE HE W12
12,6x33,3-4.9"'x13.1"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

WAVE SHE W12 A
12,5x33,3-4.9"x13.1"

[s7)[n] &

WAVE A
12,6x33,3-4.9"'x13.1"

FRAGRANCE A
12,6x33,3-4.9"x13.1"

it O

GOLD A MIX
12,6x33,3-4.9"x13.1"

WAVE B
12,6x33,3-4.9"'x13.1"

WAVE TO
12,6x33,3-4.9"x13.1"

- / = <

{

A SUGAR A MIX
12,5x33,3-4.9"x13.1"

WAVE G
12,6x33,3-4.9 "x13.1"

FRAGRANCE G
12,6x33,3-4.9"x13.1"

ﬁ’f %

T

GOLD G MIX A SUGAR G MIX

12,6x33,3-4.9"x13.1"

WAVE BG
12,6x33,3-4.9"x13.1"

WAVE DG
12,6x33,3-4.9"x13.1"

12,6x33,3-4.9"x13.1"

297
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WAVE BICOTTURA DA RIVESTIMENTO w ‘ & 713

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / TI/IUTKA [IBOVHOT0 0BXUT A [UNA OBJWILIOBKM CTEH / 3 T — o ¥ % #%

MO O

FLATLACE W1 A
12,5x33,3-4.9'x13.1"

B.WAVEMAT A FLATSCENT W MIX A
0,5x33,3-0.2"x13.1" 12,6x33,3-4.9"'x13.1"

WAVEFLAT W WAVEMATT W

12,6x33,3-4.9'x13.1" 12,6x33,3-4.9"x13.1"
FLATSTRIPE AMIX A

12,6x33,3-4.9"x13.1"

WAVEFLAT A WAVEMATT A
12,6x33,3-4.9"'x13.1" 12,6x33,3-4.9"x13.1"

FLATSTRIPE GMIX A
12,6x33,3-4.9'x13.1"

WAVEFLAT G WAVEMATT G
12,6x33,3-4.9'x13.1" 12,6x33,3-4.9'x13.1"

WALL

299



300

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [ATKA 1BOIHOIO OB A ILN1A OBALIOBKI CTEH / 3 T — ok 4 41 #%

IS0 13006 - G - BIIl GL (E = 10%) UNIEN 14411- L

v & NMam =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / @OPMATDI / #1. 4%

25X75
10"X30"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %

&

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

301
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302

GENUS

GNS DK 27B RM
25X75-10"X30"

GNS1 DK 27B RM
25X75-10"X30"

GNS2 DK 27B RM
25X75-10"X30"

[s7)[v] &)
[s7)[v] &)

GNS DK 27W RM
25X75-10"X30"

GNS1 DK 27W RM
25X75-10"X30"

GNS2 DK 27W RM
25X75-10"X30"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

25X75-10"X30"

25X75-10"X30"

25X75-10"X30"

GNS 27B RM

GNS1 27B RM

GNS2 27B RM

GNS 27W RM

GNS1 27W RM

GNS2 27W RM

GNS DK 27N RM
25X75-10"X30"

GNS1 DK 27N RM
25X75-10"X30"

GNS2 DK 27N RM
25X75-10"X30"

___JEINS

25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

v # Za

25X75-10"X30"

~
9.8
-

GNS2 27N RM

WALL



304

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA [IBOVHOT O OBXWT A [L71A OBJWLIOBKI CTEH / 3% T — vk % 41 #%

1S0 13006 - G - BIll GL (E = 10%) UNIEN 14411-L

V& Ve T @

4-11

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

25X75
10"X30°

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTW / % T

[s7)[n]&)

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

306

WALL



NAU N c E BICOTTURA DA RIVESTIMENTO w ‘

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

I2
IS
X
®

IS

.306

[s7)[v)&)

NUANCE A
25X75-10"X30"

NUANCE 1 A
25X75-10"X30"

[s7)[n] &

NUANCE B
25X75-10"X30"

NUANCE 1 B
25X75-10"X30"

B.NUANCE 1A B.NUANCE 1B A
1,5X75-0.6"X30" 1,56X75-0.6"X30"
B.NUANCE 2A NUANCE 3 A B.NUANCE 2B A NUANCE 3 B
2,5X75-1"X30" 25X75-10"X30" 2,5X75-1"X30" 25X75-10"X30"
B.BROCCATO 5B &
5X25-2"X10"
NUANCE TO NUANCE 1 TO BROCCATO1 B1 A BROCCATO BT A
25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30"
B.BROCCATO 8B &
8X25-3.1"X10"
B.NUANCE 1TO
1,6X75-0.6"X30"
= ———|
B.NUANCE 2TO NUANCE 3 TO DOILY1 BTO1 A DOILY BTO1 A 7.BROCCATOB &
2,56X75-1"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 25X75-10"X30" 15X25-6"X10"
B.DOILY BTO A L.DOILY BTO A
2,5X75-1"X30" 4,5X75-1.8"X30"

307

WALL



308

NAUNCE

[ &

NUANCE W
25X75-10"X30"

B.NUANCE 1W A
1,6X75-0.6"X30"

B.NUANCE 2W A
2,5X75-1"X30"

NUANCE G
25X75-10"X30"

B.NUANCE 16 A
1,5X75-0.6"X30"

—— —— ———=———aaw
B.NUANCE 2G A
2,56X75-1"X30"
NUANCE DG
25X75-10"X30"
B.NUANCE 1DG A
1,5X75-0.6"X30"
B.NUANCE 2DG A

2,6X75-1"X30"

NUANCE 1 W
25X75-10"X30"

NUANCE 3 W
25X75-10"X30"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / TI/IUTKA [IBOVHOT0 0BXUT A [UNA OBJWILIOBKM CTEH / 3 T — o ¥ % #%

DAFNE W4 A
25X25-10"X10"

NUANCE 1 G
25X75-10"X30"

NUANCE 3 G
25X75-10"X30"

NUANCE 1 DG
25X75-10"X30"

NUANCE 3 DG
25X75-10"X30"

NUANCE 16




POETIQUE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO SUPERFICI
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [ATKA 1BOIHOIO OB A ILN1A OBALIOBKI CTEH / 3 T — ok 4 41 #%

IS0 13006 - G - BIIl GL (E = 10%) UNIEN 14411- L

v & NMam =

BICIN
FORMATI COLORI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / @OPMATDI / #1. 4% COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,
A Y M L
26X75
10°X30°
D 6

310 31

WALL



POETIQUE

[s7)[v)&)

POETIQUE A
25X75-10"X30"

MARAIS 2 A
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5A
5X75-2"X30"

B.POETIQUE A
3X75-1.2"X30"

POETIQUE Y
25X75-10"X30"

MARAIS 2 Y
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5Y
5X75-2"X30"

B.POETIQUE Y
3X75-1.2"X30"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

MARAIS 1 A
25X75-10"X30"

MARAIS 3 A
25X75-10"X30"

MARAIS 1Y
25X75-10"X30"

MARAIS 3 Y
25X75-10"X30"

[s7)[n] &

POETIQUE M
25X75-10"X30"

MARAIS 2 M
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5M
5X75-2"X30"

B.POETIQUE M
3X75-1.2"X30"

POETIQUE BY
25X75-10"X30"

MARAIS 2 BY
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5BY
5X75-2"X30"

B.POETIQUE BY
3X75-1.2"X30"

MARAIS 1 M
25X75-10"X30"

MARAIS 3 M
25X75-10"X30"

MARAIS 1 BY
25X75-10"X30"

MARAIS 3 BY
25X75-10"X30"

v #t Ll

~
9.8
-

313

WALL



PUETIUUE BICOTTURA DA RIVESTIMENTO w ‘ ﬂ/l & E

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

[s7)[v)&)

POETIQUE L
25X75-10"X30"

MARAIS 2 L
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5L A
5X75-2"X30"

B.POETIQUE L A
3X75-1.2"X30"

POETIQUE D

25X75-10"X30"

MARAIS 2 D
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5D A
5X75-2"X30"
B.POETIQUE D A

3X75-1.2"X30"

MARAIS 1L
25X75-10"X30"

MARAIS 3 L
25X75-10"X30"

MARAIS 1D
25X75-10"X30"

MARAIS 3 D
25X75-10"X30"

[s7)[n] &

POETIQUE DV
25X75-10"X30"

MARAIS 2 DV
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5DV A
5X75-2"X30"

>

B.POETIQUE DV
3X75-1.2"X30"

POETIQUE N
25X75-10"X30"

MARAIS 2 N
25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5N A
5X75-2"X30"

_—— e
B.POETIQUE N A
3X75-1.2"X30"

MARAIS 1 DV
25X75-10"X30"

MARAIS 3 DV
25X75-10"X30"

MARAIS 1 N
25X75-10"X30"

MARAIS 3 N
25X75-10"X30"

WALL



PO ETI uU E BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

e

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / I/IATKA 1BOHOT0 OBXIMA 1A OB MALIOBKI CTEH / 3 1 — & 42 ) 7% I ) L - * - J b j‘ i il | Il " ‘[ ] :

| n ]f 1oef

11 e o Ik

e W

POETIQUE G MARAIS 1 G
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"
MARAIS 2 G MARAIS 3 G
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"
B.POETIQUE 5G A

5X75-2"X30"

SRR

B.POETIQUE G A

3X75-1.2"X30"

POETIQUE W MARAIS 1T W
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"
MARAIS 2 W MARAIS 3 W
25X75-10"X30" 25X75-10"X30"

B.POETIQUE 5W A
5X75-2"X30"

B.POETIQUE W A
3X75-1.2'X30"

POETIQUEY'- MARAIS 1Y




318

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA [IBOVHOT O OBXWT A [L71A OBJWLIOBKI CTEH / 3% T — vk % 41 #%

1S0 13006 - G - BIll GL (E = 10%) UNIEN 14411-L

Vv #t m =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

20X60
g'x24’

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTW / % T

[sNE@O

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

SF

319

WALL
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SHADES

[sNMEO

SHADES W
20X60-8"X24"

MK.SHADES 30W
30X30-12"X12"

s

|

- : L
k&ui- G =1

SHADES Y
20X60-8"X24"

MK.SHADES 30Y
30X30-12"X12"

MK.SHADES 1 MIX
30X30-12"X12"

FLOWERS SUN MIX
20X60-8"X24"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

SHADES B
20X60-8"X24"

MK.SHADES 30B
30X30-12"X12"

SHADES O SHADES R
20X60-8"X24" 20X60-8"X24"

MK.SHADES 300
30X380-12"X12"

MK.SHADES 30R
30X30-12"X12"

STRIPES SUN MIX A
20X60-8"X24"

A PATCH SUN MIX A
20X60-8"X24"

NSO

SHADES W SHADES SF
20X60-8"X24" 20X60-8"X24"

MK.SHADES 30W
30X30-12"X12"

MK.SHADES 30SF
30X30-12"X12"

SHADES DL
20X60-8"X24"

SHADES OT SHADES F
20X60-8"X24" 20X60-8"X24"

MK.SHADES 30DL
30X380-12"X12"

MK.SHADES 300T
30X30-12"X12"

MK.SHADES 30F
30X30-12"X12"

MK.SHADES 2 MIX
30X30-12"X12"

PATCH SEA MIX A
20X60-8"X24"

FLOWERS SEA MIX A
20X60-8"X24"

STRIPES SEA MIX
20X60-8"X24"

WALL



322

ANTIGUA

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [ATKA 1BOIHOIO OB A ILN1A OBALIOBKI CTEH / 3 T — ok 4 41 #%

1S0 13006 - G - BIll GL (E = 10%) UNIEN 14411-L

VBT

4-1

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

20X60
8'x24"

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %

(WM&

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

DL

Lv

VA

323

WALL



ANTIGUA

[u)[v]&)

ANTIGUA A
20X60-8"X24"

ANTIGUA A1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA A
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA A
2,6X60-1"X24"

BILIA A1
20X60-8"X24"

RIGO A1
20X60-8"X24"

NINPHEA 20A MIX
20X20-8"X8"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / TI/IUTKA [IBOVHOT0 0BXUT A [UNA OBJWILIOBKM CTEH / 3 T — o ¥ % #%

ANTIGUA T
20X60-8"X24"

ANTIGUA T1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA T
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA T A
2,6X60-1"X24"
L.RILIEVI 1T A
3X60-1.2"X24"
L.RILIEVI 2T A
2X60-0.8"X24"

ANTIGUA OL
20X60-8"X24"

RIGO OL1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA OL
30X380-12"X12"

B.ANTIGUA OL A
2,56X60-1"X24"

BILIA OL1
20X60-8"X24"

[u][N]&

ANTIGUA O
20X60-8"X24"

ANTIGUA 01
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA O
30X380-12"X12"

B.ANTIGUA O
2,56X60-1"X24"

L.RILIEVI 10
3X60-1.2"X24"

L.RILIEVI 20
2X60-0.8"X24"

ANTIGUA W
20X60-8"X24"

ANTIGUA W1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA W
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA W
2,5X60-1"X24"

BILIA W1
20X60-8"X24"

RIGO W1
20X60-8"X24"

NINPHEA 20W MIX
20X20-8"X8"

&
B
B
P
®

411

ANTIGUA G
20X60-8"X24"

ANTIGUA G1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA G
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA G A
2,56X60-1"X24"
L.RILIEVI 1G A
3X60-1.2"X24"
L.RILIEVI 2G A
2X60-0.8"X24"

325

WALL
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ANTIGUA

[u)[v]&)

ANTIGUA N
20X60-8"X24"

ANTIGUA N1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA N
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA N A
2,56X60-1"X24"
L.RILIEVI 1N A
3X60-1.2"X24"
L.RILIEVI 2N A
2X60-0.8"X24"

NINPHEA 20N MIX
20X20-8"X8"

ANTIGUA R
20X60-8"X24"

ANTIGUA R1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA R
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA R
2,6X60-1"X24"

L.RILIEVI 1R
3X60-1.2"X24"

L.RILIEVI 2R
2X60-0.8"X24"

>

>

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

ANTIGUA SF
20X60-8"X24"

RIGO SF1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA SF
30X380-12"X12"

B.ANTIGUA SF A
2,56X60-1"X24"

BILIA SF1
20X60-8"X24"

[u][N&

ANTIGUA V
20X60-8"X24"

ANTIGUA V1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA V
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA V
2,56X60-1"X24"

L.RILIEVI 1V
3X60-1.2"X24"

L.RILIEVI 2V
2X60-0.8"X24"

ANTIGUA L
20X60-8"X24"

RIGO L1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA L
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA L
2,5X60-1"X24"

BILIA L1
20X60-8"X24"

~~
v = = 2
4.1
ANTIGUA DL
20X60-8"X24"
ANTIGUA DL1
20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA DL
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA DL A
2,56X60-1"X24"

L.RILIEVI 1DL A

3X60-1.2"X24"
L.RILIEVI 2DL A
2X60-0.8"X24"

321

WALL
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BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / TI/IUTKA [IBOVHOT0 0BXUT A [UNA OBJWILIOBKM CTEH / 3 T — o ¥ % #%

ANTIGUA

[u)[v]&)

ANTIGUA LV ANTIGUA VA

20X60-8"X24" 20X60-8"X24"
RIGO LV1 ANTIGUA VA1
20X60-8"X24" 20X60-8"X24"

MK.ANTIGUA LV
30X30-12"X12"

MK.ANTIGUA VA
30X30-12"X12"

B.ANTIGUA LV B.ANTIGUA VA
2,6X60-1"X24" 2,6X60-1"X24"
L.RILIEVI TVA
3X60-1.2"X24"
BILIA LV1 L.RILIEVI 2VA
20X60-8"X24" 2X60-0.8"X24"




BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [ATKA 1BOIHOIO OB A ILN1A OBALIOBKI CTEH / 3 T — ok 4 41 #%

1S0 13006 - G - BIll GL (E = 10%) UNIEN 14411-L

v # Mam =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

30X60
12'x24’

330

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %

(WO

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

331

WALL



MAS H - U P BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

[WNO MO

v # Dam =

MASH-UP 36A MASH-WAVE 36A MASH-WAVE 1 36A A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
B.MASH-UP 60A A
2X60-0.8"X24"
MASH-UP 36A MASH-LINE 36A MASH-UP 2 36 MASH-UP 5 36 MASH-UP 3 36
30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
MASH-UP 36W MASH-WAVE 36W MASH-WAVE 1 36W
30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
MASH-BRICK 36W MASH-BRICK 1 36 MASH-BRICK 5 36
30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
MASH-UP 36W MASH-LINE 36W MASH-UP 1 36 MASH-UP 4 36 4
30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"
B.MASH-UP 60W A
2X60-0.8"X24"
MASH-BRICKMIX36
30X60-12"X24"
B -
JUNGLE 2 A B.MASH-UP A CHICK RED 2 A CHICK YELLOW 2 A MURALES MIX A

30X60-12"X24" 0,5X60-0.2"X24" 30X60-12"X24"™ 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

WALL



RE_COLOUR

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO SUPERFICI
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [ATKA 1BOIHOIO OB A ILN1A OBALIOBKI CTEH / 3 T — ok 4 41 #%

150 13006 - G - BIll GL (E = 10%] UNIEN 14411- L

v # O

[WNE
FORMATI COLORI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATHI / 146 COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / IBETA / 7 . B
‘;‘
WHITE DARK GREY
30X60
12'X24"
ALMOND

334 335



R E_co LU U R BICOTTURA DA RIVESTIMENTO w ‘ w &

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / TI/IUTKA [IBOVHOT0 0BXUT A [UNA OBJWILIOBKM CTEH / 3 T — o ¥ % #%

WHITE SILVER ALMOND ECRU

REC DK1 36 RM A REC DK2 36 RM A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24”

REC L1 1.5X60 A REC L2 1.5X60 A
1,56X60-0.6"X24" 1,6X60-0.6"X24"

GREY DARK GREY TAUPE

30X60-12"X24" I:I

(][] REC WHITE RM 30X60-12"X24"
e REC SILVER RM [u)[L ) REC ALMOND RM
- @E} REC GREY RM - @E] REC ECRU RM

336 ) ® REC DARKGREY RM B v & REC TAUPE RM

WALL
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BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / [ATKA 1BOIHOIO OB A ILN1A OBALIOBKI CTEH / 3 T — ok 4 41 #%

150 13006 - G - BIll GL (E = 10%] UNIEN 14411- L

Ve T @

4-1

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

30X60
12'x24’

SUPERFICI
SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / TIOBEPXHOCTI / %

O

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / 251 €,

339

WALL
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BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / TI/IUTKA [IBOVHOT0 0BXUT A [UNA OBJWILIOBKM CTEH / 3 T — o ¥ % #%

ANTHEA

MO

COFFER 36A GIGLIO A1 A
30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

ANTHEA 36TO
30X60-12"X24"

COFFER 36TO
30X60-12"X24"

ANTHEA 36A
30X60-12"X24"

[ S (| [ NS S |

B.ANTHEA2A & BANTHEA5A & LGIGLIOA A B.ANTHEA2TO 4  B.ANTHEA5TO A
2X30-0.8"X12" 5X30-2'X12" 4X30-1.6"X12" 2X30-0.8"X12" 5X30-2"X12"
ANTHEA 1 36A COFFER 1 36A GIGLIOT A1 A ANTHEA 1 36TO COFFER 1 36TO

30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24"

L.ANTHEA A MIX & L.ANTHEA TO MIXA&

10X30-4"X12" 10X30-4"X12"
ANTHEA236A1 & Z.ANTHEAA A GIGLIO2 A1 A ANTHEA 236TOT &  Z.ANTHEATO A
30X60-12"X24" 15X30-6"X12" 30X60-12"X24" 30X60-12"X24" 15X30-6"X12"

EMO

ANTHEA 36W
30X60-12"X24"

COFFER 36W
30X60-12"X24"

GIGLIO W1 A
30X60-12"X24"

B.ANTHEASW A
5X30-2"X12"

B.ANTHEA2W A
2X30-0.8"X12"

COFFER 1 36W
30X60-12"X24"

ANTHEA 1 36W
30X60-12"X24"

o ha
s
M 2o
L.ANTHEA W MIX &
10X30-4"X12"

ANTHEA236W1 &  Z.ANTHEAW A
30X60-12"X24" 15X30-6"X12"

L.GIGLIO W A
4X30-1.6'X12"
GIGLIOT W1 A

30X60-12"X24"

GIGLIO2 W1 A
30X60-12"X24"

v # Zmm =

ANTHEA 36G
30X60-12"X24"

[ e S e S
B.ANTHEA2G A
2X30-0.8"X12"

ANTHEA 1 36G
30X60-12"X24"

ANTHEA 236G1 &
30X60-12"X24"

in
2

COFFER 36G
30X60-12"X24"

B.ANTHEA5G &
5X30-2"X12"

COFFER 1 36G
30X60-12"X24"

L.ANTHEA G MIX &
10X30-4"X12"

Z.ANTHEA G A
15X30-6"X12"

®

34

WALL



A NT H EA GRES PORCELLANATO

PORCELAIN TILE / GRES CERAME / FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO / KEPAMOPAHUT / % & #%

) T o@

411

@@O 45X45-18"X18"

ANTHEA 45A

[ ] ANTHEA 45T0

ANTHEA 45W

ANTHEA 45G

ANTHEA 2 36A1 - ANTHEA 45A - B. ANTHEA 2A - B. ANTHEA 5A - COFFER 36A - 7. ANTHEA A




344

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / NIUTKA [IBOVHOT O OBXWT A [L71A OBJWLIOBKI CTEH / 3% T — vk % 41 #%

1S0 13006 - G - BIll GL (E = 10%) UNIEN 14411-L

Vv #t m =

FORMATI
SIZES / FORMATS / FORMATE / FORMATOS / GOPMATBI / #1.4%

30X60 20X40
12'x24’ 8"X16"

SUPERFICI

SURFACES / SURFACES / OBERFLACHEN / SUPERFICIES / NOBEPXHOCTW / % T

[s7)[n]&)

COLORI
COLOURS / COULEURS / FARBEN / COLORES / LIBETA / i &

LV

.345

WALL
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HALL

HALL 24W
20X40-8"X16"

L.DEW W MIX
20X40-8"X16"

HALL 24N
20X40-8"X16"

L.DEW N MIX
4,6X40-1.8"X16"

VIBRAM N1 MIX
20X40-8"X16"

L.VIBRAM N MIX
4,6X40-1.8"X16"

L.MORSE N
4,5X40-1.8"X16"

L.NASTER N
4,6X40-1.8"X16"

B.HALL N
4X40-1.6"X16"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO

DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

HALL 24R
20X40-8'X16"
A L.DEW R MIX A

4,6X40-1.8"X16"

A

A L.VIBRAM R MIX A
4,5X40-1.8"X16"

A L.MORSE R A

4,5X40-1.8"X16"

A L.NASTER R A
4,5X40-1.8"X16"

A B.HALL R A
4X40-1.6"X16"

HALL 24B
20X40-8"X16"

L.DEW B MIX

4,5X40-1.8"X16"

HALL 24T
20X40-8"X16"

L.DEW T MIX
4,56X40-1.8"X16"

L.VIBRAM T MIX
4,56X40-1.8"X16"

L.MORSE T
4,5X40-1.8"X16"

L.NASTER T
4,56X40-1.8"X16"

B.HALLT
4X40-1.6"X16"

HALL 24LV
20X40-8"X16"

L.DEW LV MIX
4,5X40-1.8"X16"

L.VIBRAM LV MIX
4,56X40-1.8"X16"

L.MORSE LV
4,5X40-1.8"X16"

L.NASTER LV
4,5X40-1.8"X16"

B.HALL LV
4X40-1.6"X16"
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HALL 36W
30X60-12"X24"

L.FLUID 2
4,6X60-1.8"X24"

L.LIQUA 2
3X60-1.2"X24"

HALL 36N
30X60-12"X24"

L.HALL 15N

14,56X60-5.8"X24"

L.HALL 4N
4,6X60-1.8"X24"

L.LIQUA 2
3X60-1.2"X24"

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE-FIRED WALL TILE / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG

DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MAUTKA [IBO/HOT0 OBXIMA [L1A OBMMLOBKI CTEH / 38 T = v e 1 75

HALL 36L
30X60-12"X24"

L.FLUID 2 A
4,5X60-1.8"X24"

| W TR e GERE
L.LIQUA 4 A
3X60-1.2"X24"

HALL 36DL

30X60-12"X24"

L.HALL 15DL A
14,5X60-5.8"X24"

L.HALL 4DL A
4,5X60-1.8"X24"

| W TR e GERE
L.LIQUA 4 A
3X60-1.2"X24"

[s7)[n] &

HALL 36B
30X60-12"X24"

L.FLUID 1
4,5X60-1.8"X24"

L.LIQUA 3
3X60-1.2"X24"

HALL 36T
30X60-12"X24"

L.HALL 15T

14,56X60-5.8"X24"

L.HALL 4T
4,5X60-1.8"X24"

L.LIQUA 3
3X60-1.2"X24"

HALL 36R
30X60-12"X24"

L.HALL 15R
14,6X60-5.8"X24"

L.HALL 4R
4,5X60-1.8"X24"

L.LIQUA 1
3X60-1.2"X24"
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CARATTERISTICHE TECNICHE
GRES PORCELLANATO

TECHNICAL SPECIFICATIONS PORCELAIN STONEWARE
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GRES CERAME
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN STEINZEUG
CARACTERISTICAS TECNICAS GRES PORCELANICO.
TEXHUYECKIE XAPAKTEPUCTUKI ®AP®OPOBbIN TPEC

CARATTERISTICHE TECNICHE
BICOTTURA

DOUBLE FIRING TECHNICAL SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES BICUISSON

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ZWEIBRANDVERFAHREN
CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA DOBLE COCCION

TEXHWYECKIE XAPAKTEPUCTUKI NANTKIA IBYKPATHOI0 0BXHI A
R BRI BAR A

MANUTENZIONE

MAINTENANCE / ENTRETIEN / PFLEGE / MANTENIMIENTO / YXO[, / 4 47

SICUREZZA NELL'UTILIZZO0
DEI PRODOTTI DI
COOPERATIVA CERAMICA D’IMOLA

SAFETY WHEN USING COOPERATIVA GERAMICA D'IMOLA PRODUCTS

SECURITE AVEC LUTILISATION DES PRODUITS COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA
SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG DER PRODUKTE VON GOOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA
SEGURIDAD DURANTE EL USO DE LOS PRODUCTOS DE COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA
BE3ONACHOCTD NPUMEHEHIA MPOAYKLLAW “COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA"
IMOLAFS % & fE 2> 5 7= db Al % 246 18
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ISO 14001

(@S|
=S ‘

MOLA
ENVIRONMENT
SYSTEM

UNI EN ISO 14001:2015

Il sistema di gestione ambientale di Cooperativa Ceramica d'Imola - in
riferimento alla Norma UNI EN ISO 14001 - & stato impostato perseguendo i
seguenti principi:

Salvaguardia dell'ambiente e delle risorse naturali.

Cooperativa Ceramica d'Imola, credendo fortemente nel valore dellambiente,
ritiene che i propri obiettivi di produzione industriale debbano esser perseguiti
e realizzati con strategie ed impianti che consentano di utilizzare in maniera
ottimale ed efficace tutte le risorse, nel pieno rispetto dell'ambiente.

E per tale motivo che Cooperativa Ceramica d'lmola si adopera a minimizzare
I'impatto ambientale della produzione ceramica, ottimizzando I'impiego
delle risorse naturali, grazie a processi di riciclo, rivolti al recupero degli scarti
di lavorazione crudi, cotti, alla ottimizzazione delle risorse idriche ed al
riutilizzo di materiali riciclabili per gli imballi.

Politica energetica efficace ed efficiente.

Cooperativa Ceramica d'Imola, attraverso soluzioni impiantistiche ottimali,
si adopera per ridurre costantemente il consumo energetico nei processi di
produzione. Lenergia elettrica utilizzata & per la maggior parte autoprodotta
mediante i piu moderni impianti di cogenerazione.

Rispetto per I'ecosistema.

Cooperativa Ceramica d'Imola si adopera per minimizzare I'impatto ambientale
della propria produzione industriale, al fine di salvaguardare l'intero
ecosistema. Pertanto Cooperativa Ceramica d'Imola recupera completamente
le acque di lavorazione, riducendo a zero gli scarichi; compie monitoraggio
continuo delle emissioni significative, al fine di un alto livello di contenimento
di inquinant i critici nell'ambiente, attua una raccolta differenziata totale per
carta, materie plastiche, legno, ferro e rame.

Le systéme de gestion environnementale de Cooperativa Ceramica d'lmola —
conforme a la Norme UNI EN ISO 14001 - a été instauré dans les buts suivants :

Protéger I'environnement et les ressources naturelles: Profondément
convaincue de la valeur que représente I'environnement, Cooperativa Ceramica
d'Imola estime que ses objectifs de production industrielle doivent étre poursuivis
et réalisés au moyen d'approches et d'installations permettant d'utiliser au mieux
et le plus efficacement possible toutes les ressources de maniere pleinement
écophile. C'est pourquoi Cooperativa Ceramica d'lmola fait le nécessaire pour
réduire l'impact de la production céramique sur I'environnement, en optimisant
I'emploi des ressources naturelles, grace a des procédés de recyclage, visant
a réemployer les déchets d'usinage crus, cuits, a maximiser les ressources
hydriques et a réutiliser des matiéres recyclables pour les emballages.

Politique énergétique efficace et active: Grace a l'application de solutions
optimales en matiére de technique d'installation, Cooperativa Ceramica d'Imola
fait tout ce qui est en son pouvoir pour limiter en permanence la consommation
dénergie en cours de production. L'énergie électrique utilisée est, la plupart du
temps, autoproduite grace aux installations les plus modernes de cogénération.

Respect de I'écosystéme: Cooperativa Ceramica d'lmola fait le maximum pour
réduire l'impact de sa production industrielle sur 'environnement, afin de protéger
I'écosysteme. Dans la pratique, cet engagement de Cooperativa Ceramica
d'Imola se traduit par un réemploi total des eaux de traitement, réduisant a taux
zéro les eaux résiduaires ; elle procede a un suivi permanent des émissions
significatives, afin de limiter au maximum la présence de polluants critiques dans
I'environnement, elle effectue la collecte sélective des déchets en subdivisant le
papier, les matiéres plastiques, le bois, le fer et le cuivre.

The environmental management system of Cooperativa Ceramica d'lmola - in
reference to the UNI EN ISO 14001 Normative - was imposed on the basis of the
following principles:

Protection of the environment and of natural resources: Cooperativa Ceramica
dImola strongly believes in the value of the environment and feels that its
industrial production objectives should be pursued and fulfilled using strategies
and facilities that allow the optimal and efficient use of the resources and in
complete respect of the environment.

It is for this reason that Cooperativa Ceramica d'Imola focus on minimizing the
environmental impact of its production of ceramic tiles and optimizes the use
of natural resources thanks to the recycling processes which recover the waste
from the various raw and cooked processing as well as optimizing the water
supply resources and the reutilization of recyclable material for packaging.

Efficient and effective energy policy: Through the introduction of optimized plant
solutions, Cooperativa Ceramica d'lmola is devoted to constantly reducing the
energy consumption of the production processes. The majority of the electrical
energy utilized is produced in-house through the use of the most modern
cogeneration systems.

Respect for the ecosystem: Cooperativa Ceramica d'lmola is dedicated to
minimizing the environmental impact of its industrial production in order to
protect the entire ecosystem.

Therefore, Cooperativa Ceramica d'Imola completely recovers all of the water
used in the working processes thus reducing the discharge to zero; it performs
continual monitoring of the significant emissions in order to achieve a high level
of reduction of the pollutants that are critical to the environment, it conducts
complete differential waste collection of the paper, plastic material, wood, steel
and copper.

Das System fiir den Umgang mit der Umwelt der Cooperativa Ceramica
d'Imola (die Zertifikation gemaR UNI EN ISO Richtlinie 14001 lauft) wurde unter
Beachtung folgender Grundsatze ins Leben gerufen:

Schutz der Umwelt und der natiirlichen Ressourcen: Wir bei Cooperativa Ceramica
d'Imola glauben fest an den Wert der Umwelt. Daher sind wir der Ansicht,
dass unsere Ziele bei der industriellen Herstellung mit Strategien und Anlagen
verfolgt und umgesetzt werden missen, die es erlauben, sémtliche Ressourcen in
vollem Respekt fiir die Umwelt optimal und effizient zu nutzen. Aus diesem Grund
setzen wir uns bei Cooperativa Ceramica d'Imola dafir ein, die Auswirkungen der
Keramikherstellung auf die Umwelt auf ein MindestmaR zu reduzieren. Dies
geschieht durch Optimierung der Nutzung der natirlichen Ressourcen durch Mithilfe von
Recycling-Prozessen, bei denen die rohen und gebrannten Bearbeitungsriickstande
zurlickgewonnen werden, durch Optimierung der Wasserbestande und durch die
Wiederverwendung der recycelbaren Verpackungsmaterialien.

Wirkungsvolle und effiziente Energiepolitik: Durch optimale Anlagenstrukturen
arbeiten wir bei Cooperativa Ceramica d'lmola daran, den Energieverbrauch bei
den Herstellungsprozessen immer weiter zu senken. Die elektrische Energie, die
wir verwenden, wird durch modernste Kogenerationsanlagen zum GroRteil von
uns selbst produziert.

Schutz des Okosystems: Wir bei Cooperativa Ceramica d'lmola engagieren uns
dafir, die Auswirkungen unserer industriellen Herstellung auf die Umwelt auf das
Mindestmal zu reduzieren, um das gesamte Okosystem zu schiitzen.
Daherwirddas Wasser aus den Bearbeitungen bei Cooperativa Ceramicad’lmola
vollstandig zuriickgewonnen: Wir haben kein Abwasser mehr. AuBerdem
werden unsere wichtigsten Emissionen standig Uberwacht, um so wenig
kritische Schmutzsubstanzen wie mdglich in die Umwelt abzugeben, und wir
trennen unseren Mll vollstdndig nach Papier, Kunststoffen, Holz, Eisen und
Kupfer.

El sistema de gestion ambiental de Cooperativa Ceramica dmola — con
referencia a la Norma UNI EN ISO 14001 - ha sido planificado persiguiendo los
siguientes principios:

Salvaguardia del ambiente y de los recursos naturales: Cooperativa Ceramica
d'Imola, que cree fuertemente en el valor del ambiente, considera que sus
objetivos de produccion industrial deban ser perseguidos y realizados mediante
estrategias e instalaciones que permitan utilizar de manera optimal y eficaz
todos los recursos, respetando el ambiente. Por esta razén Cooperativa
Ceramica dmola se esfuerza para minimizar el impacto ambiental de su
produccién cerdmica, optimizando el empleo de los recursos naturales gracias
a procesos de reciclaje que tienen la finalidad de recuperar los desechos de
produccién crudos, cocidos, optimizar los recursos hidricos y reutilizar los
materiales reciclables para los embalajes.

Politica energética eficaz y eficiente: Cooperativa Ceramica d'Imola a través
de soluciones de instalaciones optimales trabaja para reducir constantemente
el consumo energético en los procesos productivos. La mayorfa de la energfa
eléctrica utilizada es autoproducida mediante las mas modernas plantas de
cogeneracion.

Respeto del ecosistema: Cooperativa Ceramica d'Imola trabaja para minimizar
el impacto ambiental de su produccion industrial para proteger el entero
ecosistema. Por consiguiente, Cooperativa Ceramica d'Imola recupera
completamente las aguas de proceso, reduciendo a cero las descargas; realiza
una continua monitorizacién de las emisiones significativas para lograr un alto
nivel de limitacion de los contaminantes criticos en el ambiente, efectda una
recogida selectiva total del papel, los materiales pldsticos, la madera, el hierro
y el cobre.

CucTeMa ynpaBfeHYeCKON MOMWTUKKM B 06nacTu OKpyKatollen cpeabl
Cooperativa Ceramica d'Imola — cornacHo ctaHgapTy UNI EN ISO 14001 - 6bina
yupexzeHa C Lenbto OCYLLECTBEHNS CReayHOLLMX MPUHLMMOB:

OxpaHa OKpy>XatoLLen cpeabl U NPUPOAHbIX PeCypCoB.

Cooperativa Ceramica d'Imola, TBepzo Beps B 3Ha4MMOCTb OKpY>KatoLLei Cpeabl,
NofaraeT, YTo AOCTUNKEHUE COBCTBEHHbIX MPOM3BOACTBEHHDBIX LIENen AOMKHO
OCYLLECTBAATLCA, CleAys CTpaTervy ONTUMasbHOro W a(GhEKTUBHOTO
CNONb30BaHNSA BCEX PECYPCOB, yAenas npu 9TOM BCE HEOBXOAWMOE
BHVMaHMe BOMPOCY OXpaHbl OKPYsKatoLLieit cpedbl. C aTol uensto Cooperativa
Ceramica d'lmola HamepeHa CBECTU K MUHKUMYMY OTPULATENBHOE BAUSAHME Ha
OKPYXXaIOLLYHO CPefly BO BPEMS KEpaMMYECKOro MpousBOACTBa, ONTUMMSMPYS
CNONb30BaHNe NMPUPOAHbBIX PECYPCOB 6Marofaps MpoLeccy NoBTOPHOrO
CMOMb30BaHNA, B KOTOPOM 3afeMCTBOBaHa pekynepaumus CbipbiX W
060XOKEHHBIX MPOWU3BOACTBEHHBIX OTXOAOB, @ TaKXe ONnTUMUIUPYS
1CMNOMb30BaHME BOAHbIX PECYPCOB 1 MOBTOPHOE UCMOSb30BAHME PELIMKINPYEMBIX
YNaKoBOYHbIX MaTEpPUAsoB.

3ddekTMBHAsA U felcTBeHHas MONUTUKA B 0651acTU dHepronoTpe6neHus.
Cooperativa Ceramica d'lmola, nocpeacTBOM OMTYMarbHbIX PELLEHWIA B 0611acTy
NPOEKTUPOBAHNSA W W3rOTOBMIEHWUS OBOPYAOBaHWUS, NpunaraeT ycunus ans
NOCTOAHHOTO COKPALLEHUs SHEPronoTpebneHrs B MPOM3BOACTBEHHOM MpoLiecce.
BonbLumii 06bEM MCNONb3YEMOWN SMEKTPUYECKON SHEPrUW BbIpaboTaH camum
npeanpuaTUEM Ha Hanbosnee COBPEMEHHbIX TEMN03NEKTPOLEHTPaNSX.

BepeXKHoe OTHOLLEHUE K 3KOCUCTEME.

Cooperativa Ceramica d'Imola npunaraet Bce ycunusa no yMeHbLUEHWUIO
OTPULATENBHOTO BIMAHUS Ha OKPYXKAtOLLLYIO Cpely COBCTBEHHOMO MPOMBILLAEHHOMO
NPOU3BOACTBA C LIENbIO COXPaHeHus akocrcTeMbl B Liesiom. MoaTomy Cooperativa
Ceramica d'Imola NnponsBoanT pexynepaumio BCex MPOU3BOACTBEHHbIX CTOUHbIX
BOf, COKpallas A0 Hyns BbIGPOCHI MPOBOAWUT MOCTOSHHbBIA MOHUTOPUHT
3HAUUTENBHBIX BbIGPOCOB B CBA3M C BbICOKUM YPOBHEM MPUCYTCTBUS KPUTUYECKIX
3arpASHSIOLLYX BELLIECTB B OKPY>KatOLLE Cpefie, ocyLecTaseT AuddepeHLMpoBaHHbIM
c6op Bymarw, NnacT1KOBbIX MaTepUarnos, IEpeBa, Xenesa u Meau.

Cooperativa Ceramica d'lmola # R # (& % 45 4 UNI EN SO 140014158, 1%
HETFRNH %

PRI ISR AR,

Cooperativa Ceramica d'Imola ¥ BRI ME, (7 B RHEA 0 06 AU 1 8 2 A
FFTA YR, BRI Rk R Tk & 7= B AT,

B, Cooperativa Ceramica d'lmola 2k 7 T RE R D 1% & 7= 5t IR M #vm,
At B R IIRER, AREFR T L E A R T E, RAAKR, LAE
e L WOMR B B AL

Cooperativa Ceramica d'lmola # itk fhix &Mk 7 %, & AT AMBREEST
bR, BT LA R R BRI B ol B SR A B AT A R

Cooperativa Ceramica d'lmola A4 TR EHMD Tk & =X FRFEH B, Ripk
MEAFRS. B, Cooperativa Ceramica dimola2 E Yk mI Ak, AL
Hik, HEEETESE, REEHIRXE TN, RTHAK. 2 K
#. GRFTLE L R KE,

363

PRODUCT GUIDE



304

GUIDA AL PRODOTTO

PRODUCT GUIDE / GUIDE AU PRODUIT / INFORMATIONEN ZUM PRODUKT
GUIA DEL PRODUCTO / PYKOBOLCTBO MO MPOLYKTY / 7= & 45 ¥

MAS

*
iﬁrﬁ {rﬁ
w

)

EMAS

‘GESTIONE AMBIENTALE
VERIFICATA
reg. n. 100042

Cooperativa Ceramica d'Imola, attuando una precisa politica aziendale di
sviluppo sostenibile, ha ottenuto la Registrazione Eco-management and Audit
Scheme (EMAS), un importante riconoscimento a livello europeo, relativo ai
siti produttivi, volto al continuo miglioramento degli standard produttivi e
alla sensibilizzazione di tutto il personale sotto il profilo della salvaguardia
ambientale.

Il sistema EMAS e, infatti, un sistema di adesione volontaria per le imprese
che si impegnano a valutare e a migliorare la propria efficienza ambientale,
tramite scelte di acquisto e di gestione piu responsabili, attraverso l'utilizzo
consapevole dell'aria, dell'acqua, del territorio, delle materie prime e dell'energia.

L'adesione al Regolamento EMAS, rappresenta per Cooperativa Ceramica
d'lImola uno degli strumenti con cui poter comunicare I'impegno eco-sostenibile
nelle proprie attivita industriali, attraverso due principi portanti:

Lefficienza per prevenire il degrado ambientale, grazie alla messa a punto
di un ampio ventaglio di competenze riguardanti i problemi ambientali nel
settore della ceramica, sui mezzi di prevenzione, sulla gestione degli impianti
di abbattimento ed anche sui controlli, in particolare quelli che riguardano le
acque di scarico e gli inquinanti presenti nelle emissioni in atmosfera.

La trasparenza, grazie ad un continuo dialogo con i consumatori, i cittadini,
le pubbliche amministrazioni, con il conseguente obiettivo di orientare il
mercato verso |'affermazione di prodotti e servizi a minor impatto ambientale,
sociale ed economico.

Through the implementation of a precise company policy on sustainable
development, Cooperativa Ceramica d'Imola has obtained Eco-management
and Audit Scheme (EMAS) registration.

This is an important recognition on a European level that aim at the continuous
improvement of production standards and awareness of all of its employees in
terms of protecting the environment.

The EMAS system is a voluntary awareness for those companies committed
to evaluating and improving their environmental efficiency through a more
responsible choice of buying and management, a more careful use of air, water,
territory, raw materials and energy.

EMAS Certification represents for Cooperativa Ceramica d'Imola one of its
communication instruments for the company’ eco-sustainable commitment in
its industrial sites under two main profiles:

Efficiency in preventing environmental degradation thanks to the implementation
of a large range of skills concerning environmental problems in the ceramics
sector, in its prevention means, waste plant management and controls especially
in terms of waste water and atmospheric polluting agents released emissions;

Transparency thanks to its continuous dialogue with consumers, citizens,
public administration offices with the consequent aim of directing the market
towards the choice for products and services with low environmental, social and
economic impact.

Ayant fait le nécessaire pour mettre en place une politique de développement
durable en son sein, Cooperativa Ceramica d'lmola est désormais enregistrée
aupres du systeme communautaire de management environnemental et d'audit
(EMAS). Il s'agit d'un agrément important dont I'ampleur est a échelle européenne.

L'objectif de cet enregistrement est daméliorer en permanence les standards de
production et de sensibiliser encore davantage tout le personnel a la protection
de I'environnement.

En effet, IEMAS est une certification volontaire pour les entreprises qui
s'engagent a évaluer et a faire progresser leur efficacité en matiere de protection
de l'environnement, par des choix d'achat et de gestion plus responsables, ainsi
que par une utilisation raisonnée de lair, de l'eau, du territoire, des matieres
premiére et de I'énergie.

L'adhésion de Cooperativa Ceramica d'lmola au Réglement EMAS témoigne son
engagement écophile dans ses activités industrielles en suivant deux principes
fondamentaux:

Lefficacité, visant a prévenir la dégradation de I'environnement, grace au
développement d'une vaste gamme de compétences relativement aux problemes
environnementaux dans le domaine de la céramique, aux moyens de prévention,
a la gestion des installations de neutralisation et également aux contréles, en
particulier en ce qui concerne les eaux usées et les polluants présents dans les
émissions dans I'atmosphére.

La transparence, grace a un dialogue permanent avec les consommateurs, les
habitants, les administrations publiques, dans le but d'orienter le marché vers
I'affirmation de produits et de services de moindre impact écologique, social et
économique.

Dank ihrer gezielten Firmenpolitik fiir eine nachhaltige Entwicklung hat die
Cooperativa Ceramica d'Imola die Registrierung fiir “Eco-Management and
Audit Scheme” erreicht. Dabei handelt es sich um eine wichtige Anerkennung
auf europaischer Ebene, die sich fur die stdndige Verbesserung der
Herstellungsstandards und fiir die Sensibilisierung des gesamten Personals in
Hinsicht auf den Umweltschutz einsetzen.

Bei dem EMAS-System handelt es sich um ein System, an dem Unternehmen,
die sich dazu verpflichten, ihre Effizienz fir den Umweltschutz zu bewerten
und zu verbessern, freiwillig teilnehmen; sie engagieren sich dadurch fir
verantwortlichere Entscheidungen im Einkauf und in der Verwaltung, sowie fir
den bewussteren Umgang mit Luft, Wasser, Territorium, Rohstoffen und Energie.

Die Entscheidung fir die Regeln von EMAS stellt fiir die Cooperativa Ceramica
d'Imola eines der Instrumente dar, um ihren Einsatz fiir die Umwelt in ihren
industriellen Aktivitaten durch zwei tragende Prinzipien nach auen hin darstellen
zu konnen:

Das Engagement fir den Umweltschutz durch die Entwicklung einer breiten
Palette an Kompetenzen, die die Probleme fiir die Umwelt im Bereich der Keramik
betreffen; sie umfasst unter anderem SchutzmaBnahmen, die Verwaltung der
Fallanlagen und auch die Kontrollen — besonders jene, welche die Emission des
Abwassers und der Schadstoffe in die Atmosphare betreffen.

Die Transparenz durch den standigen Dialog mit den Verbrauchern, den Biirgern,
den Behdrden; mit dem Ziel, den Markt zur Entscheidung fiir Produkte und
Dienstleistungen mit geringerem Schaden fir die Umwelt, die Gesellschaft und
die Wirtschaft zu bewegen.

Gracias a su esfuerzo de actuar concretamente una politica empresarial
definida hacia el desarrollo sustentable, Cooperativa Ceramica d'Imola obtuvo
la Certificacién Eco-management and Audit Scheme (EMAS). Este importante
reconocimiento a nivel europeo pretende mejorar continuamente los niveles
productivos y sensibilizar a todo el personal en lo que atafie a la tutela
medioambiental.

Mas en concreto, el sistema EMAS requiere una participacion voluntaria de
las empresas que se comprometen a evaluar y mejorar su propia eficiencia
medioambiental seleccionando tipologias de compras y politicas de gestion mas
responsables, a través del uso consciente del aire, del agua, del territorio, de los
insumos y de energia.

La adhesion al Reglamento EMAS representa para Cooperativa Ceramica
d'Imola una herramienta para comunicar el compromiso ecosustentable en sus
actividades industriales, basado en 2 principios fundamentales:

Eficiencia para prevenir el desgaste del medio ambiente mediante la
predisposicion de una amplia gama de competencias inherentes a los problemas
ambientales del sector cerdmico, a las medidas de prevencion, a la gestion de
sistemas de mitigacién y también a los controles, en especial por lo que atafie
a las aguas de descarga de los desechos y los contaminantes presentes en las
emisiones a la atmdsfera.

Transparencia obtenida gracias un didlogo continuo con los consumidores,
con los ciudadanos y la Administracion Publica, con el consiguiente objetivo
de introducir en el mercado productos y servicios de menor impacto ambiental,
social y econémico.

Cooperativa Ceramica dlmola, ocylecTBnAa NOAMTUKY KOMMaHWKM Mo
SKOMOMNYECKN  YCTOMYMBOMY Pas3BWTUIO, MPOLLMA PerucTpaumio B cucteme
EMAS (Mpypoaononb3oBaHUs 1 ayauTa  OKPYXKatoLlel cpefbl), 4To
ABNAETCA BAKHbIM  MPU3HaHWEM Ha €BPOMENCKOM YPOBHE B OTHOLUEHUM
NPOV3BOACTBEHHBIX CTPYKTYP NPeAnpuATYs. MoanTrKa KOMNaHun HanpasneHa
Ha MOCTOSIHHOE YnyulleHe NPOW3BOACTBEHHbIX CTaHAAPTOB W npuoblleHne
BCEro nepcoHarna K oxpaHe OKpy><atoLLeln cpefbl.

Cuctema EMAS Ha [0O6pOBOSbHBbIX Hadanax MOXET 6biTb BHEApeHa
NPEANPUATASMA C LIEMbIO MPOBEAEHUS OLEHKM U YyulleHUst COBCTBEHHOM
3(hdEKTUBHOCTU C TOUKM 3PEHUS OKPY>KatoWel Cpefbl Yepes pasyMHblii
MOAXOA K 3aKyrKam 1 6onee OTBETCTBEHHbIE YNPaBneHYeCcKue peLleHns, nyTem
B3BELUEHHOMO UCMOMb30BaHNS TakMX PECYPCOB, Kak BO3AYX, BOAA, 3eMebHbIE
pecypchbl, NePBUYHOE CbIPbe ¥ 3HEPTHS.

PernameHT EMAS paccmatpuBaetcst Cooperativa Ceramica d'Imola B kayecTse
OAIHOTO 13 UHCTPYMEHTOB BHEAPEHWS SKOOTMYECKU-6e30MacHbIX PELlEHUI B
COBCTBEHHYIO MPOU3BOACTBEHHYHO AEATENbHOCTb MOCPEACTBOM COBMHOAEHNS
ZIBYX OCHOBHbIX MPUHLIMMOB:

ADDEKTUBHOCTL  NPeaynpexAeHns  Aerpafjaumn  OKpyXatollen  cpeapl,
6narofiapst BHeAPEHMIO LLMPOKOI CEpUM KOMMETEHLMI, KacatoLwmxes npobnem
OKpY>XatoLLel  cpefibl B CEKTOPE KepaMuKK, MPEBEHTUBHBIX Mep, BHeApeHue
YCTAHOBOK MO MblNeyNaBnvBaHnio, a TakKe OCYLLECTBAEHUN KOHTPONS,
B 4aCTHOCTM, KaCaloLLerocs CTOYHbIX BOfA M 3arpaAsHSOLMX BELEeCTs,
NPUCYTCTBYHOLLMX B BbIGpOCax B aTMochepy.

Mpo3payHoCTb, 6Gnarofapsi MOCTOSHHOMY — AManory C  NoTpebuTensmMu,
rpaxxjaHamy, opraHamu rocyAapCTBEHHOro YMpaBfieHWs, Lenblo KOTOpOoro
ABNAETCA NOcnefytoLlee OPUEHTUPOBAHME PbIHKA Ha MPUHSATUE MPOLYKTOB U
yCNyr, nofpa3yMeBatoLLMX MeHbLLEE OTpULIaTENIbHOE BIIMAHUE Ha OKPY>KAIOLLYHO,
COoLManbHYH 1 9KOHOMUYECKYIO Cpefy.

Cooperativa Ceramica d'lmola 52 ™3 # T Fr4 & B b ke, 4 = 2 Bk
BAEXEEAFEITRE EMAS) M, XREKHNEEANZEATH —FEE
NIE, BOUTARW B HEE ARR TR R L E AR,

L F, EMAShZ R —ELVERMANEZR, BZATEALEMATANRY
frﬂﬁf‘«;fi%ﬂ ABMERRA, AR, L3, BEACRAE, IPEAREE SR
BRE,

FANEMAS#LIU %+ F Cooperativa Ceramica d'lmola i &, 2& A& Tk iEz
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WL RE TR, S EE LA AN EE 2 REY, ARH
Vithie. WHRAEE MG, FR R L AR K R ET R R R

°

ERE, RERMEE. TR, ARCEBIIZMNTHAE, 5IRTHES
BABANTE, o, BRI REN S ERRS

Cooperativa Ceramica d'Imola & membro del Green Building Council Italia,
che opera per la diffusione dei criteri del marchio LEED. Le piastrelle, in
relazione alle caratteristiche e al processo produttivo con cui sono realizzate,
possono contribuire ad ottenere crediti L.E.E.D (Leadership in Energy and
Environmental Design). Il Leed & un sistema di certificazione energetico -
ambientale degli edifici che prevede I'attribuzione di un punteggio, assegnato
in funzione della comprovata conformita rispetto ad alcuni “crediti” prestabiliti.
Tale contributo va valutato nel totale dei materiali utilizzati nell'edificio.

Cooperativa Ceramica d'Imola is a member of the Green Building Council Italia,
which operates for the diffusion of the LEED accreditation system. In relation to
the characteristics and production process in which they are manufactured, tiles
can contribute to obtaining L.EE.D (Leadership in Energy and Environmental
Design) credits. LEED is an energy-environmental accreditation system for
buildings and is characterised by a points system attributed according to the
verified conformity of several pre-established ‘credits”. This contribution is
evaluated over the total of materials used in the building.

Cooperativa Ceramica d'lmola est membre du Green Building Council Italia
qui opere pour la diffusion des criteres du référentiel LEED. De par leurs
caractéristiques et leurs procédés de fabrication, les carreaux peuvent contribuer
al'obtention des points de crédit L.E.E.D (Leadership in Energy and Environmental
Design). Le référentiel LEED est un systéeme de certification énergétique et de
standardisation de batiments a haute qualité environnementale qui prévoit
I'attribution de points de crédit en fonction de la conformité attestée a certains
critéres préétablis. Cette évaluation inclut la totalité des matériaux utilisés dans
la réalisation d'un batiment.

Die Cooperativa Ceramica d'mola ist Mitglied des Green Building Council
Italia, der sich fir die Verbreitung der Kriterien der Marke LEED einsetzt. Die
Fliesen konnen durch ihre Merkmale und den Herstellungsprozess, mit dem sie
produziert werden, dazu beitragen, Punkte bei L.E.E.D.( (Leadership in Energy
and Environmental Design) zu erhalten. Bei LEED handelt es sich um ein System
zur Zertifizierung von Geb&uden in Hinsicht auf Energieverbrauch und Umwelt,
das die Zuteilung von Punkten vorsieht, die aufgrund der nachgewiesenen
Konformitdt mit einigen festgelegten ,Kategorien” vergeben werden. Dieser
Beitrag wird im Vergleich zur Gesamtheit der fiir das Gebaude verwendeten
Materialien bewertet.

Cooperativa Ceramica d'Imola es un miembro del Green Building Council Italia,
que se ocupa de divulgar los criterios de la marca LEED. Las baldosas, segun las
caracteristicas y el proceso productivo con el cual se fabrican, pueden contribuir
a obtener créditos L.E.E.D (Leadership in Energy and Environmental Design). El
LEED es un sistema de certificacion energético-ambiental para los edificios que
contempla la asignacion de un puntaje segun la comprobada conformidad con
respecto a algunos “créditos” pre-establecidos. La antedicha contribucion tiene
que comprobarse en la totalidad de los materiales utilizados en el edificio.

Cooperativa Ceramica d'lmola BxoauT B coctaB Green Building Council
Italia, (CoBeTa WTanuu no 9KOMOTMYECKOMY CTPOWUTENLCTBY), NMPEAMETOM
[leATeNbHOCTU KOTOPOro SiBASETCA BHeApeHWe KpuTepweB 3Haka LEED.
MANTKM, COrNacHO UX XxapakTepucTMKaM W NPOLECCY WX NPOM3BOACTBA, MOTyT
6bITb PAaCCMOTPEHbI Kak hakTop, CnocoBCTBYOWLMIA NonyyeHmto kpeanTtos L.E.E.D
(SHeproathheKTUBHOrO 1 9KONOrMYECKOr0 NPOEKTUPOBaHKS). Leed npeacTaBnseT
coboit cucTeMy  cepTUdUKaUMM 3AaHUn B NnaHe aHeproobecrneveHus u
NPOEKTUPOBAHNS, Hanbonee NPUEMIEMOM C TOYKU 3PEHUs  3KOMOrWK,
¥ npedycMaTpuBaeT mnofydeHWe 6GannoB MNpu  yCNOBMM COOTBETCTBUSA
onpefeneHHbIM MPeayCMOTPEHHbIM  «KpeauTaMy». [laHHoe ydyacTue 6yger
OLieHEHO, UCXOAs W3 OUEHKM BCEX MaTepuanoB, WCMOMb30BaHHbIX B
CTPOUTENbCTBE 3LaHNS.

Cooperativa Ceramica d'Imola & Green Building Council Italia (% A F|4t & %
HMhe) WA, UILHLEEDIFE AN TfE, REAMAAEFETLTRE, £
By SR LEED (R89F & 3R ITNIE) A4, LEEDR —E# A IR
BNER R, AR R E S KA N TP 2 4
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ECOLABEL

Weax
Eu~S

Ecolabe

www.ecolabel.eu

Il sistema Ecolabel é riferito ad un regolamento europeo che definisce i criteri
di politica ambientale ed industriale a carattere volontario, volto ad incentivare
la presenza sul mercato di prodotti ecologici.

L' Ecolabel & uno strumento:

/ Volontario

/ Selettivo

/ Rispetta criteri ecologici basati su LCA (analisi del ciclo di vita)

/ Rilasciato da un organismo competente previa verifica del rispetto dei criteri
pertinenti

Per essere considerato nello schema Ecolabel un gruppo di prodotti deve:

/ Rappresentare significativi volumi di vendita sul mercato

/ Implicare significativi impatti ambientali su scala globale

/ Presentaresignificativepotenzialitadimiglioramentodell'ambienteattraverso
le scelte dei consumatori, incentivando i produttori e i fornitori a cercare
vantaggi competitivi attraverso l'offerta di prodotti certificati.

Cooperativa Ceramica d'Imola ha ottenuto la certificazione ECOLABEL sui
propri prodotti, caratterizzati dal ridotto impatto ambientale, in relazione
ai rigorosi standard ecologici stabiliti dal regolamento europeo. | prodotti
ECOLABEL, rispettando precisi criteri sul ciclo produttivo, rappresentano
I'eccellenza ambientale e produttiva di Cooperativa Ceramica d'Imola.

Tali criteri sono:

/ Processo produttivo a basso impatto ambientale

/ Utilizzo di materie prive di sostanze cancerogene o tossiche, non nocive per
i lavoratori

/ Bassi consumi energetici

/ Forte riduzione delle emissioni in atmosfera

/ Riciclo delle acque utilizzate nei processi produttivi

/ Riciclo dei rifiuti (98%)

The Ecolabel certification system is a European scheme that defines environmental
and industrial policies to encourage the presence of ecological products on
the market.

ECOLABEL IS A SCHEME THAT IS:

/ Voluntary

/ Selective

/ Respects ecological criteria based on LCA (Life cycle analysis)

/ lIssued by a competent body after verification that the above criteria are
respected.

To enter the Ecolabel scheme, a group of products must comply with the following:

/ Represent significant sales volumes on the market

/ Implicate significant environmental impact on a global scale

/ Present significant potential for environmental improvement through consumer
choices, encouraging producers and suppliers in finding advantages through
the offer of certified products.

Cooperativa Ceramica d'Imola has obtained ECOLABEL certification for
its products, characterised by reduced environmental impact in relation to
the strict environmental standards established by the European scheme.
All ECOLABEL products, in full respect of precise criteria on the production
cycle, represent the environmental and production excellence of Cooperativa
Ceramica d'lmola.

THESE CRITERIA ARE:

Low environmental impact production process

The use of materials that do not contain cancerogenous or toxic substances
and that are not harmful for workers

Low energy consumption

Strong reduction in atmospheric emissions

Recycling of water used in the production processes

Recycling of waste (38%)

~ ~

~ o~~~

Le systeme Ecolabel est le label écologique qui obéit & un réglement européen
définissant les critéres de politique environnementale et industrielle. Il s'agit
d’une certification volontaire créée dans le but de promouvoir la présence
sur le marché de produits écologiques ayant une incidence moindre sur
I'environnement.

'ECOLABEL EST UN INSTRUMENT :

/ Volontaire;

/ Sélectif ;

/ Respectant des critéres écologiques basés sur une ACV (Analyse du Cycle de
Vie) des produits ;

/ Délivré par un organisme compétent apres vérification du respect des
criteres pertinents ;

POUR OBTENIR LECOLABEL, UN GROUPE DE PRODUITS DOIT SATISFAIRE

LES CONDITIONS SUIVANTES :

/ Représenter des volumes importants de vente sur le marché ;

/ Avoir une approche globale prenant en compte son impact sur l'environnement ;

/ Présenter de significatives potentialités d'amélioration sur I'environnement par
I'intermédiaire des choix des consommateurs, en incitant les producteurs et les
fournisseurs a chercher des avantages compétitifs en proposant des produits
certifiés.

Cooperativa Ceramica d'lmola a obtenu la certification ECOLABEL pour ses
produits, caractérisés par un impact environnemental limité, conformément
aux standards écologiques rigoureux, établis par laréglementation européenne.
Les produits ECOLABEL, conformes a des critéres trés précis du cycle de
production, témoignent de I'excellence environnementale et productive de
Cooperativa Ceramica d'Imola.

CES CRITERES SONT LES SUIVANTS :

/ Procédé de production a impact réduit sur I'environnement ;

/ Utilisation de matériaux dépourvus de substances cancérogénes ou toxiques,
non nocives pour les opérateurs ;

Faible consommation dénergie ;

Forte réduction des émissions polluantes dans I'atmosphére ;

Recyclage des eaux utilisées dans les processus de production ;

Recyclage des déchets (98 %)

~ ~— ~— ~—

Das System Ecolabel bezieht sich auf eine europdische Regelung, welche die
freiwilligen Kriterien der Politik in Hinsicht auf Umwelt und Industrie festlegt,
die dazu dienen sollen, 6kologische Produkte auf dem Markt zu foérdern.

ECOLABEL IST EIN INSTRUMENT MIT FOLGENDEN MERKMALEN:

/ Esist freiwillig.

/ Esist selektiv.

/ Es hélt die 6kologischen Kriterien der Okobilanz ein.

/ Eswird von einem kompetenten Organismus nach Priifung der Einhaltung der
entsprechenden Kriterien erlassen.

UM FUR DAS SCHEMA ECOLABEL IN BETRACHT ZU KOMMEN, MUSS

EINE PRODUKTGRUPPE FOLGENDE MERKMALE BESITZEN:

/ Sie muss groRere Verkaufsvolumen auf dem Markt darstellen.

/ Siemuss auf globaler Skala einen starken Einfluss auf die Umwelt mit sich bringen.

/ Siemuss ein grolRes Potenzial zur Verbesserung der Umwelt durch die Entscheidungen
der Konsumenten aufweisen und die Hersteller und Lieferanten dabei unterstitzen,
durch das Angebot zertifizierter Produkte Wettbewerbsvorteile zu suchen.

Cooperativa Ceramica d'Imola hat fiir ihre Produkte das ECOLABEL-Zertifikat
erhalten, da sich diese durch eine geringe Belastung fiir die Umwelt
auszeichnen, ganz gemaR der strengen 6kologischen Standards, die durch die
europédischen Vorschriften festgesetzt sind. Die ECOLABEL-Produkte stellen
das Beste der Cooperativa Ceramica d'Imola in Hinsicht auf die Umwelt und die
Herstellung dar, da bei ihr exakte Kriterien fiir den Herstellungszyklus beachtet
werden.

DIESE KRITERIEN SIND FOLGENDE:

Herstellungsprozess mit geringer Schadigung der Umwelt

Verwendung von Materialien ohne krebserregende oder giftige Stoffe und von
Materialien, die flr die Arbeiter unschédlich sind

niedriger Energieverbrauch

starke Senkung der Emissionen in die Atmosphare

Ruickgewinnung des Wassers, das in den Herstellungsprozessen verwendet wird
Recycling der Abfalle (zu 98 %)

~ ~

~ O~~~

El sistema Ecolabel se refiere a un reglamento europeo que define los criterios
de la politica ambiental e industrial de caracter voluntario, que tiene como
objetivo incentivar la presencia de productos ecoldgicos en el mercado.

ECOLABEL ES UN INSTRUMENTO:

/ Voluntario

Selectivo

/ Cumple con los criterios ecoldgicos que se basan en el ACV (andlisis del ciclo
de vida)

/ Expedido por un organismo competente después de haber comprobado el
cumplimiento con los criterios pertinentes

~

PARA INCLUIRSE EN EL MARCO ECOLABEL, UN GRUPO DE PRODUCTOS
TIENE QUE:

Registrar significativos volimenes de venta en el mercado

/ Implicar significativos impactos ambientales en escala global

Conllevar significativas potencialidades de mejora del ambiente a través de las
eleccionesdelosconsumidores,estimulandolosfabricantesylosabastecedores
a buscar ventajas competitivas mediante la oferta de productos certificados.

~

~

Cooperativa Ceramica d'Imola ha obtenido la certificacion ECOLABEL para
sus productos, caracterizados por su reducido impacto ambiental y el
cumplimiento de los estandares ecoldgicos mas rigurosos establecidos por
el reglamento europeo.

Los productos ECOLABEL, cumpliendo con especificos criterios durante
el ciclo de produccion, representan la excelencia ambiental y productiva de
Cooperativa Ceramica d'lmola.

LOS ANTEDICHOS CRITERIOS SON:

/ Proceso productivo de bajo impacto ambiental

/ Utilizacion de materiales sin sustancias cancerigenas o téxicas, nonocivas para
los trabajadores

Bajos consumos energéticos

Fuerte reduccion de las emisiones a la atmdsfera

Reciclaje de las aguas utilizadas durante los procesos productivos

Reciclaje de los residuos (98%)

~ o~~~

Cuctema Ecolabel oTHocuTcsi K eBpoMeiicKOMY pernameHTy, KOTOpblii
onpefensieT KpUTEPUM MOSIMTUKN B 06N1aCTU OXPaHbl OKPY)KaloLLeil cpefbl 1
NPOMBILLNIEHHOCTN Ha [O6POBONbHOI OCHOBE, W HAMpaBieH Ha NooLpeHne
NPUCYTCTBUA Ha PbIHKe JKOOrMYecKne NPOoAYKTbI NMPOAYKTOB.

ECOLABEL ABJIAETCA MHCTPYMEHTOM:

/ 0o6poBosnibHbIM

/ W3bupatenbHbim

/ COOTBETCTBYHOLLMM 3KOMOrMYECKMM KPUTEPHSIM, OCHOBaHHbBIM Ha LCA
(aHanwu3e »W3HeHHOro LmKna)

/ BblaaBaeMbIM KOMMNETEHTHbIM OPraHoM Mo UTOram NpefBapuUTeNbHON
NPOBEPKM COOTBETCTBUS HAANEXKALLUM KPUTEPHAM.

0151 NONTYYEHUSA MPABA BOWTU B CXEMY ECOLABE TOBAPHAS MPYIMMA
LOJDKHA:

/ VIMeTb 3HaunTEeNbHble 06bEMbI MPOAAXK Ha PbIHKe

/ OkasblBaTb CYLLECTBEHHOE BANSAHME HAa COCTOAHWE OKPY>KatoLLell cpesbl B
rno6anbHOM MacllTabe

MpencTaBnsaTb COGOM 3HAUYMTENbHbIA MOTEHUMan Ans ynyyleHWs yCcrnoBuii
OKpY>KatoLLell cpedbl MOCPeACTBOM BbiGOpa MOTPeGUTeNel, NOOoWpss, TakuM
06pa3oM, NPOU3BOAUTENEN WU MOCTABLUMKOB MCKaTb KOHKYPEHTHOCMOCOGHbIE
npevMMyLLlecTBa MyTeM NPeAnoXeHUs CepTUGUUMPOBAHHON  MPOAYKLMU.

~

Cooperativa Ceramica d'Imola npowna cepTudmkaumio ECOLABEL
COGCTBEHHbIX ~ TOBApOB,  XapaKTepU3YHoLLUXCA 6onee  HU3KUM
OTpULATENbHbIM BIAMSIHUEM Ha OKPYXXAMLLYK CPedy, COrNacHo CTPOruM
CTaHAapTaM B 065acTV OXpaHbl OKpYXKalolWeil Cpeabl, YCTAHOBJMIEHHbIM
eBponeinckuM pernameHToM. MpogykTel ECOLABEL, cOOTBETCTBYSl TOYHBIM
KpUTEpUsIM NPOU3BOACTBEHHOTO LKA, MpeAcTaBnsatoT UckniounTtensHocTb
B N/aHe OKpyXXaiolieii cpefbl W NPOU3BOACTBEHHOIO MpoLecca KOMMNaHum
Cooperativa Ceramica d'Imola.

BbILLEYNMOMAHYTbIMU KPUTEPUAMU ABNAIOTCA:

/ TIpOV3BOACTBEHHbIV NPOLIECC, XapaKTEPUIYIOLLMACS HUSKUM BNIVSIHUEM Ha
OKpY>KatoLLyto cpeay

/icnonb3oBaHyie MaTepranoB, He CoAePXKaLLMX KaHLEPOrEHHBIX MM TOKCUYECKNX
BELLECTB,HEOKa3bIBaOLLMX BPEAHOrOBO3ACCTBISIHAPABOTaIOLMIACHIMIUNEPCOHAN
Hw3koe noTpebneHne aHeproHocuTenemn

3HauMTeNbHOE COKpaLLieHNe BbIGPOCOB B OKPYXKatOLLYHO cpeay
PeLMpKynsLms CTOKOB BOf, UCMOJIb30BaHHbIX B MPOU3BOACTBEHHOM NpoLiecce
NOBTOPHOE MCMonb3oBaHue 0Txoaos ( 98%)

~

~ O~~~
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ISO 9001

CON SISTEMA DI GESTIONE
QUALITA CERTIFICATO

UNI EN 1SO 9001:2015

CERTIFICAZIONE DI SISTEMA PER LA QUALITA

Cooperativa Ceramica d'Imola ha ottenuto la certificazione del Sistema di
Qualita in riferimento alla Norma UNI EN ISO 9001, per la progettazione,
produzione e vendita di piastrelle ceramiche in tutte le tipologie produttive.

Limplementazione di tale sistema ha i seguenti obiettivi:

~

perseguire, attraverso un'adeguata gestione delle risorse tecniche e
impiantistiche, il continuo miglioramento dei processi produttivi;

garantire il corretto impiego, l'efficienza, I'attendibilita ed affidabilita dei
risultati di misure e prove, attraverso la pianificazione della manutenzione
ed il controllo di impianti, apparecchiature e strumentazioni;

contribuire al miglioramento del contesto sociale di cui & parte, nel rispetto
delle persone e dell'ambiente in cui & integrata.

~

~

SYSTEM CERTIFICATION IN TERMS OF QUALITY

Cooperativa Ceramica d'lmola has obtained the Quality System certification,
in relation to the UNI EN I1SO 9001 Normative, for the design, production and
marketing of ceramic tiles for all of the production types.

Implementation of this system - in relation to the UNI EN ISO 9001 Normative -
has the following objectives:

~

Achievement, through adequate management of the technical and system
resources, of the ongoing improvement of the production processes.
Guarantee the correct use, efficiency, reliability and dependability of the
results of the measurements and tests through the planning of the maintenance
and the control of the systems, equipment and instrumentation.

Contribute to the improvement of the social context of which it is part and in
terms of the people and the environment into which it is integrated.

~

~

CERTIFICATION DE SYSTEME QUALITE

Cooperativa Ceramica d'lmola a obtenu la certification du Systéme Qualita,
conformément a la Norme UNI EN 1SO 9001, pour la conception, la production
et la vente de carreaux céramiques dans toutes les typologies de production.

Les objectifs de la mise en place de ce systeme - conformément a la Norme UNI
EN ISO 9001- sont les suivants:

~

Poursuivre, par une gestion appropriée des ressources techniques et des
équipements, I'amélioration en permanence des procédés de production.
Garantir I'utilisation correcte, l'efficience, la crédibilité et la fiabilité des résultats
des mesures prises et des tests effectués, en établissant un échéancier des
opérations de maintenance et de contréle des installations, des appareils et des
instruments.

Contribuer a I'amélioration du contexte social dont Cooperativa Ceramica
d'Imola fait partie, dans le respect des individus et de I'environnement dans
lequel elle s'integre.

~

~

1SO 9001 UMWELTZERTIFIKAT

Cooperativa Ceramica d'lImola hat fiir die Planung, die Herstellung und den Verkauf
von Keramikfliesen aller Herstellungsarten das Zertifikat fiir Qualitatssysteme
gemaR UNI EN ISO Richtlinie 9001 erhalten.

Die Implementierung dieses Systems - gema® UNI EN ISO Richtlinie 9001
erhalten - dient folgenden Zielen:

/ Durch den richtigen Umgang mit den technischen und Anlagenressourcen die
standige Verbesserung der Herstellungsprozesse zu verfolgen.

/ DurchdiePlanungderWartungunddieKontrollederAnlagen, Einrichtungenund
Instrumente den richtigen Einsatz, die Funktionstiichtigkeit und die
Zuverldssigkeit der Ergebnisse von Messungen und Versuchen zu
gewahrleisten.

Zur Verbesserung des sozialen Umfelds, zu dem die Firma gehért, beizutragen
- unter Wertschatzung der Menschen und der Umwelt, in die sie eingebettet ist.

~

CERTIFICACION DE SISTEMA PARA LA CALIDAD

Cooperativa Ceramica d'Imola obtuvo la certificacion del Sistema de Calidad, con
referencia a la Norma UNI EN ISO 9001, para el disefio, la produccién y la venta
de baldosas de cerdmica de todos los tipos de produccién.

La implementacion de dicho sistema - con referencia a la Norma UNI EN ISO
9001 - tiene los siguientes objetivos:

/ Perseguir, mediante una adecuada gestion de los recursos técnicos y de
instalaciones, la continua mejora de los procesos productivos.

/ Asegurar la correcta utilizacion, la eficiencia, la credibilidad y la fiabilidad de los

resultados de medidas y pruebas, mediante la planificacion del mantenimiento

y el control de instalaciones, equipos e instrumentos.

Contribuir a la mejora del contexto social al que pertenece, respetado a las

personas y el ambiente en el cual estd integrada.

~

SYSTEM CERTIFICATION IN TERMS OF QUALITY

Cooperativa Ceramica d'lmola npowna cepTudukaumo CucteMbl KauecTsa,
ctaHaapTa UNIEN ISO 9001, kacatollerocs paspaboTku, MPOM3BOACTBA U MPOAaXKN
Kepamu4ecKnx NUTOK BCEX MPOU3BOAUMBIX apTUKYIOB.

BHepeHve AaHHOM CUCTEMbI UMEET CReayowwme Lenu:

/ nobwBaTbCsi, MNOCPEACTBOM  afIeKBATHOTO  YMNPaBEHWUs  TEXHUYECKUMM
pecypcamu 1 060pyA0BaHMEM, MOCTOSHHOMO YAYULLIEHUS NPON3BOACTBEHHbIX
NpOLEeCcCos;

/ rapaHTUpoBaTb KOPPeKTHOEe WCMnonb3oBaHWe, 3QHEKTUBHOCTD,
HaeXHOCTb W TOYHOCTb Pe3ynbTaTOB WM3MEPEHWA W WCMbITaHWNA,
nocpejCTBOM MNAaHUPOBAHUSA TEXHWYECKOro O6CAYXMBAHUA ¢
OCYLLECTBNEHUA KOHTPONS 0B6OPYAOBaHWSA, MHCTPYMEHTOB W MPUGOPOB;

/ cnoco6cTBOBaTh YNYHLWEHNO COLUManibHOrO KOHTEKCTa, COCTaBHON 4acTbto
KOTOPOro sBASeTCH AaHHas CUCTEMa, MO OTHOLWIEHUKD K NOAAM U
OKpy>atoLLen cpeae.
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CARATTERISTICHE TECNICHE GRES PORCELLANATO
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Appendice G)

Le piastrelle in gres porcellanato vengono prodotte utilizzando materie prime
selezionate e particolarmente pure, soggette alle piu moderne tecnologie di
estrazione e controllo. Il prodotto cosi realizzato & un gres porcellanato di
altissima qualita ottenuto tramite macinazione ad umido delle materie prime,
successivo essiccamento parziale mediante atomizzazione, opportuno
stazionamento in silos al fine di omogeneizzare le caratteristiche, pressatura
con presse idrauliche ad elevata potenza per ottenere pressioni specifiche
oltre i 500 Kg/cm?. Lelevata forza di pressatura permette di ottenere, dopo
opportuno trattamento termico a temperature di circa 1200°C, un corpo
ceramico altamente compatto e resistente con un bassissimo assorbimento
d’acqua inferiore allo 0,1% (UNI EN ISO 10545-3) ed un'elevatissima
resistenza meccanica che supera come valore medio i 45 N/mm?, rispetto
ai 35N/mm? richiesti (UNI EN 1SO 10545-4). Il gres porcellanato presenta
un'elevata resistenza all'abrasione profonda, inferiore a 140 mm3 di materiale
asportato, rispetto ai 175 mm? previsti dalla Norma UNI EN 1SO 10545-6; per
questo motivo & particolarmente indicato per ambienti ad elevato traffico.
La bassa porosita fa si che il prodotto risulti ingelivo e classificato Bla
secondo la Norma UNI EN 14411, essendo 'assorbimento d'acqua inferiore
allo 0,1%. La resistenza chimica agli acidi e alle basi (UNI EN ISO 10545-13)
lo rende particolarmente adatto anche per ambienti dove vengono utilizzati
prodotti aggressivi, quali agenti chimici, ad esempio strutture ospedaliere,
industrie chimiche e farmaceutiche nonché in industrie alimentari. |
prodotti in gres porcellanato vengono forniti in un'ampia gamma di formati
e finiture: naturale, levigata, lappata, patinata, strutturata e bocciardata.

CONSIGLI DI POSA

La posa del gres porcellanato pud essere eseguita su tutti i supporti
normalmente usati in edilizia, quali:

- calcestruzzo

- massetti cementizi

- sottofondi con le serpentine di riscaldamento
- massetti in anidrite

- intonaci a base cemento e gesso

- pavimenti preesistenti

- legno

- metallo

| supporti su cui posare il gres porcellanato debbono essere asciutti, stabili,
solidi, meccanicamente resistenti, perfettamente piani ed esenti da parti
asportabili (polvere, grassi, oli, cere, vernici, agenti disarmanti e quanto altro
possa pregiudicarne I'adesione). Debbono essere idonei a ricevere i carichi
e sopportare le sollecitazioni previste per lo specifico utilizzo. | massetti
cementizi devono aver completato la stagionatura e dove esistono sistemi
di riscaldamento a pavimento, deve essere effettuato il ciclo di collaudo
dell'impianto. Pavimenti composti da vecchie ceramiche, marmette, pietre
naturali, debbono essere solidi, ben ancorati al fondo, privi di crepe; la pulizia
da oli, cere, grassi, ecc. deve essere fatta con una soluzione di acqua e soda
caustica o altro detergente gia sperimentato per tale uso, onde assicurare la
totale eliminazione anche in profondita. Pitture esistenti e la “piombatura”
del marmo devono essere eliminate. In tutti i casi, qualunque sia il tipo di
sottofondo, & di fondamentale importanza curare la planarita del sottofondo,
al fine di evitare la formazione di vuoti al di sotto delle lastre che potrebbero
rappresentare punti deboli per il rivestimento, con particolare attenzione a
rilievi e alla presenza di corpi rigidi estranei. Eseguire la posa a regola d'arte
seguendo le indicazioni del progettista, del responsabile del cantiere e del
capitolato di posa. La posa del gres porcellanato deve essere effettuata in
maniera tale che l'adesivo assicuri un perfetto riempimento ed adesione
nel tempo, onde evitare fenomeni di deformazione e garantire il massimo
di affidabilita in tutte le condizioni di posa. Scegliere I'adesivo piu indicato
attenendosi alle indicazioni del produttore del collante stesso. In linea
generale si consigliano adesivi che assicurino una buona bagnabilita di tipo
C2 (cementizi migliorati). Le lastre possono essere posate, nelle situazioni
pit comuni, con fuga minimo di almeno 2-3 mm, anche se in talune situazioni
(posa su superfici estese, posa in facciata, posa su supporti deformabili, ecc.)
& indispensabile la posa a fuga larga e la progettazione di adeguati giunti di
dilatazione e ripartizione. Si declina ogni responsabilita legata a pose senza
fuga. E' preferibile I'utilizzo di una spatola con dentatura arrotondata da
garantire una quantita di colla sul sottofondo tale da assicurare una copertura
del 100% delle lastre. E’' consigliabile la doppia spalmatura onde evitare vuoti
sul rovescio della lastra o comunque utilizzare un collante che assicuri un

perfetto riempimento. Durante la posa, rispettare con le lastre tutti i giunti di

dilatazione esistenti sul sottofondo e sulle pareti.

Creare giunti di frazionamento di ca. 1 cm nel caso di superfici molto estese

suddividendo I'area come segue:

- su sottofondi soggetti a movimenti o flessioni prevedere riquadri di ca.
9-12 m2.

- su superfici stabili si possono prevedere giunti circa ogni circa 16-25 m?

Posare le lastre a 5 mm circa da pareti, colonne, spigoli, angoli, ecc.

Durante la posa non esercitare sulle lastre ceramiche eccessive sollecitazioni

o urti violenti. Per il taglio non esistono particolari problematiche e dopo la

posa si consiglia di attendere I'indurimento del collante prima di praticare fori

o tagli per accessori.

STUCCATURA DELLA SUPERFICIE POSATA

Per la scelta corretta della fuga adatta al tipo di piastrella, &€ bene consultare
i produttori di materiale fugante. Prima di realizzare le fughe & consigliabile
attendere la perfetta asciugatura del collante e assicurarsi che i giunti siano
ben puliti. Siconsigliadistuccare piccole superficipervolta (4-5mq) eliminando
con l'ausilio di una spugna bagnata in acqua pulita, I'eccesso di materiale
quandoancoraéumido.Questaoperazioneeéimportantepersuperficistrutturate,
superfici da esterno, superfici lappate e levigate. Si consiglia la fuga “tono
su tono” per garantire un effetto di continuita e di pre-testare la pulibilita
delfugantesuunapiccolaarea.Qualorasidesideriunastuccaturaimpermeabile,
inassorbente e con elevate resistenze agli acidi (es.piani di cucine in muratura,
box doccia, ecc) & possibile utilizzare per la stuccatura una malta epossidica
bicomponente (tipo Kerapoxy-Mapei).

PULIZIA DOPO POSA

Eseguita la posa, dopo aver eliminato i residui grossolani di sporco da cantiere
e residui di fuga, pulire il pavimento con il detergente disincrostante a base
acida specifico opportunatamente diluito (normalmente deve essere diluito
da 1:10 a 1:4, in acqua fredda) con l'eventuale ausilio di una macchina
monospazzola (disco non abrasivo) e aspiraliquidi oppure manualmente per
eliminare I'eventuale pellicola di residui cementizi. Il prodotto puo essere
utilizzato puro nei punti interessati da incrostazioni o macchie calcaree molto
estesefacendoattenzionearisciacquareimmediatamentesubitodopolapulizia.
Fare attenzione, prima di eseguire la pulizia € buona normabagnare abbondan-
temente le fughe del pavimento con acqua pulita in quanto l'uso di acidi
troppo aggressivi potrebbero danneggiarla. Si stende quindi la soluzione
acida e silascia agire per alcuni minuti, intervenendo meccanicamente dove lo
sporco @ maggiormente concentrato, quindi si risciacqua abbondantemente
il pavimento con acqua pulita e si asciuga accuratamente. Non lasciare
asciugare il prodotto applicato. Prima di questa operazione & sempre
consigliabile testare la resistenza del prodotto agli acidi su una piastrella
non posata o su una piccola zona nascosta e seguire scrupolosamente le
indicazioni fornite dalle ditte produttrici. Non utilizzare prodotti contenenti
acido fluoridrico (HF) e i suoi derivati.

Esempi di alcuni detergenti idonei per la pulizia dopo posa: Deterdek (Fila),
Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

E' consigliabile testare preventivamente su una piastrella non posata il
detergente utilizzato, in particolare sui prodotti lappati e/o levigati.
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TECHNICAL SPECIFICATIONS PORCELAIN STONEWARE
UNI EN 14411(ISO 13006) - Bla (appendix G)

Porcelain stoneware tiles are produced with selected and particularly pure
raw materials, subject to the latest extraction and control technologies. The
resulting tiles are extremely high quality porcelain stoneware obtained through
wet grinding the raw materials, partial drying with atomization and storage
in silo to homogenise the specifications, pressing with high power hydraulic
presses to achieve specific pressures above 500 Kg/cm? The considerable
pressing force achieves, after firing at about 1200°C, an extremely compact
and resistant tile with very low water absorption, lower than 0.1% (UNI EN 1SO
10545-3) and a very high material strength to deep abrasion, less than 140
mm? of material removed, compared to 175 mm? required by Standard UNI EN
ISO 10545-6. This is why our tiles are ideal for locations with high foot traffic. Its
low porosity makes it frost-resistant and classified as Bla according to standard
UNI EN 14471, due to a water absorption of less than 0.1%.

The chemical resistance to acids and bases (UNI EN ISO 10545-13) makes
it ideal for locations where aggressive products, such as chemical agents
are used: i.e. hospitals, chemical and pharmaceutical industries and the
food industry. Porcelain stoneware products are available in a large range of
formats and finishes: natural, polished, lapped, patinated, structured and bush
hammered.

LAYING RECOMMENDATIONS
Porcelain stoneware can be laid on all supports that are usually used in the
building industry, such as:

- concrete

- cement screed

- substrates with heating coils

- anhydrite screed

- cement and plaster based plasters
- existing flooring

- wood

- metal

The supports used for laying porcelain stoneware must be dry, stable, solid,
mechanically resistant, perfectly level and free of removable parts (dust, grease,
oil, wax, paint, braking agents and anything else that could compromise its
adhesion). They must be suitable for loads and support the stresses for the
specific use.

Cement screeds must be completely set and any underfloor heating system
must have completed its testing cycle.

Floorings consisting of old tiles, marble-chip floor tiles or natural stone must
be solid, well anchored and without any cracks. Any oil, wax, grease, etc. must
be cleaned with a water and caustic soda solution or with another detergent
already tested for such purposes, in order to thoroughly clean the surface in
depth. Existing painting and lead sealing of the marble must be removed.

In all cases, regardless of the type of substrate, it is very important to ensure
that the surface is level, to prevent the formation of vacuums under the tiles
that could weaken the laying, with particular attention to raised sections and
the presence of foreign rigid bodies.

Lay the tiles by following the indications of the designer, site manager and the
laying specifications.

Porcelain stoneware must be laid so that the adhesive ensures the perfect
filling and adhesion over time, to prevent any deformation and guarantee the
utmost reliability in all laying conditions.

Select the most suitable adhesive by following the indications of the adhesive
manufacturer.

As a rule we recommend adhesives that ensure a good type C2 wettability
(improved cementitious adhesive).

The tiles can be laid, in the most common situations, with joints of minimum 2-3
mm, even if in certain situations (large surfaces, facings, deformable supports,
etc.) larger joints are required along with expansion and distribution joints.

We decline all responsibility linked to laying tiles without joints.

We recommend the use of a spatula with rounded teeth to guarantee a
sufficient quantity of glue on the substrate and ensure that the tiles are soaked
100%. Use the double spreading technique to ensure that there are no gaps on
the back of the tile or use an adhesive that ensures a perfect filling.

During the laying make sure that the tiles follow the expansion joints on the
substrate and the walls.

Create division joints of about 1 cm for very large surfaces, dividing the area

as follows:

- on substrates subject to movements or bending allow for sections of about
9-12 m2,

- on stable surfaces the joints can be about every 16 — 25 m2.

Lay tiles at about 5 mm from walls, columns, edges, corners, etc.

During laying do not subject ceramic tiles to excessive stresses or violent

knocks.

The tiles can be cut without particular issues and after laying we recommend

waiting for the adhesive to harden before making holes or cuts for accessories.

GROUTING THE LAID SURFACE

To select the correct grouting for the type of tile consult the manufacturers of
the grouting material.

Before proceeding with the grouting wait for the adhesive to dry completely and
make sure that the joints are clean.

We recommend grouting small surfaces at the time (4-5 square metres) and
using a sponge soaked in clean water to remove excess material while it is
still wet. This operation is important for structured surfaces, outdoor surfaces,
lapped and polished surfaces.

We recommend matching the grouting to the tiles to achieve a continuity effect
and pre-test on a small area how easy the grouting is to clean.

For waterproof and non-absorbing grouting with a high resistance to acids (e.g.
masonry kitchen surfaces, shower cubicles, etc.) use a bicomponent epoxy
mortar (e.g. Kerapoxy-Mapei).

CLEANING AFTER LAYING

Once the laying is completed and the building work and grouting residue have
been roughly removed, clean the flooring with a specific acid based descaling
detergent, adequately diluted (normally it must be diluted from 1:10 to 1:4, in
cold water) with a single brush cleaning machine (non-abrasive disc) and a wet
vacuum machine or manually remove any film of cement residue. The product
can be used pure in places with deposits or large calcareous stains, making
sure that it is rinsed immediately after cleaning.

Before cleaning we recommend wetting the flooring joints with abundant clean
water as the use of excessively aggressive acids could damage them. Spread
the acid solution and leave it to work for a few minutes, brushing mechanically
where there are greater concentrations of dirt, then rinse the flooring with
abundant clean water and dry thoroughly. Do not allow the product to dry on the
flooring. Before this operation it is advisable to test the resistance of the tiles
to the acids on a tile that hasn't been laid or on a small hidden zone and follow
the manufacturer’s indications thoroughly. Do not use products containing
hydrofluoric acid (HF) and its derivatives.

Examples of suitable detergents for cleaning after laying: Deterdek (Fila),
Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll). We recommend testing the detergent
beforehand on a tile that hasnt been laid, in particular on lapped and/or
polished products.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GRES CERAME
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Annexe G)

Les carreaux en gres cérame sont fabriqués avec des matiéres premiéres
sélectionnées et particuliérement pures, selon les technologies les plus
modernes d'extraction et de contrdle. Le produit ainsi réalisé est un gres
cérame de trés haute qualité, obtenu par broyage humide des matieres
premieres, suivi du séchage partiel par atomisation, de conservation en silos
afin d'homogénéiser les caractéristiques, de pressage dans des presses
hydrauliques a haute puissance arrivant a des pressions spécifiques de plus
de 500 kg/m2.

La force élevée de pressage permet d'obtenir, aprés traitement thermique a
des températures de prés de 1200°C, un corps céramique trés compact et
résistant a trés faible absorption d'eau, inférieure a 0,7 % (UNI EN 1SO 10545-3),
et a trés haute résistance mécanique ne dépassant pas, en moyenne, 45 N/
mm?, comparativement aux 35N/mm? exigés (UNI EN ISO 10545-4). Le grés
cérame présente une haute résistance a I'abrasion profonde, inférieure a 140
mm? de matiére enlevée, comparativement a 175 mm?® que prévoit la norme

UNI EN ISO 10545-6 ; il est donc particulierement indiqué pour les espaces a
forte fréquentation. Par sa faible porosité, le produit ne géle pas et est classé
Bla selon la norme UNI EN 14411, I'absorption d'eau étant inférieure a 0,1 %.
La résistance chimique aux acides et aux bases (UNI EN ISO 10545-13) en
fait aussi un produit particulierement adapté aux lieux d'utilisation de produits
agressifs de type agents chimiques, comme les structures hospitaliéres, les
industries chimiques et pharmaceutiques, ainsi que les industries alimentaires.
Les produits en grés cérame sont fournis dans une gamme étendue de
formats et de finitions: naturel, polie, lappata (semi-polie), patinée, structurée
et bouchardée.

CONSEILS DE POSE

La pose de grés cérame peut s'effectuer sur tous les supports généralement
rencontrés dans le batiment, a savoir:

- béton

- chapes en ciment

- sous-couches avec serpentins de chauffage
- chapes en anhydrite

- enduits a base de ciment et de platre

- revétements de sol préexistants

- bois

- métal

Les supports qui recevront le grés cérame doivent étre secs, stables, solides,
mécaniquement résistants, parfaitement plans et exempts d'éléments non
adhérents (poussiéres, graisses, huiles, cires, peintures, agents de décoffrage
et tout autre produit pouvant en altérer I'adhérence). Ils doivent supporter les
charges et les contraintes prévues pour I'utilisation spécifique. Les chapes en
béton doivent étre séches et, en présence de systémes de chauffage au sol, le
cycle de test de l'installation doit étre effectué. Les sols constitués d'anciens
carrelages en céramique, dalles, pierres, naturelles, doivent étre solides,
bien fixés au fond, non fendus ; I'élimination d'huiles, cires, graisses doit étre
effectuée avec une solution d'eau et de soude caustique ou un autre détergent
préalablement testé a cet effet, afin d'en assurer la totale disparition méme en
profondeur. Les peintures existantes et le « plombage » du marbre doivent étre
éliminés. Quel que soit le type de sous-couche, il reste en tout cas capital d'en
soigner particulierement la planéité afin d'éviter la formation de vides sous les
dalles, qui pourraient représenter des points de faiblesse pour le revétement, en
veillant particulierement aux reliefs et a la présence de corps étrangers rigides.
La pose doit étre effectuée dans les regles de l'art, en suivant les indications du
concepteur, du responsable du chantier et des instructions de pose.
La pose du grés cérame doit étre effectuée de maniere a ce que la colle assure
un remplissage et une adhérence parfaits dans le temps, afin d'éviter les
phénomenes de déformation et de garantir la plus totale fiabilité dans toutes
les conditions de pose. L'adhésif le plus indiqué devra étre choisi en respectant
les instructions du fabricant de la colle. Il est en général conseillé d'utiliser
des colles garantissant une bonne mouillabilité, de type C2 (mortiers-colles
améliorés).
Les dalles peuvent étre posées, dans les cas les plus courants, avec un joint
d'au moins 2-3 mm, bien que dans certaines situations (pose sur surfaces
étendues, pose en fagade, pose sur supports déformables, etc.), la pose a
joint large et la réalisation d'opportuns joints de dilatation et répartition soient
indispensables. Le fabricant des carreaux décline toute responsabilité en cas
de pose sans joints. L'utilisation d'une spatule a dents arrondies sera a préférer,
pour garantir une quantité de colle sur la sous-couche assurant un mouillage
de la totalité des dalles. Il est conseillé de pratiquer une double application
afin d'éviter les vides sur I'envers de la dalle ou, en tout cas, d'utiliser une colle
assurant un parfait comblement. Pendant la pose, tous les joints de dilatation
existant sur la sous-couche et sur les murs devront étre respectés avec les
dalles. Des joints de fractionnement d'environ 1 cm devront étre créés en cas
de surfaces tres étendues, en divisant I'espace comme suit :
- sur les sous-couches sujettes a mouvements ou flexions, prévoir des carrés
d'environ 9-12 m2.
- surlessurfaces stables, desjoints peuventétre prévusenvirontousles 16-25m2.
Poser les dalles a environ 5 mm de murs, colonnes, arétes, angles, etc.
Pendant la pose, ne pas exercer sur les dalles en céramique de contraintes
excessives ou de chocs violents.
Pour la coupe, il n'existe pas de problématiques particuliéres ; aprés la pose, il
est conseillé d'attendre que la colle ait durci avant de pratiquer des pergages ou
des coupes pour accessoires.

REALISATION DES JOINTS DE LA SURFACE POSEE

Pour bien choisir le joint adapté au type de carreay, il est conseillé de consulter
les fabricants de produits pour joints.

Avant de réaliser les joints, il est recommandé d'attendre que la colle soit
parfaitement séche et que les joints soient bien propres. Il est conseillé
d'enduire de petites surfaces a la fois (4 a 5 m?) en éliminant, avec une
éponge mouillée avec de l'eau propre, I'excés de produit encore humide. Cette
opération est importante pour les surfaces structurées, les surfaces d'extérieur
et les surfaces semi-polies et polies. Le joint « ton sur ton » est conseillé
pour garantir un effet de continuité, il permet aussi d'apprécier la facilité de
nettoyage du produit pour joints sur une petite surface. Pour réaliser des joints
imperméables, non absorbants et a haute résistance aux acides (ex. plans de
cuisines en magonnerie, bacs a douche, etc.), un mortier époxy bicomposant
(de type Kerapoxy-Mapei) peut étre utilisé.

NETTOYAGE APRES LA POSE

La pose terminée, aprés avoir éliminé le plus gros de la saleté de chantier et les
résidus de joints, nettoyer le sol avec un détergent désincrustant a base acide
spécifique correctement dilué (en général de 1:10 a 1:4, dans de l'eau froide),
éventuellement avec une laveuse monobrosse (disque non abrasif) et aspirant
les liquides, ou manuellement pour éliminer I'éventuel film de résidus de ciment.
Le produit peut étre utilisé pur sur les points présentant des incrustations ou de
taches de calcaires treés étendues, en prenant garde de rincer immédiatement
apres le nettoyage.

Attention: avant de procéder au nettoyage, il est conseillé de mouiller
abondamment les joints du carrelage avec de l'eau propre, car I'utilisation
d'acides trop agressifs risque de les endommager. Appliquer la solution
acide et laisser agir quelques minutes, en intervenant mécaniquement sur les
points les plus sales, puis rincer abondamment le sol a I'eau propre, et sécher
soigneusement. Ne pas laisser sécher le produit appliqué.

Avant cette opération, il est toujours recommandé de tester la résistance du
produit aux acides sur un carreau non posé ou sur une petite surface non
apparente, et de suivre a la lettre les instructions des fabricants. Ne pas utiliser
de produits a base d'acide fluorhydrique (HF) et ses dérivés.

Exemples de détergents indiqués pour le nettoyage apres la pose : Deterdek
(Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll). Il est conseillé de tester
préalablement le détergent sur un carreau non posé, notamment sur les
produits « lappati » et/ou polis.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN STEINZEUG
DIN EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Anhang G)

Die Fliesen aus Feinsteinzeug werden unter der Verwendung von
ausgesuchten und besonders reinen Rohstoffen hergestellt, bei denen
die modernsten Technologien der Forderung und Kontrolle zum Einsatz
kommen. Bei dem auf diese Weise produzierten Produkt handelt es sich
um hochwertiges Feinsteinzeug, das durch Nassmahlung von Rohstoffen,
der nachfolgenden partiellen Trocknung durch Verspriihen, der geeigneten
Silierung flir die Homogenisierung der Eigenschaften und der Pressung mit
Hochleistungs-Hydraulikpressen fiir spezifische Druckwerte von tber 500 kg/
cm? hergestellt wird. Durch die hohe Presskraft entsteht nach einer geeigneten
Warmebehandlung bei Temperaturen von ca. 1200°C ein duRerst kompakter
und widerstandsfahiger Keramikkorper mit sehr geringer Wasserabsorption
von unter 0,1% (UNI EN ISO 10545-3) und einer dulerst hohen mechanischen
Festigkeit, deren Durchschnittswert bei Uber 45 N/mm? gegenlber den
erforderlichen 35 N/mm? liegt (DIN EN ISO 10545-4).

Das Feinsteinzeug weist eine hohe Bestédndigkeit gegen Tiefenabrieb mit unter
140 mm?® Materialabtrag, gegeniiber den 175 mm?, die von der Norm DIN
EN ISO 10545-6 vorgegeben werden, auf. Aus diesem Grunde eignet es sich
insbesondere fiir Umgebungen mit hoher Begehungsfrequenz. Die geringe
Porositét gewahrleistet die Frostsicherheit des Produktes, das aufgrund seiner
Wasseraufnahme von unter 0,1% gem&R DIN EN 14411 in der Klasse Bla
eingestuft wird. Durch seine chemische Besténdigkeit gegeniiber Sauren und
Basen (DIN EN ISO 10545-13) ist es besonders geeignet fiir Umgebungen,
in denen aggressive Produkte wie Chemikalien verwendet werden, wie
beispielsweise Krankenhauser, Chemie- und Pharmaindustrie sowie in der
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Lebensmittelindustrie. Die Produkte aus Feinsteinzeug werden in verschiedenen
GroRen und Ausfihrungen geliefert: natirlich, poliert, geschliffen, beschichtet,
strukturiert und gehammert.

EMPFEHLUNGEN FUR DIE VERLEGUNG
Die Verlegung des Feinsteinzeugs kann auf allen, normalerweise im Bauwesen
verwendeten Unterlagen erfolgen:

- Beton

- Estriche

- Unterlagen mit Heizschlangen

- Anhydritestriche

- Zementputze und -gipse

- bestehende Fussbdden

- Holz

- Metall

Die Unterlagen, auf denen das Feinsteinzeug verlegt wird, missen trocken,
stabil, fest, mechanisch widerstandsféhig und vollkommen eben sein und
diirfen keine abtragbaren Partikel (Staub, Fett, Ole, Wachse, Lacke, Trennmittel
und andere, die die Haftung beeintrachtigen konnten) aufweisen. Sie missen
tiber eine Tragfahigkeit verfiigen, mit der die firr die spezifische Verwendung
erforderlichen Belastungen gewahrleistet werden. Bei Zementestrichen
muss die Trocknungsphase abgeschlossen sein. Sind FuBbodenheizungen
vorhanden, muss ein Abnahmezyklus der Anlage vorgenommen werden.
Fussbodenbeldge aus alter Keramik, Fliesen oder Naturstein missen fest und
gut auf dem Untergrund verankert sein und durfen keine Risse aufweisen. Die
Entfernung von Olen, Wachsen, Fetten, usw. muss mit einer Lésung aus Wasser
und Natronlauge oder anderen Reinigungsmitteln vorgenommen werden, die
fur eine solche Verwendung bereits getestet wurden, um die vollsténdige
Entfernung auch in der Tiefe des Materials zu gewahrleisten. Vorhandene Farbe
und “Plombierungen” von Marmor miissen entfernt werden.
In allen Fallen und unabh&ngig von der Art der Unterlage ist die Ebenheit der
Unterlage von grundlegender Bedeutung, um die Bildung von Hohlrdumen
unter den Platten zu vermeiden, die Schwachstellen der Verkleidung darstellen
kénnen. Dabei ist insbesondere auf Erhebungen und das Vorhandensein von
steifen Fremdkdrpern zu achten.
Die Verlegung ist fachgerecht gemaR den Anweisungen des Planers, der
Bauleitung und des Lastenhefts fiir die Verlegung durchzufihren.
Die Verlegung von Feinsteinzeug muss so erfolgen, dass der Klebstoff
langfristig eine perfekte Verfillung und Haftung gewahrleistet, um
Verformungen zu vermeiden und eine maximale Betriebssicherheit unter allen
Verlegungsbedingungen zu garantieren. Den optimalen Klebstoff auswahlen
und die Angaben des Herstellers des Klebers beachten. Im Allgemeinen werden
Klebstoffe empfohlen, die eine gute Benetzbarkeit vom Typs C2 sicherstellen
(aufbereitete Zementprodukte). Die Platten konnen in den meisten Situationen
mit einer Mindestfugenbreite von 3,2 mm verlegt werden, auch wenn in
bestimmten Situationen (Verlegung auf groRen Flachen, Verlegung auf
Fassaden oder auf verformbaren Untergriinden, usw.) eine breite Fuge und die
Planung geeigneter Dehnungs- und Verteilungsfugen unverzichtbar sind.
Bei Verlegungen ohne Fuge wird keinerlei Haftung tibernommen.
Es sollte ein Spachtel mit abgerundeten Z&hnen verwendet werden, um eine
Klebstoffmenge auf der Unterlage zu gewahrleisten, die eine vollstandige
Abdeckung der Platten sicherstellt. Dabei wird die Doppelstreichbeschichtung
empfohlen, um die Bildung von Hohlrdumen auf der Rickseite der Platte zu
vermeiden, oder es ist in jedem Falle ein Kleber zu verwenden, der eine perfekte
Verfillung garantiert.
Wahrend der Verlegung miissen bei der Anordnung der Platten alle auf der
Unterlage und auf den Wanden vorhandenen Dehnungsfugen beachtet werden.
Bei sehr grofien Flachen sollten Teilungsfugen von ca. 1 cm ausgefuhrt werden,
die den Bereich wie folgt unterteilen:
- auf Unterlagen, die Bewegungen oder Biegungen unterliegen, sollten Felder
von ca. 9-12 m2 vorgesehen werden.
- auf stabilen Oberflachen kénnen die Fugen mit Abstédnden von ca. 16-25 m?
angeordnet werden.
Die Platten mit einem Abstand von ca. 5 mm zu Wanden, Saulen, Kanten, Ecken usw.
verlegen. Bei der Verlegung sollten keine ibermaRigen Zugbelastungen oder
starke StoRe auf die Keramikplatten einwirken.
HinsichtlichdesSchnittsliegenkeinerleibesonderenProblemevor.NachderVerlegung
wird empfohlen, die Aushértung des Klebstoffs abzuwarten, bevor Bohrungen
oder Schnitte fiir Zubehor ausgefiihrt werden.

VERFUGEN DER VERLEGTEN FLACHE

Fir die richtige Auswahl der fiir den jeweiligen Fliesentyp geeigneten Fuge
sollten die Hersteller von Fugenmaterial konsultiert werden.

Vor der Ausfugung sollte die vollstandige Trocknung des Klebers abgewartet
und sichergestellt werden, dass die Fugen sauber sind.

Eswird empfohlen, jeweils kleine Flachen (4-56 m2) zu verfugen und mit Hilfe eines
mit sauberem Wasser befeuchteten Schwammes das tiberschiissige Material
zuentfernen, bevor dieses antrocknet. Dieser Vorgang ist wichtig fur strukturierte
Oberflachen, AuRenflachen, sowie geldppte und geschliffene Oberflachen.
Fir den Effekt einer optimalen Kontinuitat werden “Ton in Ton"-Fugen empfohlen,
die Entfernbarkeit des Fugenmértels solltezuvoraufeinerkleinen Flache getestet
werden. Bei einer wasserdichten, nicht absorbierenden Verfugung mit hoher
Saurebestandigkeit (bspw. Kiichenflachen aus Mauerwerk, Duschkabinen, usw.)
kann fiir die Verfugung ein Zwei-Komponenten-Epoxi-Mortel (Typ Kerapoxy-Mapei)
verwendet werden.

REINIGUNG NACH DER VERLEGUNG

Nach Abschluss der Verlegung und nach der Entfernung der groben Riickstande
von Schmutz und Verfugungsresten wird der Fussboden mit einem starken
Reiniger auf Saurebasis in der entsprechenden Verdiinnung (in der Regel
mit einem Verdiinnungsverhéltnis von 1:10 bis 1:4 mit kaltem Wasser) und
eventuell mit Hilfe einer Einscheibenmaschine (nicht scheuernde Scheibe)
und einem Flissigkeitssauger oder manuell gereinigt, um den moglicherweise
vorhandenen Film der Zementreste zu entfernen. Das Produkt kann an den
Stellen, an denen sich Verkrustungen oder groRere Kalkflecken befinden, auch
pur verwendet werden. Dieses muss jedoch unverziiglich nach der Reinigung
abgespiilt werden.

Vor der Reinigung sollten die Fugen des Fussbodens mit reichlich sauberem
Wasser
benetztwerden,dadieVerwendungvonzuaggressivenSaurendieFugenbeschadigen
konnte.

Dann wird die saure Losung verteilt und wirkt fir einige Minuten ein. Bei
groReren Schmutzkonzentrationen wird dieser manuell entfernt. Dann den
Fussboden mit reichlich klarem Wasser spiilen und griindlich trocknen lassen.
Das aufgetragene Produkt nicht antrocknen lassen.

Vor der Reinigung ist immer ratsam, die Saurebestandigkeit des Produktes
auf einer nicht verlegten Fliese oder auf einem kleinen versteckten Bereich zu
testen. Dabei sind die vom Hersteller gelieferten Hinweisen strikt zu befolgen.
Es dirfen keine Produkte verwendet werden, die Fluorwasserstoffsaure (HF)
und deren Derivate enthalten.

Beispiele einiger geeigneter Reinigungsmittel fir die Reinigung nach der
Verlegung: Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

Inbesondere bei geldppten und/oder geschliffenen Produkten ist es ratsam,
den verwendeten Reiniger auf einer nicht verlegten Fliese vorab zu testen.

CARACTERISTICAS TECNICAS GRES PORCELANICO
UNI EN 14411 (1SO 13006) - Bla (apéndice G)

Los azulejos de gres porceldnico se producen utilizando materias primas seleccionadas
y especialmente puras, sujetas a las tecnologias de extraccion y control mas
modernas. El producto realizado de este modo es un gres porceldnico de
altisima calidad obtenido mediante molido en himedo de las materias primas,
sucesivo secado parcial mediante atomizacion, oportuno almacenamiento en
silos con el fin de homogeneizar sus caracteristicas y prensado con prensas
hidraulicas de elevada potencia para obtener presiones especificas mas alla
de los 500 Kg/cm? La elevada fuerza de prensado permite obtener, tras el
tratamiento térmico a una temperatura aproximada de 1200°C, un cuerpo
cerdmico altamente compacto y resistente con una bajisima absorcion de agua
(inferior al 0,1%) (UNI EN 1SO 10545-3) y una elevadisima resistencia mecénica
cuyo valor medio supera los 45 N/mm?, respecto a los 35N/mm? requeridos
(UNI EN ISO 10545-4). El gres porceldnico presenta una elevada resistencia a
la abrasion profunda, inferior a 740 mm?® de material extraido, respecto a los
175 mm? previstos por la Norma UNI EN ISO 10545-6; por este motivo Resulta
especialmente indicado para ambientes con mucho transito. La baja porosidad
hace que el producto resulte resistente a las heladas y se clasifique Bla segun
la Norma UNI EN 14411, al ser la absorcién de agua inferior al 0,1%.

La resistencia quimica a los &cidos y a las bases (UNI EN ISO 10545-13) hace
que resulte especialmente adecuado también para ambientes en los que se
utilizan productos agresivos, como agentes quimicos, por ejemplo estructuras
hospitalarias, industrias quimicas y farmacéuticas, asi como en industrias
alimentarias. Los productos de gres porceldnico se suministran en una amplia
gama de formatos y acabados: natural, pulido, lapado, estucado, estructurada
y abujardado.

CONSEJOS DE COLOCACION

La puesta del gres porceldnico puede llevarse a cabo sobre todos los soportes
usados normalmente en la construccion, como:
- hormigon

- morteros de hormigén

- fondos con serpentinas de calentamiento

- morteros de anhidrita

- estucos a base de cemento y yeso

- pavimentos preexistentes

- madera

- metal

Los soportes sobre los que se colocard el gres porceldnico deben estar secos,
ser estables, sélidos, mecanicamente resistentes, perfectamente planos y
no presentar partes extraibles (polvo, grasa, aceite, cera, pintura, agentes
desarmantes ni ninguin otro elemento que pueda perjudicar la adhesion). Deben
ser adecuados para recibir las cargas y soportar las solicitaciones previstas
para el uso especifico.

Los morteros de hormigén deben haber completado el secado y alli donde
existan sistemas de calentamiento en pavimento, debera haberse completado
el ciclo de prueba final de la instalacion.

Los pavimentos compuestos por viejas ceramicas, baldosas, piedras naturales,
deben ser solidos, estar bien anclados al fondo, sin grietas; la limpieza de
aceites, ceras, grasas, etc. debe llevarse a cabo utilizando una solucién de agua
y sosa caustica u otro detergente ya comprobado para dicho uso, con el fin de
asegurar la eliminacion total también en profundidad. Las pinturas existentes y
el “plomado del marmol deben ser eliminados.

En cualquier caso, independientemente del tipo de fondo, es imprescindible
asegurarse de que el fondo estd plano, con el fin de evitar la formacion de
vacios debajo de las losas que podrian traducirse en puntos débiles para el
revestimiento, prestando espe-cial atencién a los relieves y a la presencia de
cuerpos rigidos extrafos.

Lleve a cabo la colocacion segun la regla del arte, siguiendo las indicaciones
del proyectista, del responsable del patio de obras y las instrucciones de
colocacion.

La colocacion del gres porceldnico debe ser efectuada de manera tal que el
adhesivo asegure un llenado perfecto y la completa adhesion en el tiempo, con
el fin de evitar fendmenos de deformacion y garantizar méaxima fiabilidad en
todas las condiciones de colocacion.

Escoja el adhesivo mds indicado ateniéndose a las indicaciones del productor
de la cola.

En linea general se aconsejan adhesivos que aseguren una buena
humectabilidad de tipo C2 (hormigones mejorados).

Las losas pueden ser colocadas, en los casos mas comunes, con un espacio
minimodeporlomenos2-3mm,aunqueenalgunassituaciones(colocaciénsobre
superficies extendidas, colocaciones en fachada, colocacién sobre soportes
deformables, etc.) es indispensable prever espacios mas anchos y adecuadas
juntas de dilatacion y reparticion.

No se asume responsabilidad alguna en caso de problemas surgidos por no
considerar las juntas de dilatacion adecuadas.

Es preferible usar una espatula con dentadura redondeada para garantizar una
cantidad de cola sobre el fondo que asegure una humectabilidad del 100% de
las losas. Es aconsejable realizar una doble extension para evitar vacios en el
revés de la losa o en cualquier caso utilizar una cola que asegure un llenado
perfecto.

Durante la colocacion, respete con las losas todas las juntas de dilatacion
existentes en el fondo y en las paredes.

Cree juntas de fraccionamiento de aproximadamente 1 cm en el caso de
superficies muy extensas subdividiendo la zona del siguiente modo:

- enfondos sujetosadesplazamientosoflexiones preverrecuadrosdeunos9-12m2.
- ensuperficiesestablessepuedenpreverjuntasaproximadamentecada16-25m?
Coloque las losas a aproximadamente 5 mm de paredes, columnas, cantos,

esquinas, etc.

Durante la colocacion no ejerza excesivas solicitaciones ni golpee
violentamente las losas cerdmicas.

Para el corte no se prevén problemas especiales. Después de la colocacion se
aconseja esperar a que la cola se endurezca antes de realizar orificios o cortes
para accesorios.

ESTUCADO DE LA SUPERFICIE YA COLOCADA

Para elegir la junta de dilatacién adecuada al tipo de azulejo, es necesario
consultar con los fabricantes del material de dilatacion.

Antes de realizar las juntas es aconsejable esperar a que la cola se haya secado
perfectamente y asegurarse de que las juntas estén bien limpias.

Se aconseja estucar pequefias superficies cada vez (4-5m?) eliminando, con la
ayuda de una esponja mojada en agua limpia, el exceso de material cuando aun
estd himedo. Esta operacion es importante para superficies estructuradas,
superficies de exterior, superficies lapadas y pulidas.

Se aconseja la junta de dilatacion “tono sobre tono” para garantizar un efecto
de continuidad y pre-comprobar, en una zona pequefia, que la junta pueda
limpiarse adecuadamente.

Caso que se desee un estucado impermeable, inabsorbente y con elevadas
resistencias a los acidos (p. €j.. mesas de cocina de obra, duchas, etc.) para el
estucado se puede utilizar un mortero epoxi bicomponente (tipo Kerapoxy-Mapesi).

LIMPIEZA DESPUES DE LA COLOCACION

Una vez realizada la colocacion, después de haber eliminado los residuos
de suciedad mds grandes de la obra y los residuos de la junta de dilatacion,
limpie el pavimento con el detergente desincrustante de base 4cida especifico
oportunamente diluido (normalmente debe diluirse de 1:10 a 1:4, en agua
fria) utilizando, si es posible, una maquina monocepillo (disco no abrasivo) y
aspiraliquidos o bien manualmente para eliminar la posible pelicula de
residuos de hormigon. El producto puede ser utilizado puro en los puntos con
incrustaciones o manchas de cal muy extendidas, sin olvidar la necesidad de
aclarar inmediatamente después de la limpieza.

Atencion: antes de llevar a cabo la limpieza se aconseja mojar abundantemente
las juntas de dilatacion del pavimento con agua limpia puesto que el uso de
4cidos demasiado agresivos podria dafiarlas.

A continuacion, se extiende la solucién &cida y se deja actuar algunos minutos,
interviniendo mecénicamente alli donde la suciedad esté mas concentrada,
después se aclara abundantemente el pavimento con agua limpia y se seca
esmeradamente. No dejar secar el producto aplicado.

Antes de llevar a cabo esta operacién siempre es aconsejable comprobar la
resistencia del producto a los &cidos sobre una losa no colocada o sobre una
pequefia zona escondiday seguir estrictamente las indicaciones facilitadas por
las empresas fabricantes.

No utilice productos que contengan &cido fluorhidrico (HF) ni derivados.

Ejemplos de algunos detergentes adecuados para la limpieza después de la
colocacion: Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

Es aconsejable comprobar antes el detergente sobre un azulejo no colocado,
especialmente sobre los productos lapados y/o pulidos.

363

PRODUCT GUIDE



364

GUIDA AL PRODOTTO

PRODUCT GUIDE / GUIDE AU PRODUIT / INFORMATIONEN ZUM PRODUKT
GUIA DEL PRODUCTO / PYKOBOLCTBO MO MPOLYKTY / 7= & 45 ¥

TEXHWYECKME XAPAKTEPVUCTUKN GAPGOPOBbIN PEC
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (npunosetine G)

ToHKUI hapdopoBbIY FPec NPOU3BOANTCS N3 OTGOPHOIO W YUCTOrO ChbiPbs, NPK
[106bI4e 1 KOHTPOIE KOTOPOro MCMONb3YHOTCS Camble NepeAoBble TEXHONOMMN.
Mpon3BOACTBO TOHKOrO  (hapopoBOro rpeca BbICOYAWLLEro KayecTBa
BK/IIOYaeT B cebsi BNaXHbIA MOMOM Cbipbs, MOCAEAYIOLYIO YacTUYHYHO
CYLLKY pacrblfieHVeM, BblaepxKy B ByHKepax Ans OAHOPOAHOCTW XapaKTepucTuK,
MPEecCoBKY TMAPONPeccamMu  BbICOKOW MOLLHOCTW C yAeNbHbIM AaBneHnem
cBbilwe 500 Kr/cm?. BbiCoKoe ycunve NpeccoBaHMs MNO3BOASET MNOMYy4UTb
nocne TepMOo6paboTkM Mpu TemnepaType okofio 1200°C kepamuueckoe
n3fenve ¢ 60NbLWOK NNOTHOCTBIO M MPOYHOCTBIO, C OYeHb HU3KUM (MeHee
0,1%) ypoBHem BogonormoLeHnst (UNI EN ISO 10545-3) 1 oueHb BbICOKUM
npeAenoM MexaH4ecKon NPOYHOCTH, KOTOPbIN NpeBbILIaeT B cpeaHem 45 H/
MM?, TOrfia Kak HopMbl TpebytoT 35 H/Mm? (UNI EN ISO 10545-4).

ToHKMiA hapdopoBbIn rpec 06nafjaeT NOBbILLEHHON CTOMKOCTHHO K Fy6OKOMY
NCTUpaHuto, MeHee 140 MM® CHATOrO MaTepuana no cpaBHeHnto ¢ 175 MM,
npegycmoTperHbiMu Hopmon UNTEN ISO 10545-6; no aTo npuyrHe MaTtepuan
0COBEHHO PeKOMeH/YeTCA AN NOMELLEHWI C UHTEHCUBHbBIM ABMKEHWEM.
Hnakas  nopucTocTb  MOBbILWAET  MOPO3OCTOMKOCTb — MaTepuana W
cooTBeTCcTBYeT rpynne Bla no Hopme UNI EN 144117, npenycmaTtpvBatoLLeit
BogonornouieHne meHee 0,1%. XuMuyeckass CTOMKOCTb K KMUCNOTam u
ocHoBaHnaM (UNI EN ISO 10545-13) nosBonsieT pekomeHAoBaTb ero Ans
NOMELLEHN, TAE WCMONb3YITCA arpeccuBHble CPeAcTBa W XWMUWKaTb,
Hanpumep, B  6OMbHULAX, Ha  XMMWYeCKUX U dapMaLeBTUYEeCKMX
NpeanpuaTUAX WM B MULLEBON NpoMbilneHHocT.  PapdopoBblit  rpec
NOCTaBASIETCS B LUMPOKOM acCcopTiMeHTe hopMaToB M OTAENOK: MPUpoAHas,
NONMpPOBaHHas, NoNynonMpoBaHHas, NaTVHUPOBaHHasA, CTPYKTYpUpOBaHHas v
TeKCTypupOBaHHas.

PEKOMEHOALMW NO YKNAOKE

®apcdopoBbIii rPec MOXHO yKNaAblBaTb Ha BCe OCHOBbI, KOTOpble 06bIYHO
MCMOMb3YIOTCA B CTPOUTENBCTBE, @ UMEHHO!

- 6eToH

- LUEMEHTHbIE CTAXKM

- NOACTUAIOLLME CIIOW C HarpeBaTeNbHbIMMY 3MeeBMKaMM
- @aHrMAPUIHBIE CTAXKM

- LUTYKaTYpKW Ha LIeMEHTHOI W r1nCcoBO OCHOBE

- cTapble nosbl

- iepeBo

- MeTann

OcHoBa, Ha KOTopyto yKnaabiBatoT GaphopoBblil rpec, A0MKHa ObITb CYXO,
YCTOMYMBOW, TBEPAOW, abCOMOTHO MAOCKOW, C HY>XHOW MexaHW4ecKomn
NPOYHOCTBIO, 6e3 CNefoB MblW, XKMPOB, Maces, BOCKa, KPacoK, CPeAcTB
NS CHATWS OMmanybku 1 Npouux yaansieMblx BeLecTs, KOTOpble MOryT
noMeLuaTb cuenneHnto). OCHOBbI [JOMKHbI COOTBETCTBOBATL HAarpyske OT
Beca ¥ BblepXu1BaTb Harpy3ku, NpefycMOTPeHHble A1 KOHKPETHOro Tuna
NPUMEHEHUS. LIeMeHTHble CTSXKM [OMKHbI NPOATU Nepuos BbIAEPXKKY, a
NPU HafM4YuK HamnosbHbIX CUCTEM OTOMMEHUS AOMKEH GbiTb 3aBepLUEH LMK
NPUeMO-CAATOUHbIX UCMbITaHUIA CUCTEMBI.

Monbl U3 CTapoil KepaMuKK, MAUTKW U3 KaMeHHOW KPOLLKMW, HaTypasibHOro
KaMH$ [LOMKHb! ObITb MPOYHBIMM, XOPOLLO COeAMHEHHBIMU C MOACTUNAIOLLMM
cnoem, 6e3 TPeLLUUH; NX OYMLLAKT OT Maces, BOCKa, XXMpa W T.M. pacTBOPOM
BOfbl W KAyCTMYeCKOW COAbl WAWM [PYroro MOLEro CpeacTBa, Yxe
OnNpo6OBaHHOMO 18 9TON Lienu, YTobbl 06eCneynTb NOMHYI0 OYUCTKY Ha BCO
rny6uHy. Heo6xoAMMO yaanuTb CTapyro Kpacky U cneAbl CBUHLOBOIO NopoLLKa
L1 NONUPOBKY Mpamopa.

Bo BCex cnyyasx, He3aBUCUMO OT TUMa NOACTUAIOLLENO CNOS, KpalHe BaXKHO
obecneynTb ero MiaHLWeTHOCTb BO M36exaHune 06pasoBaHus MycToT nof
nAMTamy, KOTopble MOryT NPeACTaBAsTb COGON cnadble TOUKWM MOKPbITUS;
0C060€e BHUMaHWe creslyeT yaenuTb BO3BbILWEHUAM W HANMYMEO MOCTOPOHHNX
TBEpAbIX TeN. BbINOMHUTL YKNaAKy C Y4ETOM BCEX OBLENPUHSATBIX Npasus,
cneflys yKasaHusM MpOeKTUPOBLLMKE, HadaNbHKKa CTPOMKM W Tex3afgaHus
Ha yknagky. Yknagky daphopoBOro rpeca BbIMOMHSIOT TaK, YTOObl Kiei
obecneynBan JONrOBEYHOE NOSIHOE 3arnosIHEHWE 1 CLEMNNEHVE BO U36exaHne
fedopmauyn co BpeMeHeM U Ans rapaHTUM MakCUManbHON HaAeXHOCTU
npu BbIX YCNnoBUSX YKNafkW. Bbi6paTb Haubonee NOAXOAALMA Knew,
NPUAEPKMBANACh YKasaHWii NPoM3BoANTENS KNes.

B LienoM pekoMeH/yTCS Kien, obecrneyrBatoLLme XOpOoLLYH CMauMBaeMoCTb

Tna C2 (UeMeHTHble ynyuLleHHble). Kak npaBuno, NnTbl yKNagblBakoTcs co
LIBOM He MeHee 2-3 MM, XOTS B HEKOTOPbIX CUTyauUusx (YKnaaka Ha OBLMPHBIX
nnowaasx, yknagka Ha dacage, yknagxa Ha eopMmypyemblx OCHOBaX 1 T.M.)
HeobxoAMMO AenaTb LUBbI MOLWMPE W 3amnniaHMpoBaTh KOMMEHCALMOHHbIe
“ pasgenuTtenbHble WBbl. PvpMa He HeceT HWKaKoW OTBETCTBEHHOCTW
3a MnocneacTsua yknagku 6es WBOB. [pefnoyTuTeNbHee MOAb30BaTLCS
wnaTenem ¢ 3akpyrneHHbIMi 3y6Lamu, YTobbl HaHECTU Ha MOACTWUMAOLLMIA
€O JOCTaTOYHO Kiles AN cMadmBaHus nanT Ha 100%. Bo nabexkaHne nyctot
Ha 06paTHOM CTOPOHE NNTbI PEKOMEHAYETCS HaMa3blBaTb Kieit ABaXAbl Un
No/b30BaTHCA KfleeM, rapaHTUPYIOLLWM NOHOE 3anoHEHME.
Mpv yknagke pasMellarb MaUTbl C Y4ETOM BCEX KOMMEHCALMOHHbIX LUBOB,
HaMeYeHHbIX Ha MOACTUIAIOLLEM CIOE U Ha CTEHaX.
CospaBaThb pasfenuTenbHble LWBbl MPUMEPHO B 1 CM B Crly4ae oYeHb 60bLUnxX
nnoLuaaei, pasbuBas yHacToK, Kak yKasaHo HUXE:
- Ha NOACTUNAOLLMX CNOSAX, NOABEPXKEHHBIX ABMXKEHWIO MM NPOTrNBaHuto,
y4acTku okono 9-12 m?2
- Ha YCTOMYMBbIX MOBEPXHOCTAX MOXHO MPeAyCMOTPETb LWBbl MPUMEPHO
Kaxable
16-25 M2
YknaabiBaTb MAUTbI NPUMEPHO B 5 MM OT CTeH, KONOHH, YT10B, BbIEMOK 1 T.M.
Mpv yKnagke He okasblBaTb Ha KepaMUYecKye NAUTbI U3NNLHEN Harpy3Ku 1
He noABepraTb UX CUSIbHbIM YAapam.
Peska He NpeAcTaBaseT 0cobblx NPo6aeM, a Nocne yknaaki pekoMeHayeTcs
NOAOXAaTb 3aTBEpAeBaHNA K/ed U TOIbKO NOTOM BbINOAHATb OTBEPCTUS UK
pesKy ANA NpUHaANeXHOCTEN.

3ATUPKA YNOXXEHHbIX MINTOK

o BONpocaM NpaBusIbHOTO NoAGopa 3aenky LUBOB K AaHHOMY TUMY MINTOK
PEKOMEHZYETCS KOHCYNbTUPOBATLCSA C MPOU3BOANTENAMM 3aTUPOK.

[10 BbINOHEHWA 3aeNKK CiedyeT NOAOXKAATb MOSIHOMO BbICbIXaHWUS Knes 1
NPOBEPUTb, YTO LLIBbI XOPOLLO OUMLLIEHDI.

PekoMeHzyeTcs BbIMOHATL 3aTUPKY Ha HEBOMbLIMX y4acTKax (4-5 KB.M),
yfanss ryékoi, CMOYEHHON B YMCTON Bofe, U3MULLEK MaTepuana, noka oH
eLe BNaXHbI. OTO OCOBEHHO BAXHO AN CTPYKTYPUPOBAHHbIX, HAPYXKHbBIX,
MOAYNOAMPOBAHHbIX 11 NONMPOBAHHbBIX MOBEPXHOCTEN.

PeKkoMeHyeTcs BbIGUPaTb 3aTHPKY B TOH, 4TOBbI rapaHTUpoBaTh 3QMEKT CMMOLIHOMO
MOKPbITUS U ONpOGOBaTb NIErkocTb YAaneHWs 3aTUpKM Ha HeGOsbLIOM
ydacTke. Ecnu Tpe6yeTcs BOAOHENPOHUL@eMas 3aTupKa, He BMWUTbIBatoLLas
BMiary U C MOBbIWEHHOM CTOMKOCTbIO K KUCRoTaM (Hanp., 061mMUOBaHHbIe
MINTKOM KyXOHHbIE TOMbl, AyLLIEBbIE KaBUHbI 1 T.M.), MOXHO 1CMO/b30BaTbH /1
3aeNKn aMOKCUAHbIN BYXKOMMOHEHTHbIM pacTBop (Tuna Kerapoxy-Mapei).

O4YUCTKA NOCJIE YKJTAOKU

Mocne yknagku BHadane y6uparoT KPynHble OCTaTKW  CTPOWUTENbHOro
Mycopa ¥ OTXOAbl OT 3aAeNKy LBOB, 3aTEM MOJ OYULLAIOT CreunanbHbIM
KMCNOTHBIM MOIOLLMM CPEeACTBOM C aHTUHAKMMMHOM (06bI4HO ero pa3BoaAT
B XONOAHOW Bofe A0 KOHUeHTpauww oT 1:10 go 1:4); Ans yaaneHus
M3BECTKOBbIX HaNeToB OT LEMEHTHOrO pacTBopa Mpu Heo6xoaMMOoCTu
MOXHO MOJIb30BaTbCHA OAHOLLETOYHON MaLLMHOM ANs y6opKM (HeaBpasnBHbIi
[IMCK) CO BCACbIBAaHUEM >KMAKOCTU WM cAenatb 910 BpydHyto. CpeacTso
MCMONb3yeTcH B HepasBeAeHHOM BMAE B MeCTax KpYMHbIX W3BECTKOBbLIX
HaneToB UK Pa3BOAOB, MPU STOM HY>XXHO CMOMOCHYTb MOBEPXHOCTL CPasy e
nocsie O4YUCTKM.

BHUMaHKe: nepes 04UCTKOM PEKOMEHIYETCA 0BUbHO CMOYNTb CThIKOBOYHbIE
LUBbI Ha MOy YNCTOW BOAOW, MOCKOMbKY CIMLLKOM arpeccviBHble KUCNOTbI
MOFYT WX MOBPeAWTb. HaHeceHHbI KUCNOTHbIA pacTBOp OCTaBAAT Ha
HECKOMBbKO MUHYT, 3aTEM MexaHW4ecKnM cnocoboM BO3AENCTBYHOT Ha MecTa
KOHLIeHTpaUmn 3arpsisHeHnid, nocne 4ero CrnonackuearoT Moa 06UAbHBIM
KOMIMYECTBOM 4WCTOW BOAbl M TLIATENbHO BbITUPAOT Hacyxo. He paBaTb
BbICOXHYTb HaHECeHHOMY CpeAcTBy. [lo 3TOM onepauun pekoMeHayeTcs
BCErga MpoBEPATb CTOWKOCTb W3AENWsS K KWCAOTaM Ha  OTAENbHOM
HEYNOXEHHOW MANTKE WM B YKPOMHOM MECTE MOKPbITUS, @ Takxe CTporo
cnefoBaTb YKasaHWAM NPOM3BOAWTENs. He Monb3oBaTbCsA CpeAcTBaMu C
cofepxaHuem GTopucToBOAOPOAHON KucnoTbl (HF) 1 ee Npov3BoAHbIX.

TpUMepbI MOIOLLMX CPEACTB, PEKOMEHAYEMbIX [ OYUCTKM MOCe YKNaaKw:
Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

PekomeHayeTca  NpeABapuTesbHO OMpo6oBaTb  MOIOLLEe CPeAcTBO  Ha
OTAENbHOM HEYNOXKEHHOW NAUTKE, OCOBEHHO C MOMYNOAMPOBAHHOW WKW
MOMPOBAHHOW NOBEPXHOCTBHO.
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CARATTERISTICHE TECNICHE GRES PORCELLANATO
UNI EN 14411 (1SO 13006) - Bla (appendice G)

TECHNICAL SPECIFICATIONS PORCELAIN STONEWARE / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GRES CERAME
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN STEINZEUG / CARACTERISTICAS TECNICAS GRES PORCELANICO

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKI GAPOOPOBBIV TPEC / H A #5 1 X5t

CARATTERISTICA
Specification
Caracteristique

Test methods

METODO DI PROVA

Methode d'essai

REQUISITI PREVISTI DALLA NORMA
Requirements in accordance to the standards
Caracteristiques requises

VALORE MEDIO
Average value
Valeur moyenne

Eigenschaft Testverfahren Vorgesehene eigenschaften gemés normen Durchschnittlicher wert
Caracteristica Prueba Caracteristicas previstas por la norma Valor medio
XapakTepuctukametodo CTaHAapT UCMbITaHWI Tpe6oBaHus NpefyCMOTPEHHbIe CTaHAAPTOM CpeaHuit noka3saTenb
A pikvEN EEER A
DIMENSIONI E ASPETTO PROSPETTO G.1 CONFORME
DIMENSIONS AND APPEARANCE PROSPECT G.1 COMPLIANT
DIMENSIONS ET ASPECT FEUILLEG.1 CONFORME
MASSE UND AUSSEHEN 1SO 10545-2 PROSPEKT G.1 ERFULLT
DIMENSIONES Y ASPECTO PROSPECTO G.1 CONFORME
PASMEPbI Y BHEWUHWV BULL TABJIMLA G COO TBETCTBYET
Rt s ol WHH G 1 e
ASSORBIMENTO D’ACQUA
@ WATER ABSORPTION
ABSORPTION D'EAU
WASSERAUFNAHME 1SO 10545-3 <0,6% <0,1%
ABSORCION DE AGUA
BOZOMOMMOWEHWE
Rk
RESISTENZA A FLESSIONE
FLEXURAL RESISTANCE
RESISTANCE A LA FLEXION
BIEGEFESTIGKEIT min./MWH 35 N/mm? >45 N/mm?
RESISTENCIA A LA FLEXION
MPOYHOCTb HA N3TVB
B
1SO 10545-4
SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE SPESSORE* 8,5 mm* 2500 N*
SFORZO DI ROTTURA ESPESOR / TONWMHA / /& THICKNESS*
MODULUS OF RUPTURE =75 mm: min. 700N EPAISSEURK
CHARGE DE RUPTURE ' ftn 12 mme 5000 N*
BRUCHLAST STARKE
CARGA DE RUPTURA ) ESPESOR*
CTOMKOCTb HA U3/10M SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE DEBLJINA* 14 mm* 6500 N*
™ *
WA 4 ESPESOR / TOSWWHA / /& TOJLUMHA
<7,5mm:min. 1300 N LL2; 4 20 mm** 11000 N#*
RESISTENZA ALLABRASIONE PROFONDA
DEEP ABRASION RESISTANCE
RESISTANCE A LABRASION PROFONDE
BESTANDIGKEIT GEGEN TIEFENVERSCHLEISS 1SO 10545-6 <1756 mm? <140 mm?
RESISTENCIA A LA ABRASION PROFUNDA
YCTONYMBOCTb K [TYB0KOMY CTUPAHUIO
BB
RESISTENZA ALLABRASIONE SUPERFICIALE CLASSI 0-5 COME INDICATO IN CATALOGO
RESISTANCE TO SURFACE ABRASION CLASSES 0-5 AS INDICATED IN THE CATALOGUE
RESISTANCE A L'ABRASION SUPERFICIELLE CLASSE 0-5 COMME INDIQUE SUR LE CATALOGUE
BESTANDIGKEIT GEGEN OBERFLACHENVERSCHLEISS 1SO 10545-7 CLASSIF. 0-5 WIE IM KATALOG ANGEZEIGT
RESISTENCIA A LA ABRASION SUPERFICIAL CLASE 0-5 SEGUN LO INDICADO EN EL CATALOGO
M3HOCOCTOMKOCTb KNACCbI 0-5 KAK YKASAHO B KATAJIOIE
iR H %% 0-5 do =g R
2] COEFFICIENTE DILATAZIONE TERMICA LINEARE () METODO DISPONIBILE
0 LINEAR EXPANSION THERMIC COEFFICIENT AVAILABLE ON REQUEST
N COEFF. DILATATION THERMIQUE LINEIQUE METHODE DISPONIBLE
LINEARER TERMISCHEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT 1SO 10545-8 VERFUGBARES VERFAHREN =7x10¢°C?
COEF. DILATACION TERMICA LINEAL TEST DISPONIBLE
KO3ODULMEHT TEMI0BOMO JIMHEMHOTO PACLUMPEHVIS (o) OMPEAENSAETCA MPOV3BOANTENEM
SR &
" RESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI METODO DISPONIBILE RESISTE
{3 RESISTANCE TO SUDDEN TEMPERATURE CHANGES AVAILABLE ON REQUEST RESISTANT
A RESISTANCE AUX CHOCS TERMIQUES METHODE DISPONIBLE RESISTANT
TEMPERATURWECHSELBESTANDIGKEIT 1SO 10545-9 VERFUGBARES VERFAHREN BESTANDIG
RESISTENCIA A LAS VARIACIONES TERMICAS TEST DISPONIBLE RESISTE
CTOVIKOCTb K TEMMEPATYPHbIM MEPEMALAM ONPEAENAETCA NPON3BOANTENEM YCTONYMBA
it Hoh 1 LNV i

<l

CARATTERISTICA
Specification

METODO DI PROVA
Test methods

REQUISITI PREVISTI DALLA NORMA

Req in to the
Caracteristiques requises

VALORE MEDIO
Average value

Caracteristique Methode d'essai Valeur moyenne
Eigenschaft Testverfahren Vorgesehene eigenschaften gemas normen Durchschnittlicher wert
Caracteristica Prueba Caracteristicas previstas por la norma Valor medio
XapakTepuctukametodo CTaHaapT ucnbiTaHuii Tpe6oBaHuA NpelyCMOTPEHHbIe CTaHAaPTOM CpepHuii nokasaTtens
A R R HEER HA MM
RESISTENZA AL GELO RICHIESTA RESISTE
FROST RESISTANCE ALWAYS TESTED RESISTANT
RESISTANCE AU GEL EXIGEE RESISTANT
FROSTBESTANDIGKEIT 1SO 10545-12 NOTWENDIG BESTANDIG
RESISTENCIA AL HIELO NECESARIA RESISTE
MOPO30CTOMKOCTb TPEBYEMAS YCTONYMBA
ki 3k A
PRODOTTI CHIMICI AD USO DOMESTICO
ED ADDITIVI PER PISCINA
HOUSEHOLD CHEMICALS AND SWIMMING POOL
WATER CLEANSERS
PRODUITS CHIMIQUES COURANTS ET ADDITIFS POUR
PISCINE GL GL
CHEM.PRODUKTE FUR DEN HAUSHALTSGEBRAUCH min. UB min. UB
UND ZUSATZ FUR SCHWIMMBADER MVH. UB MVH. UB
PRODUCTOS QUIMICOS PARA UTILIZO DOMESTICO
Y ADITIVOS PARA PISCINA
BbITOBbIE XMMWYECKME CPELCTBA W CPEACTBA
[NA BACCEVHOB
KA = o o ot TR A
ACIDI ED ALCALI A BASSA CONCENTRAZIONE 1SO 10545-13
ACIDS AND LOW CONCENTRATION ALKALIS GL GL
ACIDES ET ALCALI A FAIBLE CONCENTRATION DA LA, LB ALC DALA, LB ALC
SAUREN UND ALKALI IN GERINGER KONZENTRATION FROM LA, LBTOLC/DE LA, LBALC FROM LA, LBTOLC/DE LA LBALC
ACIDOS Y ALCALI CON BAJA CONCENTRACION VON LA, LBBISLC/DE LA, LBALC VON LA, LBBISLC/DE LA, LBALC
HSKOKOHLIEHTPUPOBAHHBIE KMC/OTbI U LLENO4YM OT LA LBIOLC/DALA LB ALC OT LA, LB/IOLC/DALA LB ALC
TR B
ACIDI ED ALCALI AD ALTA CONCENTRAZIONE METODO DISPONIBILE METODO DISPONIBILE
ACIDS AND HIGH CONCENTRATION ALKALIS AVAILABLE ON REQUEST AVAILABLE ON REQUEST
ACIDES ET ALCALI A FORTE CONCENTRATION METHODE DISPONIBLE METHODE DISPONIBLE
SAUREN UND ALKALI IN HOHER KONZENTRATION VERFUGBARES VERFAHREN VERFUGBARES VERFAHREN
ACIDOS Y ALCALI CON ALTA CONCENTRACION TEST DISPONIBLE TEST DISPONIBLE
BbICOKOKOHLEHTPUPOBAHHBIE KVCNOTbI M LWENOHM OMPELENAETCA NMPOU3BOANTENEM OMPELENAETCA NMPOU3BOANTENEM
HRER LNibaS R 7 %
RESISTENZA ALLE MACCHIE METODO DISPONIBILE
STAIN RESISTANCE AVAILABLE ON REQUEST
RESISTANCE AUX TACHES METHODE DISPONIBLE min.3
FLECKBESTANDIGKEIT 1SO 10545-14 VERFUGBARES VERFAHREN M 3
RESISTENCIA A LAS MANCHAS TEST DISPONIBLE
YCTOMYMBOCTb K SAMPASHEHWIO OMPELENAETCA NPOU3BOANTENEM
Wi 7 ERb S
STABILITA DEI COLORI ALLA LUCE NON DEVONO PRESENTARE APPREZZABILI
COLOUR STABILITY TO LIGHT VARIAZIONI DI COLORE
STABILITE DES COULEURS A LA LUMIERE THEY DO NOT HAVE TO SHOW VISIBLE CONFORME
LICHTECHTHEIT DER FARBEN COLOUR ALTERATION COMPLIANT
ESTABILIDAD DE LOS COLORES FRENTE A LA LUZ PAS DE MODIFICATIONS SENSIBLES DE COULEUR CONFORME
YCTOMYMBOCTb LIBETA DIN 51094 WEISEN KEINE SICHTBAREN ERFULLT
AT eHREE FARBABWEICHUNGEN AUF CONFORME
NO TIENEN QUE PRESENTAR APRECIABLES COO TBETCTBYET
VARIACIONES DE COLOR HE

HE AO/HKHbI IMETb SAMETHbIX PAS/TNYAI B LIBETE
R 462

* SPESSORI RIFERITI AL FORMATO 20X20 / THICKNESSES REFERRED TO 20X20 SIZE / EPAISSEURS RELATIVES AU FORMAT 20X20 / STARKE BEZOGEN AUF DAS FORMAT 20X20 / ESPESOR REFERIDO AL FORMATO 20X20
noKasaTenu o ToLLMHe OTHOCATCA K hopmaTy 20x20 / 5% 20X20 MLtk &9 2 &

** SPESSORI RIFERITI AL FORMATO 60X60 / THICKNESSES REFERRED TO 60X60 SIZE / EPAISSEURS RELATIVES AU FORMAT 60X60 / STARKE BEZOGEN AUF DAS FORMAT 60X60 / ESPESOR REFERIDO AL FORMATO 60X60

noKasaTenu No TONLLMHE OTHOCATCA K hopmaTy 60X60 / 5% 60X60H11 &1 B &
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CARATTERISTICHE TECNICHE BICOTTURA

UNI EN 14411 (ISO 13006) - BIll (Appendice L)

La bicottura & ottenuta da argille provenienti da cave di proprieta e da
chamotte, macinate a secco, opportunamente miscelate, umidificate e
pressate attraverso presse idrauliche. La cottura del supporto avviene in ciclo
rapido mediante forni a rulli a temperatura di circa 1100°C. Dopo la smaltatura
del biscotto si procede alla cottura del vetrato in forno a rulli monostrato a
circa 1030°C. Si ottengono materiali da rivestimento con un assorbimento
d'acqua superiore al 10%, classificati nel gruppo Bl secondo la norma UNI EN
14411. Questa tipologia presenta ritiri durante la cottura praticamente nulli,
tale costanza dimensionale si traduce in una notevole facilita di posa, inoltre
la produzione di grandi formati viene completamente rettificata.

CONSIGLI DI POSA

Le piastrelle in bicottura possono indifferentemente essere posate con collanti

o malte cementizie.

Scegliere I'adesivo piu indicato attenendosi alle indicazioni del produttore del

collante stesso.

E' da evitare assolutamente la bagnatura prima della posa nel caso si utilizzino

collanti a base di resine acriliche o viniliche e quando si usino collanti bi-componenti

a base di solventi organici.

Sui grandi formati & bene operare col sistema di posa della doppia spalmatura

e prevedere, per ampie superfici, opportuni giunti di dilatazione che non

dovranno essere distanziati 'uno dall'altro piu di 4-5 metri lineari.

Riportiamo di seguito le condizioni di posa da evitare che potrebbero generare

problemi:

-perposasucalcestruzzoointonacononancoraasciutto, lasciareasciugarealmeno
una settimana per centimetro di spessore.

- nel caso di posa con utilizzo di sola malta cementizia si consiglia di non
superare i 5mm circa di spessore per evitare deformazioni delle piastrelle
durante le fasi di asciugatura

- per posa su elementi in laterizio, si consiglia di non superare mai i 4-5 mm
di spessore di adesivo per piastrelle.

- per posa su supporti flessibili (tipo cartongesso, pannelli polimerici, ecc.)
che possono generare movimenti della piastrella si consiglia di non superare
i 2-3 mm di spessore di adesivo per piastrelle e di utilizzare colle di classe
C2oD1.

- per posa su superfici di laterizio impermeabilizzate, che impediscono la
fuoriuscita dell'umidita, si consiglia di non superare i 3 mm di spessore di
adesivo per piastrelle e di utilizzare colle di classe C2 o D1.

Evitare pose senza giunto di dilatazione o fuga, perimpedire che le sollecitazioni

dovute a dilatazione vengano scaricate direttamente sulla piastrella.

DOUBLE FIRING TECHNICAL SPECIFICATIONS
UNI EN 14411 (SO 13006) - BIll (Appendix L)

Double firing uses clays from owned quarries and chamotte, dry-ground, mixed
and pressed with hydraulic presses. The firing of the support is performed in
quick cycle with roller ovens at a temperature of about 1100°. After the glazing
of the biscuit the glaze is fired in single layer roller ovens at about 1030°. The
resulting facing materials with a water absorption higher than 10%, classified
as Blllaccording to standard UNI EN 14411. These types of tiles have practically
no shrinkage during firing, and this dimensional consistency results in a very
easy to lay product and the production of large formats is completely ground.

LAYING RECOMMENDATIONS

Double firing tiles can be laid with adhesives and cement mortar.

Select the most suitable adhesive by following the indications of the adhesive

manufacturer.

When using acrylic or vinyl resin adhesives and when using organic solvents

based bicomponent adhesives do not wet before laying.

When laying large format tiles use the double spreading laying technique and

allow, for large surfaces, expansion joints that must not distance more than

4-5 linear metres from each other.

See below for laying recommendations that ensure a good result:

- when laying on concrete or plaster that is not dry yet, leave it to dry for at least
a week per centimetre of thickness;

- when laying using only cement mortar we recommend not exceeding 5 mm of
thickness to avoid deformations of the tiles during drying;

- when laying on brickwork never exceed 4-5 mm of thickness of adhesive per tile;

- when laying on flexible supports (e.g. plasterboard, polymeric panels, etc.)

that could generate movements of the tiles we recom-mend not exceeding

2-3 mm of thickness of adhesive per tile and using C2 or D1 class glue.

Do not lay tiles without expansion joints or grouting otherwise the stresses due

to expansion will be discharged directly on the tiles.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES BICUISSON
UNI EN 14411 (SO 13006) - Blll (Annexe L)

La bicuisson est obtenue avec des argiles provenant de carriéres privées et de
chamottes broyées a sec, opportunément mélangées, humidifiées et pressées
dans des presses hydrauliques. La cuisson du support se fait en cycle rapide
dans des fours a rouleaux a une température d'environ 1100°C. Apres I'émaillage
du biscuit, le produit est ensuite cuit dans des fours a rouleaux monocouche
a environ 1030°C. On obtient des matériaux de revétement avec a absorption
d'eau supérieure a 10 %, classés groupe Blll selon la norme UNI EN 14411. Cette
catégorie ne se rétracte pratiquement pas pendant la cuisson, cette constance
dimensionnelle se traduit par une grande facilité de pose; par ailleurs, la
production de grands formats est completement rectifiée.

CONSEILS DE POSE

Les carreaux en bicuisson peuvent étre posés aussi bien avec des colles qu'avec
des mortiers a base de ciment. L'adhésif le plus indiqué devra étre choisi en
respectant les instructions du fabricant de la colle. Le mouillage avant la pose est
a éviter absolument en cas d'utilisation de colles a base de résines acryliques ou
vinyliques et de colles bicomposant a base de solvants organiques.

Sur les grands formats, il est conseillé de travailler selon la technique de pose

de double application et de prévoir, sur les grandes surfaces, d'opportuns joints

de dilatation qui ne devront pas étre espacés les uns des autres de plus de 4 a 5

metres. Ci-apres figurent les conditions de pose a éviter pour ne pas rencontrer

de problemes:

- pour la pose sur béton ou enduit encore frais, laisser sécher au moins une
semaine par centimetre d'épaisseur

- en cas de pose avec utilisation de mortier a base de ciment seulement, il est
conseillé de ne pas dépasser 5 mm d'épaisseur pour éviter les déformations des
carreaux au cours du séchage.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ZWEIBRANDVERFAHREN
DIN EN 14411 (ISO 13006) - Blll (Anhang L)

Das Zweibrandverfahren erfolgt mit Ton aus eigenen Steinbriichen und
Schamotteton,dietrockengemahlen,entsprechendgemischt,befeuchtetundmit
hydraulischen Pressen gepresst werden. Der Brand der Unterlage erfolgt
bei einer Temperatur von ca. 1100°C im Schnellzyklus in Rollencfen. Nach
der Glasierung des Biskuits wird der Brand des glasierten Werkstiicks im
Einschicht-Rollenofen bei ca. 1030° C durchgefiihrt. Auf diese Weise werden
Verkleidungsmaterialien und einer Wasseraufnahme von tber 10% hergestellt,
die in die Gruppe Bl gemaf der Norm DIN EN 14411 eingestuft werden.

Bei diesem Typ liegt wéhrend des Brandes praktisch keinerlei Schrumpfung vor.
Diese MaBhaltigkeit gewéhrleistet eine erhebliche Erleichterung der Verlegung.
Darliber hinaus wird die Herstellung von groen Formaten vollstandig korrigiert.

EMPFEHLUNGEN FUR DIE VERLEGUNG

Die Zweibrand-Fliesenkdnnen sowohlmit Klebern oder mit Zementmartel verlegt

werden. Den optimalen Klebstoff auswahlen und die Angaben des Herstellers

des Klebers beachten. Die Befeuchtung vor der Verlegung ist in jedem Falle
zu vermeiden, wenn Kleber auf der Basis von Acrylharzen oder Vinyl, oder

Zweikomponentenkleber auf der Basis organischer Lésungsmittel verwendet

werden. Bei grolen Formaten sollte die Verlegung mit der Doppelstreichbeschichtung

erfolgen. Dartiber hinaus sollten entsprechende Deh-nungsfugen mit einem

Abstand von nicht mehr als 4-5 Linearmetern voneinander vorgesehen werden.

Die nachfolgend aufgefiihrten Verlegungsbedingungen sollten vermieden werden,

da diese zu Problemen fiihren kdnnten:

- Fir die Verlegung auf noch nicht vollstéandig getrocknetem Beton oder Putz
betragt die Trocknungszeit mindestens eine Woche pro Zentimeter Stérke.

- Bei der Verlegung mit ausschlieRlicher Verwendung von Zementmartel wird
empfohlen, eine Starke von 5 mm nicht zu Uberschreiten, um ein Verziehen
der Fliesen wahrend der Trocknung zu verhindern.

- Fir die Verlegung auf Backstein-Elementen wird empfohlen, keinesfalls eine
Starke von 4-5 mm des Fliesenklebers zu iberschreiten.

- Bei der Verlegung auf flexiblen Unterlagen (wie Gipskartonplatten, Polymerplatten,
usw.), die Bewegungen der Fliese erzeugen kénnen, wird empfohlen, eine
Starke von 2,3 mm des Fliesenklebers nicht zu tiberschreiten und Kleber der
Klasse C2 oder D1 zu verwenden.

- Fir die Verlegung auf wasserdichten Ziegeloberflachen, die den Austritt der
Feuchtigkeit verhindern, wird empfohlen, eine Stérke von 3 mm des Fliesenklebers
nicht zu Uberschreiten und Kleber der Klasse C2 oder D1 zu verwenden.

Die Verlegung ohne Dehnungsfugen sollte vermieden werden, um zu vermeiden,

dass die Spannungen durch die Dehnung direkt auf die Fliesen einwirken.

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA DOBLE COCCION
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Blll (Apéndice L)

La doble coccién se obtiene de arcillas provenientes de canteras propias y
de chamotas, molidas en seco, oportunamente mezcla-das, humidificadas y
prensadas mediante prensas hidraulicas. La coccién del soporte se realiza en
ciclo rdpido mediante hornos de rodillos a una temperatura de aproximadamente
1100°C. Después de esmaltar el bizcocho se procede a cocer el vitreo en un horno
de rodillos monocapa a unos 1030°C. De este modo se obtienen materiales de
revestimiento con una absorcion de agua superior al 10%, clasificados en el grupo
BIll seguin la norma UNI EN 14411. Este tipo de material presenta retracciones
durante la coccion practicamente nulos, esta constancia dimensional se traduce
en una notable facilidad de colocacion, ademas, la produccién de grandes
formatos se rectifica por completo.

CONSEJOS PARA LA COLOCACION

Los azulejos de doble coccion pueden ser colocados indiferentemente utilizando

colas o lechadas de cemento. Elija el adhesivo mas indicado ateniéndose a las

indicaciones del productor de la cola. Evite completamente mojar las partes antes
de la colocacién si utiliza colas a base de resinas acrilicas o vinilicas y cuando
emplee colas bicomponentes a base de disolventes organicos. Para los grandes

formatos es aconsejable seguir un sistema de colocacion de doble extendido y

prever, en caso de superficies amplias, juntas de dilatacion adecuadas, las cuales

no deberan distar méas de 4-5 metros lineales entre ellas.

A continuacion se indican las condiciones de colocacién que podrian generar

problemas y que, por lo tanto, deben ser evitadas:

- para la puesta sobre hormigén o enlucido que atin no esté seco, dejar secar por
lo menos una semana por centimetro de espesor

- en caso de puesta con uso de una sola lechada de cemento se aconseja no
superar los 5 mm aproximadamente de espesor, para evitar deformaciones de
los azulejos durante las fases de secado

- para la puesta sobre elementos en arcilla cocida, se aconseja no superar nunca
los 4-5 mm. de espesor de adhesivo para azulejos

- para la puesta sobre soportes flexibles (tipo yeso, paneles poliméricos, etc.) que
pueden generar movimientos del azulejo se aconseja no superar los 2-3 mm de
espesor de adhesivo para azulejos y utilizar colas de clase C2 0 D1.

- para la puesta sobre superficies de arcilla cocida impermeabilizadas, que impiden
la salida de la humedad, se aconseja no superar los 3 mm de espesor de
adhesivo para azulejos y utilizar colas de clase C2 o D1.

Evite la colocacion sin junta de dilatacion, de este modo impedird que las

solicitaciones debidas a la dilatacién se descarguen directamente sobre el

azulejo.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU MJTIUTKN OBYKPATHOIO OBXXUTA
UNI EN 14411 (ISO 13006) - BlIl (Mpunoxxexue L)

MAnTKY ABYKpaTHOro o6Xura nonayyatoT W3 [UH, [o6blBaeMbIX 13
COOCTBEHHbIX KapbepoB, ¥ U3 LLaMoTa, KOTOpble pasMalblBatoT CyxXum
CNoco6oM, CMeLUBaloT, YBMAXHAIOT W MPECCyoT r1Aponpeccamy.
O6XUr OCHOBbI MPOBOAWTCS GbICTPbIM LMKIOM B POSIMKOBBIX Mevax npu
Temnepatype okono 1100°C.

Mocne rnasypoBaHus GUCKBUTA BbIMOMHAETCS OOGXWI OCTEKJ0BaHHOW
NAUTKW B OAHOCMIOMHOW PONMKOBOM neun npumepHo npu 1030°C. Tak
nonyyatoT 06ANLOBOYHBIA MaTepuan ¢ NpefefioM NPOYHOCTM Ha U3rné B
cpeaHeM Bbile 17 H/MM? cornacHo UNI EN ISO 10545-4 v ¢ nornotieHvem
BoAb! Bbile 10%, ¢ knaccudwukaumein B rpynny Blll no Hopme UNI EN 14471.
Ha maTtepuane aToro Tuna npu o6Xxure NnpakTU4ECKN He MPOUCXOANT YCaaKH,
Takoe MOCTOSAHCTBO PasMEpOB 3HauMTeNbHO obnervaeT yknagky, Kpome
TOro, KpynHohopmaTHas NPoAYKLMA NOSHOCTLIO pekTuduLmMpoBaHa.

PEKOMEHOALIMN NO YKNAOKE

MAnTKN ABYKPaTHOro 06XK1ra MOXHO OAMHAKOBO YKNafblBaTb Ha KieeBble

CMecK U LieMeHTHble pacTBOpbl. BbibpaTb Hanbonee MOAXOASLMIA Kew,

NPUYAEPXKUBAsACh YyKa3aHWii npousBoauTens knes. Kateropuyecku He

[I0NyCKaeTCst CMayvBaHWs nepes yKnaakon npy Cnofib30oBaHUM KNeeB Ha

6a3e aKpUNOBbIX MW BUHUNOBBIX CMOJ, @ TAKXKe ABYXKOMMNOHEHTHbIX KJleeB

Ha 6a3e opraHuyeckux pacTeopuTeneit. KpynHoie Gopmatsl pekoMeHayeTcs

yKNnafplBaTb METOAOM ABOMHOrO HamasblBaHWs, AN 60MbWwnX niolanen

npesycMaTprBatoT KOMMEeHCaLUVOHHbIE LWBbI, KOTOPbIe CeayeT pasMellaTb

He pexe, YeM Yepes 4-5 NOroHHbIX METPOB.

Huke npuBefeHbl COBETbI MO NpeAynpexAeHno OLNOOK Npu yKaake BO

n3dexkaHue npobnem:

- ecnv 6eTOH WK LWTYKaTypKa, Ha KOTOpble yKnafblBaeTcsa NauTKa, elle
BNI@XKHble, CnefyeT OCTaBUTb UX COXHYTb M3 pacyeTa He MeHee Heenu Ha
CaHTUMETP TONWWMHbI

- NpW yKNajKke Ha LUEMEHTHbIN PacTBOP PEKOMEHAYETCHA He MpeBbIWwaTh No
TOMMHE MPUMEPHO 5 MM BO M3bexaHve aedopmMaumn MNAUTKWA Npw
BbICbIXaHWM

- NPV yKNajKe Ha KUpnuY peKOMeHAYeTCS HU B KOEM Cly4ae He NpeBblluaTh
4-5 MM TOSLLMHBI CNost KNea ANs NAUTOK

- Np¥ yKNaake Ha rMbkue OCHOBbI (TMMCOKAPTOH, MaHenn U3 NoavmMepoB
M T.N.), KOTOpble MOryT BbI3BaTb CMELLEeHMEe MAUTOK, peKoMeHayeTcs
HakfnaablBaTb Kjei cnoem He 6onee 2-3 MM 1 NONb30BATbCA KesMu
knacca C2 nnn D1

- ANS YKNaAKW Ha KUPMUYHbIE MOBEPXHOCTM C TMAPOU30NALMEN, KOTOPble He
[IONYCKatoT MpocayvBaHWea Bnaru, pekoMeHAyeTCA HaknaabiBaTb Knen
ANANAUTOKCNOEMHETONWE3MMUNONb3oBaTbCAKNeAMUKNaccaC2ununD1.

M3beraTb yknagkn 6e3 KOMMEHCALMOHHbIX LWBOB WM CTHIKOBbIX LUBOB BO

n36exkaHue TOro, YTO Harpy3ku Npu pacwupeHuy 6yayT BO3AeicTBOBaTb

HenocpeACTBEHHO Ha MIINTKY.

ZROBH B AE
UNIEN 14411(SO 13006) - BIII (Appendice L)
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CARATTERISTICHE TECNICHE BICOTTURA
UNI EN 14411 (1SO 13006) - Blll (appendice L)

DOUBLE FIRING TECHNICAL SPECIFICATIONS / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES BICUISSON
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ZWEIBRANDVERFAHREN / CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA DOBLE COCCION
TEXHWNYECKUE XAPAKTEPUCTUKI NAANTKIM ABYKPATHOMO OBXUIA / 3k B #l A 1

CARATTERISTICA METODO DI PROVA

REQUISITI PREVISTI DALLA NORMA

VALORE MEDIO

Specification Test methods Req in d; to the Average value
Caracteristique Methode d'essai Caracteristiques requises Valeur moyenne
Eigenschaft Testverfahren Vorgesehene eigenschaften gemas normen Durchschnittlicher wert
Caracteristica Prueba Caracteristicas previstas por la norma Valor medio
XapakTtepuctukametodo CTaHAapT UCMbITaHNi Tpe6oBaHns NpeflyCMOTPEHHbIE CTaHAapTOM CpeaHuit nokasarenb
k3 WK F K HEER HARHM

DIMENSIONI E ASPETTO PROSPETTO L.1 CONFORME

DIMENSIONS AND APPEARANCE / DIMENSIONS ET ASPECT
MASSE UND AUSSEHEN / DIMENSIONES Y ASPECTO
PA3MEPbI W BHELUHWW BAL / R~ A5t 3L

1SO 10545-2

PROSPECT L1 / FEUILLE L1
PROSPEKTL.1 / PROSPECTOL.1
TABAMLALT / #FH L. 1

COMPLIANT / CONFORME
ERFULLT / CONFORME
COO TBETCTBYET / # 4

ASSORBIMENTO DACQUA
WATER ABSORPTION / ABSORPTION D'EAU / WASSERAUFNAHME 1SO 10545-3
ABSORCION DE AGUA / BOAOMOMNOLWEHVE / A%

>10%

>10%

RESISTENZA A FLESSIONE

@

SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE

FLEXURAL RESISTANCE ESPESOR / TONUVHA / B &
RESISTANCE A LA FLEXION > 7,5 mm:min. 12 N/mm?
BIEGEFESTIGKEIT >17 N/mm?
RESISTENCIA A LA FLEXION SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE
NPOYHOCTb HA U3TVB ESPESOR / TONWUWHA / B &
T <7,5mm: min. 15 N/mm?
1S0 10545-4
SFORZO DI ROTTURA SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE CONFORME
MODULUS OF RUPTURE ESPESOR / TONLUVHA / B & COMPLIANT
CHARGE DE RUPTURE 27,5 mm:min. 600 N CONFORME
BRUCHLAST ERFULLT
CARGA DE RUPTURA SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE CONFORME
CTOVIKOCTb HA M3/10M ESPESOR / TONLWMHA / JE /& COO TBETCTBYET
W R R A <7,5mm: min. 200 N e
COEFFICIENTE DILATAZIONE TERMICA LINEARE (o) METODO DISPONIBILE
@ LINEAR EXPANSION THERMIC COEFFICIENT AVAILABLE ON REQUEST
COEFF. DILATATION THERMIQUE LINEIQUE METHODE DISPONIBLE
LINEARER TERMISCHEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT 1S0 10545-8 VERFUGBARES VERFAHREN <7x10%°C"
COEF. DILATACION TERMICA LINEAL TEST DISPONIBLE
KOSGOULIMEHT TEMMOBOMO SIMHEMHOTO PACLUIMPEHWS (A) ONPELENSAETCA NPOV3BOAUTENEM
[, | RESISTENZA AGLISBALZI TERMICI METODO DISPONIBILE RESISTE
{} RESISTANCE TO SUDDEN TEMPERATURE CHANGES AVAILABLE ON REQUEST RESISTANT
A ResISTANCE AUX CHOCS TERMIQUES METHODE DISPONIBLE RESISTANT
TEMPERATURWECHSELBESTANDIGKEIT 1S0 10545-9 VERFUGBARES VERFAHREN BESTANDIG
RESISTENCIA A LAS VARIACIONES TERMICAS TEST DISPONIBLE RESISTE
CTOVIKOCTb K TEMIMEPATYPHbIM MEPEMALAM ONPELENSAETCA NPOV3BOAUTENEM YCTONYMBA
i 3o 5 1 Ebiba 3 #wH
RESISTENZA AL CAVILLO RICHIESTA RESISTE
CRAZING RESISTANCE / RESISTANCE AU TRESSAILLAGE 1S0 10545-11 ALWAYS TESTED / EXIGEE RESISTANT / RESISTANT
GLASURRISSE-BESTANDIGKEIT / RESISTENCIA AL CUARTEADO NOTWENDIG / NECESARIA BESTANDIG / RESISTE
YCTOMYMBOCTb K OBPA3OBAHVIO TPELLVH / fif 4,34 1 TPEBYEMARA / £k YCTONYMBA / #48
PRODOTTI CHIMICI AD USO DOMESTICO ED ADDITIVI PER PISCINA
@ HOUSEHOLD CHEMICALS AND SWIMMING POOL WATER CLEANSERS
PRODUITS CHIMIQUES COURANTS ET ADDITIFS POUR PISCINE
CHEM.PRODUKTE FUR DEN HAUSHALTSGEBRAUCH UND min B min B
ZUSATZ FUR SCHWIMMBADER UL B A B

PRODUCTOS QUIMICOS PARA UTILIZO DOMESTICO Y ADITIVOS PARA
PISCINA

BbITOBBIE XV/MUHECKME CPEACTBA V1 CPEACTBA [I/1 BACCEMHOB
FR A 7 o v o TR |

ACIDI ED ALCALI A BASSA CONCENTRAZIONE
ACIDS AND LOW CONCENTRATION ALKALIS

ACIDES ET ALCALI A FAIBLE CONCENTRATION IS0 10545-13
SAUREN UND ALKALI IN GERINGER KONZENTRATION

ACIDOS Y ALCALI CON BAJA CONCENTRACION

H3KOKOHLIEHTPYPOBAHHBIE KVCNOTBI W LENOUM

R BB

ACIDI ED ALCALI AD ALTA CONCENTRAZIONE

ACIDS AND HIGH CONCENTRATION ALKALIS

ACIDES ET ALCALI A FORTE CONCENTRATION

SAUREN UND ALKALI IN HOHER KONZENTRATION
ACIDOS Y ALCALI CON ALTA CONCENTRACION
BbICOKOKOHLIEHTPVPOBAHHBIE KVCOTbI U LENOYM
Bk R

METODO DISPONIBILE
AVAILABLE ON REQUEST

METHODE DISPONIBLE
VERFUGBARES VERFAHREN

TEST DISPONIBLE

OMPEAENSAETCS MPOV3BOAUTENEM
o %

METODO DISPONIBILE

AVAILABLE ON REQUEST

METHODE DISPONIBLE
VERFUGBARES VERFAHREN

TEST DISPONIBLE

OMPEAENAETCA NPON3BOAUTESEM
ELib2 S

METODO DISPONIBILE

AVAILABLE ON REQUEST

METHODE DISPONIBLE
VERFUGBARES VERFAHREN

TEST DISPONIBLE

ONPEAENAETCA NPOU3BOANTENEM
ENiba

METODO DISPONIBILE

AVAILABLE ON REQUEST

METHODE DISPONIBLE
VERFUGBARES VERFAHREN

TEST DISPONIBLE

ONPEAENAETCA NPOU3BOANTENEM
Ak

" RESISTENZA ALLE MACCHIE
o STAIN RESISTANCE / RESISTANCE AUX TACHES / FLECKBESTANDIGKEIT 1S0 10545-14
N RESISTENCIA A LAS MANCHAS / YCTOMYMBOCTb K 3ATPASHEHWIO / fif 35 i

min. 3
MVH. 3

min. 3
MVH. 3
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MANUTENZIONE

Per la manutenzione ordinaria dei prodotti di Cooperativa Ceramica d'Imola si
consiglia I'utilizzo dei comuni detergenti neutri diluiti in acqua; in caso di spor-
chiintensi di utilizzare detergenti alcalini diluiti,incrementandone la concentra-
zione in funzione della difficolta di pulizia, imuovendoli immediatamente dopo
I'utilizzo. Evitare la presenza di elementi abrasivi (sporco e/o sabbia) che con
il calpestio generano fenomeni di usura, in particolare per le superfici lucide.
Nella aree di accesso diretto con l'esterno si consiglia di predisporre opportuni
zerbini per rimuovere gli elementi abrasivi che possono essere trascinati sotto
le suole delle scarpe: questa precauzione risulta di particolare importanza nel
caso di superfici lucide o a finitura lucida (levigata e/o lappata).

Nel caso di macchie specifiche si consiglia I'utilizzo di adeguati detergenti,
eseguendo prima una prova su di una piccola area.

Non utilizzare mai detergenti a base di acido fluoridrico che danneggiano in
maniera irreparabile la superficie.

MAINTENANCE

When Cooperativa Ceramica d'lmola products require basic cleaning, we
recommend using a common neutral detergent diluted in water. If deeper
cleaning is required use an alkaline detergent diluted in water and increase the
concentration according to how deeply ingrained the dirt or stain is. Always
remember to rinse immediately after use. Always remove any abrasive elements
(dirt or sand) as they may get trodden in and create wear, especially on tiles with
agloss finish. In areas with direct access to the outdoors we suggest using a mat
in order to remove any abrasive elements that may be carried in on shoe soles.
This precaution is particularly important if the flooring has a gloss surface or a
gloss (polished or honed) finish. If the tiles are actually stained we suggest using
an appropriate detergent, but only after trying it out on a small area first.

Never use hydrofluoric acid-based detergents as they may damage the tile
surfaces irreparably.

ENTRETIEN

Pour l'entretien habituel des produits de Cooperativa Ceramica d'Imola il est
conseillé d'utiliser des détergents neutres courants dilués dans de l'eau ; en
cas de saleté importante, utiliser des détergents alcalins dilués, en augmentant
la concentration en fonction de la difficulté de nettoyage, en les éliminant
immédiatement apres I'utilisation. Eviter la présence déléments abrasifs
(saleté et/ou sable) qui, avec le piétinement, génerent des phénomenes d'usure,
notamment pour les surfaces brillantes. Dans les zones communiquant
directement avec I'extérieur, il est conseillé de mettre en place d'opportuns
paillassons pour éliminer les éléments abrasifs pouvant étre entrainés sous les
semelles des chaussures : cette précaution est particulierement importante pour
les surfaces brillantes ou a finition brillante (lustrée et/ou poncée). En cas de
taches spécifiques, il est conseillé d'utiliser des détergents adéquats, en réalisant
d'abord un essai sur une petite surface.

Ne jamais utiliser de détergents a base d'acide fluorhydrique, qui abiment de
fagon irréparable la surface.

PFLEGE

Fir die regelmaRige Pflege von Produkten der Cooperativa Ceramica d'lmola wird
die Nutzung handelstiblicher, mit Wasser verdiinnter neutraler Reinigungsmittel
empfohlen; bei hartndckigem Schmutz verdiinnte alkalische Reinigungsmittel
verwenden, deren Konzentration je nach Verschmutzung zu erhohen ist. Nach
dem Auftragen unverziiglich abwaschen. Keine scheuernden Elemente (Schmutz
und/oder Sand) einsetzen, die durch Eintreten Abnutzungserscheinungen
hervorrufen kénnen, insbesondere bei glanzenden Oberflachen. In Bereichen
mit direktem Zugang zu AuBenbereichen wird empfohlen, entsprechende
Vorleger zu verwenden, auf denen scheuernde, in Schuhsohlen eingeschleppte
Elemente abgetreten werden: Diese VorsichtsmaBnahme ist besonders

bei glénzenden Oberflichen bzw. Ausflihrungen (poliert und/oder geldppt)
wichtig. Bei bestimmten Flecken wird zu den entsprechenden spezifischen
Reinigungsmitteln geraten, wobei diese zuvor probeweise auf kleine Flachen
gegeben werden sollten. Flusssaure-haltige Reinigungsmittel missen vermieden
werden, da sie Fliesenoberflachen unwiederbringlich besch&digen kénnen.

MANTENIMIENTO

Para el mantenimiento ordinario de los productos de Cooperativa Ceramica
d'Imola, se recomienda utilizar detergentes normales neutros diluidos en agua.
En caso de suciedad dificil utilizar detergentes alcalinos diluidos, aumentando
la concentracién en funcion de la dificultad de limpieza y eliminar el producto
inmediatamente tras el uso. Evitar la presencia de elementos abrasivos (suciedad
y/o arena), ya que al pisarlos pueden desgastar las superficies, en especial,
aquellas con acabado brillante. En las areas de acceso directo desde el exterior,
se recomienda colocar felpudos para eliminar los elementos abrasivos que se
acumulan debajo de la suela de los zapatos. Esta medida de precaucion es
muy importante para proteger las superficies brillantes o con acabado brillante
(pulida y/o brufida). Para eliminar manchas especificas, se recomienda utilizar
detergentes adecuados y realizar una prueba aplicando el producto en una zona
reducida para comprobar que no dafie la superficie.

No utilizar detergentes a base de acido fluorhidrico ya que los dafios causados a
la superficie no tienen solucién.
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CTaHfapTHyto YncTKy npogykumumn Cooperativa Ceramica d'lmola pekomergyeTcst
BbIMOSHATb C NOMOLLBIO BOAHOTO PacTBOPA OBbIYHbIX HENTPAbHBIX MOKOLLMX
CPeAcTB; CTOWMKME 3arpsisHeHUst MOXHO YAansTb pa3BefieHHbIMM B BOAe
LUENIOYHBIMU MOKLMMI BELLLECTBAMM, KOHLIEHTPaLMs KOTOPbIX B pacTBope
3aBUCHT OT CNIOXKHOCTU OHUCTKM.

[pu 3TOM OCTaTKW MOKOLWMX BellecTB peKoMeHAyeTcs yaansaTb C
N30enNnin He3aMeanMTENbHO.

136eraiiTe NpUCYTCTBKS abpasnBHbBIX YacTuL (TPSi3n U/WUnn necka), KoTopble
B MpoLecce npoxoaMMOCTV Mo MAXTKE NPUBOAAT K 06pa3oBaHuio adbdekTa
M3HOCa, OCOBEHHO Ha TNAHLEBbIX MOBEPXHOCTAX. Ha ydacTkax npsmoro
COOBLLEHNSA C HAPY>XHBIMM MOMELLEHUAMW PEKOMEHAYETCS NpefyCMOTPETb
NonMoBble KOBPUKW [ANS yAaneHns abpasvBHbIX 4YacTul, KOTOpble MOryT
NepeHoCcUTbCS Ha ModoLLBax oByBW: 3Ta Mepa NPeAOCTOPOXKHOCTU OCOBEHHO
aKTyanbHa ANA MNAHLUEBBIX MOBEPXHOCTEN WM MOBEPXHOCTEN C MISAHLEBOM
OTAENKOM (NONMMPOBaHHOM MK WNhOBAHHOM).

B cnyyae  creumduueckux  3arps3HeHWi,  PeKOMEHAyeTcs  NpuUMeHeHre
COOTBETCTBYIOLLWMX MOKOLMX CPEACTB, C NpeABapUTENbHbIM - TECTOM  Ha
HEeBOMbLLIOM yyacTKe.

KaTeropnuyeckn 3anpellaeTcs WCMonb30BaHME MOKOLWMUX CPEACTB Ha
6a3e (PTOPUCTOBOAOPOAHON KWCIOTbI, YTOBbl He BbI3BaTb HernornpasMble
NOBPEXAEHNS NOBEPXHOCTH.
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TIPO DI SPORCO

Type of stain

Type de saleté

Art der Verschmutzung
Tipo de suciedad

Pop, 3arpssHeHus

DETERGENTE O SOLVENTE CONSIGLIATO
Recommended detergent or solvent

Type de détergent ou solvant conseillé
Empfohlenes Reinigungs- oder Pflegemittel
Detergente o solvente aconsejado
PekoMeHAYyeMblit fETEPreHT UK pacTBOPUTEND

TIPO DI SPORCO

Type of stain

Type de saleté

Art der Verschmutzung
Tipo de suciedad

Pop 3arpsasHenus

DETERGENTE O SOLVENTE CONSIGLIATO
Recommended detergent or solvent

Type de détergent ou solvant conseillé
Empfohlenes Reinigungs- oder Pflegemittel
Detergente o solvente aconsejado
PeKoMeHAyeMblit AETEPreHT U1 pacTBOpUTEND

TiREE WA S A REA kR B A REA

GELATO DETERGENTE NEUTRO OLII DI PARTI MECCANICHE SOLVENTE/DETERGENTE

Ice cream Neutral detergent Grease from machines Solvent/detergent

Glace Détergent neutre Huile de graissage Solvant/détergent

Eis Neutrales Reinigungsmittel Maschinend! Lésungsmittel/Reinigungsmittel

Helado Detergente neutro Aceites de piezas mecanicas Disolvente/detergente

MoposkeHoe HeliTpanbHoe MotoLLee cpescTBo Macna Ans MexaHuyeckux YacTeit PacTBOpUTENb / MOKOLLIEE CPEACTBO
TRk o Ak A/

RESINE O SMALTI SOLVENTE INCHIOSTRI SOLVENTE/DETERGENTE ACIDO

Resins and paints Solvent Ink Solvent/Acid detergent

Feutres Solvant/Acide Encres Solvant/Détergent acide

Harz oder Lack Lésungsmittel Tinte Lésungsmittel/Saures Reinigungsmittel
Resinas o esmaltes Solvente Tintas Disolvente/Detergente 4cido

Cmonbl unn sMann PacTtsopuTens Yepruna PacTeopuTens/KicnoTocoaepxalLiee MOKLLEe CpeACcTBO
e AR sl i VER /A /B A

CAFFE DETERGENTE NEUTRO/BASICO RUGGINE/DEPOSITI FERROSI DETERGENTE ACIDO

Coffee Neutral/basic detergent Rust and oxides Acid detergent

Café Détergent neutre/basique Rouille/Dépdts ferreux Détergent acide

Kaffee Neutrales/basisches Reinigungsmittel Rost / Oxydation Saures Reinigungsmittel

Café Detergente neutro/basico Herrumbre / Depdsitos ferrosos Detergente &cido

Kode HeiiTpanbHoe/6a3oBoe MotoLLee CpeacTso PxaBunHa / XenesncTble OTNOXeHMs Kuenotocogepxatliee MotoLLee CpeaicTBO
ekl o/ 7 K/ BT B i

CERA DI CANDELA SOLVENTE DEPOSITI/EFFLORESCENZE CALCAREE  DETERGENTE ACIDO

Candle wax Solvent Calcareous matters/deposits Acid detergent

Cire de bougie Solvant Dépdts/ Efflorescences de calcaire Détergent acide

Kerzenwachs Lésungsmittel Kalkablagerungen/Ablagerungen Saures Reinigungsmittel

Cera de vela Solvente Depositos/Eflorescencias calcareas Detergente acido

CBeYHoit BocK Pactsoputens OTNOXeHWA / N3BECTHAKOBbIE HaneTbl Kuenotocoaepxatlee MotoLiee CpeAcTBO
it sl BRI/ 4R R B 7

PULIZIA QUOTIDIANA DETERGENTI COMUNI NEUTRI BIRRA-VINO DETERGENTE NEUTRO

Daily cleaning Common neutral detergents Beer - Wine Neutral detergent

Entretien courant Détergents courants neutres Biére - Vin Détergent neutre

Tagliche Reinigung Handelstibliche neutrale Reinigungsmittel Bier - Wein Neutrales Reinigungsmittel

Limpieza diaria Detergentes normales neutros Cerveza - Vino Detergente neutro

PacTBopuTenb Ans 6bITOBOrO HasHaueHUs  YHUBepCanbHble HelTpasbHble MOtLLMe CPeACTBa MuBo - Buto HeliTpanbHoe MotoLLiee cpesicTBo
HHERE o e 9 i - HHE o 7 R

GRASSI ANIMALI O VEGETALI DETERGENTE NEUTRO/ALCALINO GOMMA DA PNEUMATICO DETERGENTE NEUTRO/ACIDO
Vegetable and animal fat Neutral/alkaline detergent Tyre Neutral detergent/ Acid detergent
Graisses animales ou végétales Détergent neutre/alcalin Caoutchouc pour pneus Détergent neutre/Détergent acide
Tierische oder pflanzliche Fette Neutrales/alkalisches Reinigungsmittel Gummi Neutrales Reinigungsmittel/ Saures Reinigungsmittel

Grasas animales o vegetales
XKuBOTHbIE MK pacTuTesNbHble XWpbl

B4 BRA A

Detergente neutro/alcalino
HelrTpanbHoe/ Liefo4Hoe MotkoLLee CPeacTBo

o e/ 7 A

* Si consiglia di rimuovere in tempi brevi i detergenti acidi alcalini

* When using acid or alkaline detergents always rinse them off quickly afterwards.

* |l est conseillé d'éliminer sans tarder les détergents alcalins.

* Reinigungsmittel auf Saure- oder alkalischer Basis sollten rasch abgewaschen werden.
* Se recomienda eliminar lo antes posible los detergentes écidos alcalinos

* MotoLLye cpeAcTBa Ha OCHOBE KUC/OT U LLeNoYeil pekoMeHayeTCs yaansTh B KpaTyalillee BpeMs.

* FEDUAE A B IE] P R R B AR e U

Goma de neumatico
WnHHas pesuHa

B R

Detergente neutro/Detergente &cido

HelitpanbHoe MotoLLee cpeacTBo/ Kucnotocoaepxatiee
MotoLLee CPesiCcTBO

PR/ REEEA
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SICUREZZA NELLUTILIZZO DEI PRODOTTI

DI COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Le piastrelle di Cooperativa Ceramica d'Imola vengono prodotte utilizzando
materie prime selezionate e particolarmente pure, soggette alle piu moderne
tecnologie di estrazione e controllo.

L'elevata forza di pressatura permette di ottenere, dopo opportuno trattamento
termico a temperature oltre i 1200°, un corpo ceramico altamente compatto e
resistente, con un bassissimo assorbimento d'acqua.

Durante la fase di usura della superficie ceramica, eventuali dispersioni di
materiale non determinano alcun effetto nocivo; qualsiasi materiale asportato
@ assolutamente inerte dal punto di vista tossicologico e non presenta alcun
impatto ambientale.

Le lastre ceramiche di Cooperativa Ceramica d'Imola sono completamente
inerti al fuoco.

Non rischiano pertanto danneggiamenti in caso di esposizione a fiamme libere
e limitano la propagazione e l'intensificazione delle famme.

Le lastre ceramiche di Cooperativa Ceramica d'Imola non costituiscono una
base per la proliferazione di batteri e il loro utilizzo & indicato per luoghi in cui
le condizioni di sterilita devono essere facilmente mantenute.

Tutti i materiali di scarti della produzione industriale sono inerti, non presentano
cioé pericoli di reattivita e di resistenza dal punto di vista chimico e termico;
tali detriti possono essere collocati nell'ambiente senza correre alcun rischio
o essere riutilizzati per la preparazione di altro materiale (sottofondi ecc..).

Cooperativa Ceramica d'Imola & in grado di testare presso il proprio laboratorio,
iscritto all'albo dei “Laboratori Esterni Pubblici e Privati Altamente Qualificati”
del Ministero dell'Universita e della Ricerca Scientifica, tutte le principali
caratteristiche dei materiali prodotti per determinare il livello delle prestazioni
d’uso in base alle norme in vigore.

SAFETY WHEN USING

COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA PRODUCTS

The Cooperativa Ceramica dImola tiles are produced with selected and
particularly pure raw materials that are subject to the most modern extraction
and control technologies.

The high pressing force achieves, after heat treatment at over 1200°, a highly
compact and resistant tile with an extremely low water absorption.

The tile surface may, during normal wear, release some material that is not in any
way harmful. Any material removed is absolutely inert from a toxicological point
of view and is not harmful for the environment.

Cooperativa Ceramica d'lmola’s ceramic tiles are not affected by fire.

They are not damaged from being exposed to flames and they limit the spreading
and intensification of the flames.

Cooperativa Ceramica d'lmola ceramic tiles do not allow the proliferation of
bacteria and they are ideal for locations where the sterility conditions must be
easily maintained.

All waste material from the industrial production is inert and does not constitute
a reactivity or resistance hazard from a chemical and thermal point of view. The
waste can be disposed of in the environment without any risk or it can be reused
to prepare other material (substrates, etc.).

Cooperativa Ceramica d'Imola is able test in its laboratory, registered in the
“Highly Qualified Public and Private External Laboratories” register of the
University and Scientific Research Ministry, all the main specifications of the
materials produced to determine their performance based on the applicable
standards.

SECURITE AVEC LUTILISATION DES PRODUITS

COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Les carreaux de Cooperativa Ceramica d'Imola sont fabriqués avec des matieres
premieres sélectionnées et particulierement pures, selon les technologies les
plus modernes d'extraction et de controle.

La force élevée de pressage permet d'obtenir, aprés traitement thermique a des
températures de plus de 1200°, un corps céramique trés compact et résistance,
a tres faible absorption d'eau.

Lors de la phase d'usure de la surface céramique, les éventuelles dispersions de
matériau n'ont aucune conséquence nocive ; les matiéres enlevées sont absolument
inertes sur le plan toxicologique et n'ont aucun effet sur I'environnement.

Les dalles en céramique de Cooperativa Ceramica d'lmola sont complétement
inertes au feu.

Elles ne subiront donc aucun dommage en cas d'exposition aux flammes nues et
limitent la propagation et lintensification des flammes.

Les dalles en céramique de Cooperativa Ceramica d'Imola ne constituent pas un
terrain de prolifération de bactéries, leur utilisation est indiquée pour les lieux ou
des conditions stériles doivent étre facilement conservées.

Tous les résidus de la production industrielle sont inertes, ne présentent donc pas
de dangers de réactivité et de résistance sur le plan chimique et thermique ; ces
déchets peuvent étre déposés dans I'environnement sans aucun risque ou étre
réutilisés pour la préparation d'autre matériel (sous-couches, etc.).

Cooperativa Ceramica d'Imola a la possibilité de tester dans son laboratoire,
inscrit a l'ordre professionnel des « Laboratoires Externes Publics et Privés
Hautement Qualifiés » du Ministére de I'Université et de la Recherche
Scientifique, toutes les principales caractéristiques des matériaux produits
pour déterminer le niveau de performances d'utilisation en fonction des
normes en vigueur.

SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG DER PRODUKTE

VON COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Die Fliesen von Cooperativa Ceramica d'Imola werden unter der Verwendung
von ausgesuchten und besonders reinen Rohstoffen hergestellt, bei denen die
modernsten Technologien der Férderung und Kontrolle zum Einsatz kommen.
Durch die hohe Presskraft entsteht nach einer geeigneten Warmebehandlung bei
Temperaturen von Uber 1200 ° ein duRerst kompakter und widerstandsfahiger
Keramikkorper mit sehr geringer Wasserabsorption.

Die wéhrend der Be- und Abnutzung der Keramikoberflache eventuell freigesetzten
Materialpartikel weisen keinerlei schadliche Wirkung auf. Das abgetragene Material ist
in toxikologischer Hinsicht véllig unbedenklich und stellt keinerlei Umweltbelastung dar.
Die Keramikfliesen der Cooperativa Ceramica d'lmola sind vollkommen feuerfest.
D.h. es sind keine Beschadigungen zu beflirchten, wenn diese offenem Feuer
ausgesetzt werden. Gleichzeitig begrenzen sie die Ausbreitung und Intensivierung
des Brandes. Die Keramikfliesen der Cooperativa Ceramica d'lmola bilden keine
Grundlage fiir das Wachstum von Bakterien und eignen sich daher fiir Raume, in
denen sterile Bedingungen auf einfache Weise erhalten werden missen.

Alle Ausschussmaterialien der industriellen Produktion sind reaktionstrage, d.h.
sie weisen keinerlei Gefahren der Reaktivitat und Besténdigkeit in chemischer
und thermischer Hinsicht auf. Diese Riicksténde kénnen gefahrlos in der Umwelt
entsorgt oder flir die Herstellung von anderen Materialien wiederverwendet
werden (Estriche, usw.).

Die Cooperativa Ceramica d'Imola ist in der Lage, in ihrem Labor, das im
Verzeichnis der “Laboratori Esterni Pubblici e Privati Altamente Qualificati
(Hoch qualifizierte externe 6ffentlichen und private Labore)” des Ministeriums
fiir Universitat und wissenschaftliche Forschung registriert ist, Tests beziiglich
den wichtigsten Eigenschaften der hergestellten Materialien durchzufiihren,
um die Nutzungsleistungen im Hinblick auf die geltenden Vorschriften zu
bestimmen.

SEGURIDAD DURANTE EL USO DE LOS PRODUCTOS

DE COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Los azulejos de Cooperativa Ceramica d'Imola se producen utilizando materias
primas seleccionadas y especialmente puras, sometidas a las tecnologias de
extraccion y control mas modernas.

La elevada fuerza de prensado permite obtener, una vez realizado el oportuno
tratamiento térmico a temperaturas por encima de los 1200° un cuerpo
cerdmico altamente compacto y resistente, con una bajisima absorcion de agua.
Durante la fase de desgaste de la superficie ceramica, las posibles dispersiones
de material no determinan ningun efecto nocivo; cualquier material extraido
resulta totalmente inerte desde el punto de vista toxicolégico y no produce
ningun impacto ambiental. Las losas cerdmicas de Cooperativa Ceramica
d'Imola son completamente inertes al fuego.

Por lo tanto no corren el riesgo de sufrir dafios en caso de exposicion a llamas
libres y limitan la propagacion y la intensificacion de las mismas.

Las losas cerdmicas de Cooperativa Ceramica d'Imola no constituyen una base
para la proliferacién de bacterias y su uso estd indicado en aquellos lugares en
los que resulta necesario mantener facilmente las condiciones de esterilidad.
Todos los materiales de descartes de la produccion industrial son inertes, es
decir, no presentan peligros de reactividad ni de resistencia desde el punto de
vista quimico y térmico; dichos residuos pueden ser colocados en el ambiente sin
correr ningun riesgo o ser reutilizados para preparar otros materiales (fondos, etc.).

Cooperativa Ceramica d'Imola puede comprobar en su laboratorio, inscrito
en el registro de los “Laboratorios Externos Publicos y Privados Altamente
Cualificados” del Ministerio de la Universidad y de la Investigacion Cientifica,
cada una de las caracteristicas principales de los materiales producidos para
determinar el nivel de las prestaciones de uso en funcion de las normativas
vigentes.

BE30MACHOCTb MPUMEHEHUSA MPOAYKLINU

“COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA"

Mnutkn koonepatmBa “Cooperativa Ceramica d'Imola” npousBogatca
13 OTOOPHOrO W YWUCTOrO CbIpbs, MpW A06bI4E U KOHTPOSie KOTOPOro
MCNONb3YIOTCA CaMble MepeAoBble TeXHONOrnu. Bbicokoe ycunue
npeccoBaHUA MO3BONSET NOAyYUTb Nocne TepmMoo6paboTKu npw
TeMnepaType cBbiwe 1200° kepammnyeckoe nsgenne 601bLIOM NIOTHOCTU U
NMPOYHOCTW, C O4EHb HU3KUM YPOBHEM BOLAOMOTIOLWEHNS.

Mpw akcnnyaTauuy MOBEPXHOCTW, MOKPbLITON  MAMTKOW, paccesHue
MaTepuana He okasblBaeT HUKaKOro BPeAHOro AENCTBWS, MOCKOMbKY BCE
OTKOMoBLWMeCs dhparMeHTbl NPeACTaBAAOT COOOM MHEPTHbIN MaTepvan B
TOKCUKONIOrMYeCKOM MaHe U He 3arpA3HAIOT OKPY>KatoLLyHo cpeay.
Kepamuueckue nnuTbl NnponssoacTBa “Cooperativa Ceramica d'Imola”
MOMHOCTbO MHEPTHbI NPU B3aNMOAENCTBUM C OTHEM.

OHW He nonyyaloT MOBPEXAEHUNA NpWU BO3AEACTBUKM Ha HUX OTKPbLITOrO
nnamMeHu, OrpaHnyYMBatoT pacnpoCTpaHeHne N HapacTaHve OrHs.
Kepamuueckume nauTbl npousBoacTBa “Cooperativa Ceramica d'Imola”
He CTaHOBATCA OCHOBOW ANS Pa3MHOXEHWs1 B6akTepwit, UX UCNONb30BaHue
nokasaHo ANA MecT, rAe BaXKHO NOAAEPXKMBaTb CTEPUNBHOCTb 63 0COBbIX
YCUANIA.

Bce npon3BOACTBEHHbIE OTXOAbl WHEPTHbl, TO eCTb He NpeAcTaBnAtoT
OMacHOCTW BCTYMIEHUSA B peakLun 1 061afatoT XMMUYECKOW 1 TepMUYECKON
YCTOMYMBOCTbBIO; 3TV OBMOMOYHbIE MaTepuanbl MOXHO MOMECTUTb B
OKpy>Katolyto cpedy 6e3 BCAKOrO puUCKa WAK WCMONb30BaTb MOBTOPHO B
13rOTOB/EHWM APYTMX MaTepranos (MOACTUNAOLLNX CIOEB W T.N.).

B cBoeil na6opaTtopuu, BHECEHHOW B peecTp He3aBUCUMBIX
BbICOKOKBaNM(PMLUPOBaHHbIX FOCYAapCTBEHHbIX U YaCTHbIX nabopaTopui
NpyU MUHUCTEPCTBE BbICLLEro 06pa30BaHUA U Hay4HbIX UCCNEA0BaHUM,
“Cooperativa Ceramica d’'Imola” MoXeT npoTecTUpoBaTb BCE OCHOBHble
XapaKTepUCTUKWU BbINyCKaeMoi MpoAyKUUWU ANS onpeAeneHus YpoBHSA
3KCMNyaTaLuMOHHbIX KauyecTB Ha 6a3e AeiiCTBYOLUX HOPM.
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SIMBOLOGIA

SYMBOLS / SYMBOLES / SYMBOLE
SIMBOLOS / CUCTEMA CUMBOIIOB / 4R

INDICAZIONI D’USO

INDICATIONS FOR USE

INSTRUCTIONS D'UTILISATION

ANWENDUNGSBEREICH

INDICACIONES DE USO

YKA3AHIS MO NCMOMb30BAHUIO
Fl3t B

Pavimento
Floor tiles / Sol / Boden
Piso / Mon / 4

Rivestimento
Wall tiles / Revétement / Wand
Revestimiento / O6nuuoBKa / 3

DESTINAZIONI D’USO
SUGGESTED APPLICATIONS
DESTINATION
ANWENDUNGSBEREICH
LUGAR DE EMPLEO
MPEAHA3HAYEHWE

A

Abitazioni
Dometisc purpose/ Habitation / Wohnbereich
Habitacion / )Xunoe nomeuerue /

Esterni
Outdoor floor / Extérieur / Aussenbereich
Exterior / HapyxHble yactu [ F4h

Commerciale leggero

Tiles for light commercial

Traffic area. Passage léger

Gewerblichen bereich

Transito ligero

ToproBoe nomeLyeHve ¢ JIerkon Harpysk
CRER L

Commerciale pesante

Tiles for heavy traffic area

Passage intense

Gewerblichen bereich mit Hoher beanspruchung
Alto transito

TOpFOBO@ nomelLLeHve ¢ BbICOKOW Harpy3Kkom

SUPERFICI
SURFACES
SURFACES
OBERFLACHEN
SUPERFICIES
NMOBEPXHOCTW
RE

Struttura
Structure / Structuré / Struktur
Estructura / Ctpyktypa / 444

Liscio
Flat / Lisse / Glatt
Liso / Tnaakunin | 7%

Strutturato
Slate cut / Structuré / Strukturiert
Estructurado / CTpyKTypUpOBaHHbIA [ #LiE

Bocciardato

Bush-hammered rustic / Rustique bouchardé
Rustikal scharriert / Rastico bujardado
PycTukanbHbiin O6TeCaHHbIN Gydapaoit / #i

Finitura
Finish / Finition / Oberflache
Acabado / Otgenka / #

Naturale
Natural / Naturel / Natur
Matt / NMpupoaHsIn /

Patinato
Smooth / Patiné / Patinato
Glaseada / MaTWHMPOBAHHbIN [ #IH =

Lappato
Honed / Adouci / Anpoliert
Esmerillado / MonynonnpoBaHHbiii /

Levigato
Polished / Poli / Poliert
Pulido / MonupoBaHHbIn |

Aspetto superficiale

Surface look / Aspect superficiel

Aussehen der Oberflache / Aspecto superficial
BHewHun Bug, [ %

Opaco
Matt / Mat / Matt
Opaco / MatoBbin [ Tt

Satinato
Satin finish / Satiné / Mattiert
Satinado / CaTMHWpPOBaHHbINA /

Semilucido
Semi-glossy / Semi-brillant / Halbglanzend
Semibrillante / MonyrnaHuesbIn / t

Lucido
Glossy / Brillant / Glanzend
Brillante / TnaHuesbin / #t

* Le superfici con finitura lappata lucida e levigata sono consigliate per
qualsiasi tipo di rivestimento e per pavimenti residenziali o per superfici
calpestabili che non hanno un diretto collegamento con l'esterno o che
hanno accessi protetti da appositi stuoini. Come & noto tutte le superfici
lucide subiscono con l'uso un naturale processo di opacizzazione.
Nel caso dei materiali in gres porcellanato di Imola questo processo &
pit lento rispetto a qualsiasi altro matenale naturale lavorato a lucndo
come marmo, pietra, granito. honed and poUshed gl
recommended for any kind of wall til
ly connecte

protected by m.
shine over time. With \mota porc
than other hon tural materials like marble, granite
surfaces a finition ro brillante et polie eillées pour tout type

é nt et pour lage n pour les surfaces de

non duecLemem rel e

as des produit:
a us lent comparativement
matériau naturel poli comme le marbre, la pierr
in ”empptm gla der und pDUelTerAusthrt
ndfliesen m Wo

t einen natiirlichen
lLvor ﬂateuahenam

™ CﬂaﬂﬂaTMDOBaHHOﬁ W NoNUpPoBaHHO! 6necTsileil oTaenkomn
X BUAOB HAaCTEHHbIX ﬂOHDb\T\’H:L HanonbHbIX
USIX, @ TakkKe HanoNbHbIX MOKPbITUI

Bordo
Edge / Bord / Rand
Borde / Kpomka / i

Rettificato monocalibro

Monocaliber, rectified / Rectifié monocalibre
Rettifiziert monokaliber / Rectificado monocalibre
PeKTNthNLUMPOBAHHbIAMOHOKANMOP / % R <+ 4 IE

MODULARE
MODULAR / MODULAIRE / MODUL
MODULAR / MOAY/TbHbIN / 45

Modulare Xmm
Modular x mm / Modulaire x mm / Modul x mm
Modularx mm / MoaynbHbiid x mm / 3k =% x mm

STONALIZZAZIONE

SHADE VARIATION / VARIATION DE NUANCES
SCHATTIERUNG / DESTONALIZACION
PA3BPOC LIBETOBOIO TOHA / & ## 2

Vi V3
[ | m

CERTIFICAZIONI

CERTIFICATIONS / CERTIFICATIONS
ZERTIFIZIERUNGEN / CERTIFICACIONES
CEPTUDUKATbI / ki

~~
QB‘UPEC

CARATTERISTICHE DI VENDITA
SALES CHARACTERISTICS

CONDITIONS PARTICULIERES DE VENTE
VERTRIEBSEIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS DE VENTA
XAPAKTEPUCTUKI NPOAAXbI

Prodotto venduto al pezzo.

Product sold per item. / Produit vendu a l'unité.
Stiickpreisverkauf. / Producto vendido por unidades.
MpoayKT NpoaaeTcs nowTyuHo. / 7= & 3% i 4 .

Tutti i nostri prodotti, sia al mq che al pezzo, sono
venduti unicamente a scatola completa.

All our products are sold only in complete boxes, whether
the unit of measure is per item or per square metre.

/ Tous nos produits, au m2 comme a l'unité, sont vendus
uniquement par boites entiéres. / Alle unsere Produkte,
sowohl als Quadratmeter- wie in Stiickzahlabgabe, werden
ausschlieBlich in vollen Schachteln verkauft. / Todos
nuestros productos, tanto al m? como por unidades, se
venden Gnicamente por cajas completas. / Bce Hawm ToBapbl,
npofiasaembie KaK KBAAAATHbIMA METPaMY, TaK 1 MOWTY4HO,
npoqamcn TOMbKO nongwm Kopoéxamm | &A1)

E‘JW('HL g‘ﬂ/\Tm él—#lp
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